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Handbuch VIPA HMI Uber dieses Handbuch

Uber dieses Handbuch

Das Handbuch beschreibt Aufbau, Projektierung und die Bedienung des
Bediengerates Commander Compact CC 03 von VIPA.

Uberblick Teil 1: Hardwarebeschreibung
Dieses Kapitel befasst sich mit den Hardware-Komponenten des CC 03.
Neben einer Beschreibung der einzelnen Komponenten finden Sie hier
auch alle Mal3e, die fir den Einbau des CC 03 erforderlich sind. Mit den
technischen Daten endet das Kapitel.

Bitte beachten Sie auch die Sicherheitshinweise am Anfang des Kapitels.

Teil 2: Einsatz CC 03 - Bedienteil

Dieser Teil befasst sich mit dem Einsatz und mit der Projektierung des
Bedienteils des CC 03.

Nach dem Schnelleinstieg erhalten Sie Informationen, wie Sie das CC 03
montieren und mit dem OP-Manager projektieren. Es folgen Hinweise zur
Inbetriebnahme. Mit der Beschreibung des Einsatzes des Bedienteils endet
das Kapitel.

Teil 3: Einsatz CC 03 - CC-CPU
In diesem Teil finden Sie alle Informationen von der Projektierung Uber

Adressierung und Firmwareupdate bis zur Inbetriebnahme, die flr den
Einsatz der CC-CPU erforderlich sind.

Teil 4: Einsatz CC 03DP unter PROFIBUS-DP
Inhalt dieses Kapitels ist der Einsatz des CC 03DP unter PROFIBUS. Sie

erhalten hier alle Informationen, die zum Einsatz eines des "intelligenten”
PROFIBUS-DP-Slaves erforderlich sind.

Teil 5: Funktionen des Bedienteils

In diesem Kapitel erhalten Sie nahere Informationen zu den Funktionen
des Bedienteils. Insbesondere wird hier auf die Funktionen eingegangen,
die auch Bestandteil des Standard-Projekts sind.

Hier erfahren Sie, wie Sie auf Bilder zugreifen, die Bedientasten einsetzen,
auf Meldungen reagieren, Werte andern und den Passwortschutz ver-
wenden.

Teil 6: Aufbaurichtlinien

Das Kapitel informiert Uber den storsicheren Aufbau von Speicher-
programmierbaren Steuerungen (SPS) in Verbindung mit einem CC 03.

Es werden die Wege beschrieben, wie Stérungen in lhre Steuerung gelan-

gen konnen, wie die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) sicher-
gestellt werden kann und wie bei der Schirmung vorzugehen ist.

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04 1



Uber dieses Handbuch Handbuch VIPA HMI

Zielsetzung und
Inhalt

Orientierung im
Dokument

Verfugbarkeit

Darstellungs-
konventionen

Piktogramme
Signalworter

Dieses Handbuch beschreibt den Commander Compact von VIPA. Das
Handbuch ist in Kapitel gegliedert. Jedes Kapitel beschreibt eine
abgeschlossene Thematik. Beschrieben werden Aufbau, Projektierung,
Bedienung und Technische Daten.

Dieses Handbuch ist giltig far:

Produkt Best.-Nr. ab Stand:
HW FW
CcCco0s3 VIPA 603-xCC21 01 4.0.6
VIPA 603-xCC22 02 4.1.2
VIPA 603-xCC23 02 4.1.2

Als Orientierungshilfe stehen im Handbuch zur Verfligung:
* Gesamt-Inhaltsverzeichnis am Anfang des Handbuchs
+ Ubersicht der beschriebenen Themen am Anfang jedes Kapitels

Das Handbuch ist verfugbar in:
» gedruckter Form auf Papier
* in elektronischer Form als PDF-Datei (Adobe Acrobat Reader)

[Schaltflache] Schaltflachen werden in eckigen Klammern dargestellt
wie z.B. [WEITER] oder [OK].

[Taste] Tasteneingabe werden in eckigen Klammern dargestellt
wie z.B. [STRG]+[A].

Bi l dschirm Bildschirmausgaben werden in Couri er dargestellt

ausgabe wie z.B.\ f | ashdi sk>

T_astatur- Tastatureingaben werden in Courier fett darge-

ei ngabe stellt wie z.B.\ f| ashdi sk> Di r

Bezeichnungen Mentis, Bildschirmelemente, Bezeichnungen werden in
kursiver Schreibweise dargestellt.

Besonders wichtige Textteile sind mit folgenden Piktogrammen und
Signalworten ausgezeichnet:

Gefahr!
Unmittelbar drohende oder mégliche Gefahr.
Personenschaden sind maglich.

Achtung!
Bei Nichtbefolgen sind Sachschaden mdaglich.

Hinweis!
Zusétzliche Informationen und nutzliche Tipps

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04
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Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise

Bestimmungs- Der Commander Compact ist konstruiert und gefertigt fur:

gemale .

VIPA CPUs 11x, 21x, 31x, 51x und S7-300/400 von Siemens

Verwendung » Kommunikation und Prozesskontrolle
» Allgemeine Steuerungs- und Automatisierungsaufgaben
» den industriellen Einsatz
» den Betrieb innerhalb der in den technischen Daten spezifizierten
Umgebungsbedingungen
» den Einbau in einen Schaltschrank
Gefahr!
Das Gerat ist nicht zugelassen fir den Einsatz
* in explosionsgefahrdeten Umgebungen (EX-Zone)
Dokumentation Handbuch zuganglich machen fir alle Mitarbeiter in
* Projektierung
» Installation
* Inbetriebnahme
» Betrieb
Vor Inbetriebnahme und Betrieb der in diesem Handbuch
beschriebenen Komponenten unbedingt beachten:
« Anderungen am Automatisierungssystem nur im spannungslosen
Zustand vornehmen!
 Anschluss und Anderung nur durch ausgebildetes Elektro-Fachpersonal
» Nationale Vorschriften und Richtlinien im jeweiligen Verwenderland
beachten und einhalten (Installation, Schutzmal3hahmen, EMV ...)
Entsorgung Zur Entsorgung des Gerats nationale Vorschriften beachten!

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04
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Handbuch VIPA HMI Teil 1 Hardwarebeschreibung

Teil 1 Hardwarebeschreibung
Uberblick Dieses Kapitel befasst sich mit den Hardware-Komponenten des CC 03.

Neben einer Beschreibung der einzelnen Komponenten finden Sie hier
auch alle Mal3e, die fir den Einbau des CC 03 erforderlich sind. Mit den
technischen Daten endet das Kapitel.

Bitte beachten Sie auch die Sicherheitshinweise am Anfang des Kapitels.

Inhalt Thema Seite
Teil 1 Hardwarebeschreibung.........cceecceiiiiiiiiiireccceen e 1-1

Sicherheitshinweise flr den Benutzer ............ccccccceeieeiiiieeiivcceeein, 1-2

Leistungsmerkmale ..o 1-4

AUFDAUL ... 1-5

KOMPONENEEN ...t et e e e e ees 1-6

Y= 1 P 1-11

CC-CPU - Funktionssicherheit ...........ccccooiiiiiiiiiicrciin e 1-12

TechniSChe Daten ...........oiiiiiiiiice e e 1-13
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Teil 1 Hardwarebeschreibung Handbuch VIPA HMI

Sicherheitshinweise fur den Benutzer

Handhabung
elektrostatisch
gefahrdeter
Baugruppen

VIPA-Baugruppen sind mit hochintegrierten Bauelementen in MOS-
Technik bestuckt. Diese Bauelemente sind hoch empfindlich gegenuber
Uberspannungen, die z.B. bei elektrostatischer Entladung entstehen.

Zur Kennzeichnung dieser gefahrdeten Baugruppen wird nachfolgendes
Symbol verwendet:

Das Symbol befindet sich auf Baugruppen, Baugruppentrdgern oder auf
Verpackungen und weist so auf elektrostatisch geféahrdete Baugruppen hin.

Elektrostatisch gefdhrdete Baugruppen kénnen durch Energien und Span-
nungen zerstort werden, die weit unterhalb der Wahrnehmungsgrenze des
Menschen liegen. Hantiert eine Person, die nicht elektrisch entladen ist, mit
elektrostatisch gefahrdeten Baugruppen, konnen diese Spannungen auf-
treten und zur Beschadigung von Bauelementen fihren und so die
Funktionsweise der Baugruppen beeintrachtigen oder die Baugruppen un-
brauchbar machen. Auf diese Weise beschadigte Baugruppen werden in
den wenigsten Fallen sofort als fehlerhaft erkannt. Der Fehler kann sich
erst nach langerem Betrieb einstellen.

Durch statische Entladung beschéadigte Bauelemente kdénnen bei Tem-
peraturdnderungen, Erschitterungen oder Lastwechseln zeitweilige Fehler
zeigen.

Nur durch konsequente Anwendung von Schutzeinrichtungen und ver-
antwortungsbewusste Beachtung der Handhabungsregeln lassen sich
Funktionsstorungen und Ausfélle an elektrostatisch gefahrdeten Baugrup-
pen wirksam vermeiden.

Achtung!

» Vor der Inbetriebnahme ist das Gerat der Raumtemperatur anzu-
gleichen.

» Bei Betauung darf das Gerat erst eingeschaltet werden, nachdem es
absolut trocken ist.

+ Um eine Uberhitzung im Betrieb zu verhindern, darf das Gerat keiner
direkten Sonnenbestrahlung ausgesetzt werden.

+ Nach Offnen des Schaltschrankes oder -pultes sind Teile des Systems
zuganglich, die unter gefahrlicher Spannung stehen kénnen.

» Fur alle Signalverbindungen sind nur geschirmte Leitungen zulassig.

» Signalleitungen dirfen nicht mit Starkstromleitungen im selben Kabel-
schacht gefuihrt werden.

» Es ist auf ausreichende Erdung des Bediengerates zu achten. Hierzu
befindet sich eine Erdungsschraube auf der Riickseite.

1-2
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Teil 1 Hardwarebeschreibung

Versenden von
Baugruppen

Messen und Andern
von elektrostatisch
gefahrdeten
Baugruppen

Verwenden Sie fir den Versand immer die Originalverpackung.

Bei Messungen an elektrostatisch gefahrdeten Baugruppen sind folgende
Dinge zu beachten:

» Potenzialfreie Messgerate sind kurzzeitig zu entladen.
* Verwendete Messgerate sind zu erden.

Bei Anderungen an elektrostatisch gefahrdeten Baugruppen ist darauf zu
achten, dass ein geerdeter Létkolben verwendet wird.

Achtung!

Bei Arbeiten mit und an elektrostatisch gefahrdeten Baugruppen ist auf
ausreichende Erdung des Menschen und der Arbeitsmittel zu achten.

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04 1-3



Teil 1 Hardwarebeschreibung Handbuch VIPA HMI

Leistungsmerkmale

Allgemein

cco3
603-xCC2x

Bestelldaten

Der CC 03 bietet Ihnen Zugriff auf die interne CPU. Hiermit kdnnen Sie
Betriebszustdnde und aktuelle Prozesswerte der integrierten CPU
ausgeben und verandern. Optional konnen Sie den CC 03 als PROFIBUS-
DP-Slave (VIPA 603-2CC2x) in Ihr SPS-System einbinden.

Der CC 03 hat zur Wertvorgabe und Navigation eine Tastatur integriert und
besitzen zur Ausgabe ein 2x20 Zeichen-Display. Zusatzlich besitzt der
CC 03 eine SPS-CPU, die mit STEP®7 von Siemens programmierbar ist
und eine digitale 1/O-Peripherie.

Softwareseitig erfolgt die Ankopplung mittels eines Projekts, das sich im
CC 03 befindet. Zur Erzeugung des Projekts ist der OP-Manager von VIPA
bzw. ProTool von Siemens zu verwenden. |hr Projekt Gbertragen Sie tber
MPI bzw. tber MMC von Ihrem PC in den CC 03. Wahrend des Betriebes
kommuniziert der CC 03 mit der internen CPU und reagiert anhand der
projektierten Vorgaben auf Programmablaufe in der CPU.

Commander Compact CC 03

* Aluminium Druckgussgehause, Montage Uber unverlierbare Kipphebel
e Schutzart: Frontseite IP 65, Rickseite IP 20

» Display mit 2 x 20 Zeichen

» 128kB Anwenderspeicher, 4096 Variablen

« MP?l Schnittstelle fiir Projektierung, CPU-Kopplung und Firmwareupdate
* Projektierung Uber OP-Manager von VIPA oder ProTool von Siemens
* Menis und Eingabeaufforderungen in 8 Sprachen

» Zeiten- und Z&hlerwerte auslesen und verandern, Meldetexte anzeigen
* integrierte SPS-CPU mit Echtzeituhr und Status-LEDs auf dem Panel

* MMC-Slot fir externes MMC-Speichermedium

* integrierte I/O-Peripherie, erweiterungsfahig tber Erweiterungskabel

Typ Bestellnummer Beschreibung
CC 03 VIPA 603-2CC2x | mit integriertem PROFIBUS-DP-Slave
VIPA 603-xCC21 | mit 16kB Arbeitsspeicher / 24kB Ladespeicher
VIPA 603-xCC22 | mit 24kB Arbeitsspeicher / 32kB Ladespeicher
VIPA 603-xCC23 | mit 32kB Arbeitsspeicher / 40kB Ladespeicher
MPI-Kabel VIPA 670-0KB0O0 | OP/AG-Kabel 0°/90° mit PG-/Diagnose-Buchse, 2,5m
1-4 HB116D - CC 03 - Rev. 15/04



Handbuch VIPA HMI

Teil 1 Hardwarebeschreibung

Aufbau

Frontansicht

Auf der Vorderseite des Commander Compact CC 03 befinden sich

Tastatur, Display mit 2x20 Zeichen und Status-LEDs der CPU.

UIPA  commander Compact

CCo3

ESC

A
v
<

(1]
(2]
(3]
(4]

(1]
(2]
(3]
[4]
5]

(6]

[7]

(8]
[9]

Display
Funktionstasten
LEDs
Navigationstasten

Betriebsarten-Schalter CPU
LEDs des CPU-Teils
MP?l-Schnittstelle

Steckplatz MMC-Speicherkarte

Anschluss flr DC 24V
Spannungsversorgung

9polige Buchse zur Systembus-
Erweiterung

RS485 PROFIBUS-Schnittstelle
(nur VIPA 603-2CC2x)

Erdungsschraube

Ein-/Ausgabe-Peripherie

J +1-
|| 1] 1] 1] — a4
2 1 2 3 4 5 >
PWR
RUN
3 —1 STP
DE 6 7 8 9 0 T
SF
Riickansicht Alle Anschlisse befinden sich auf der Rickseite des CC 03:
U”:"ﬁi DI 8xDC24V DI 8xDC24V | DO 8xDC24V 0,5A| DO 8xDC24V 0,5A
1 R RUN X3 xa X5 T |x6
(@ Jeror 0 Lot Lo thafe a e
DE MRST .0 2l0|(g | |2].0 Aol | |2
2+ [Pw [].1 3.1 & 3.1 31 @ 3
sk O O ]2 42| @ a4l ].2 42| g 4
Fc ~ []3 g3/ @ || |53 5|13l @ || |5
me(oo | B2 5o /D .4 a4/ | |64 614l @ ]| |6
3 gg I %o PG .5 75/ @ || |75 7205 @ || |7
5 I I i i
@ L]6 8| |-6|(\ & 8|6 8[_1-6/(\ @ 8
= o o 7 97| | |ol 7 9 -7[(@ | |o
477 o Ol il Il |(o ] JoF WOF| e || |a
WO [ 1| I
DC24v VIPA 603-2CC21
5
7 9
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Teil 1 Hardwarebeschreibung Handbuch VIPA HMI

Komponenten

LC-Display

Tastatur

MP?|

PROFIBUS-
DP-Slave
Schnittstelle
(nur 603-2CC2x)

Das CC 03 besitzt zur Anzeige ein STN-Textdisplay mit LED-Hintergrund-
beleuchtung. Dargestellt werden kénnen 2 Zeilen mit max. 20 Zeichen bei
einer Zeichenhdhe von 5mm.

Auf der Frontseite befindet sich eine Folientastatur mit 18 Kurzhubtasten.
Hiervon dienen 8 Tasten der Navigation und 10 Tasten der numerischen
Eingabe. Von diesen numerischen Tasten sind die Tasten F1 ... F5 mit
dem VIPA-Projektier-Tool als Soft-Key mit bildabhangigen Funktionen
konfigurierbar.

Der CC 03 hat eine MP?-Schnittstelle (Multi-Point-Interface) zur
Einkopplung in ein MPI-Netz und zur Kopplung an lhren PC fir
Projektierung und Firmwareupdate.

Die MP?I-Buchse hat folgende Pinbelegung:

9polige Buchse

Pin Belegung

reserviert (darf nicht belegt sein)
M24V

RxD/TxD-P (Leitung B)

RTS

M5V

P5V

P24v

RxD/TxD-N (Leitung A)

n.c.

©CooO~NOOTS,WNPEF

Uber eine 9polige RS485-Schnittstelle binden Sie lhren CC 03DP als DP-
Slave in lhren PROFIBUS ein. Zur Projektierung in einem PROFIBUS-DP-
Master ist fir den CC 03 die GSD-Datei vipa0O4dx.gsd erforderlich, die Sie
von VIPA beziehen kdnnen.

Die Anschlussbelegung dieser Schnittstelle zeigt folgende Abbildung:

9polige Buchse

/\ Pin Belegung
(s 1 Schirm
9 2 n.c.
- or 3 RxD/TxD-P (Leitung B)
(s 4 RTS
s 5 M5V
Q7 6 P5V
e O 2 7 n.c.
O1 8 RxD/TxD-N (Leitung A)
\ 9 n.c.
1-6 HB116D - CC 03 - Rev. 15/04
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Teil 1 Hardwarebeschreibung

Erweiterungs-
buchse

Spannungs-
versorgung

+O|:||_+
MO [ [|IM

DC24V

LEDs

Betriebsarten-
Schalter
RUN/STOP/MRST

Jeder CC 03 hat seitlich eine 9polige Buchse integriert. Uber diese Buchse
kénnen Sie lhren CC 03 um bis zu 4 System 100V Erweiterungs-Module
bzw. System 200V Module erweitern. Hierbei ist aber zu beachten, dass
die maximale Strombelastung von 800mA fiir den Riuckwandbus nicht
Uberschritten wird.

Zur Ankopplung lhrer Module ist ein gesondertes Busverbinderkabel
erforderlich, das Sie unter der Best.-Nr. VIPA 660-0KB0O0 von VIPA
beziehen kénnen. Zum Anschluss besitzt das Buskabel auf der einen Seite
einen 9poligen Stecker und auf der anderen Seite einen 1fach
Busverbinder. Die Projektierung der Erweiterungs-Peripherie erfolgt im
Hardware-Konfigurator von Siemens.

Der CC 03 besitzt ein eingebautes Netzteil. Das Netzteil ist mit DC 24V
(20,4 ... 28,8V) zu versorgen. Hierzu befindet sich auf der Riickseite ein DC
24V Anschluss. Das Netzteil ist gegen Verpolung und Uberstrom geschiitzt.

Uber die Versorgungsspannung werden neben der Elektronik auch die

integrierten Komponenten wie Ausgabe-Peripherie, DP-Slave und Bus-
erweiterung versorgt.

Hinweis!

Bitte beachten Sie, dass die Buserweiterung mit max. 800mA belastet
werden kann.

Die LEDs auf der Rickseite dienen der Status-Anzeige der integrierten
CPU und des optionalen PROFIBUS DP-Slaves. Alle LEDs mit Ausnahme
von FC und MC finden Sie auch auf der Fronseite. Die Verwendung und
die jeweiligen Farben finden Sie in der nachfolgenden Tabelle:

Bez. |Farbe |Bedeutung

R Grun | CPU befindet sich im Zustand RUN

S Gelb | CPU befindet sich im Zustand STOP

DE |Gelb |DE (Data Exchange) zeigt PROFIBUS-Kommunikation
des DP-Slave an (nur VIPA 603-2CC2x).

PW |Grin |CPU-Teil wird intern versorgt

SF Rot Leuchtet bei System-Fehler (Hardware-Defekt)

FC Gelb | Leuchtet, sobald Variablen geforced (fixiert) werden*

MC | Gelb | Zeigt Zugriff auf MMC an*

* nur auf der Rickseite

Mit dem Betriebsartenschalter kénnen Sie zwischen den Betriebsarten
STOP und RUN wéhlen. Die Betriebsart ANLAUF wird von der CPU auto-
matisch zwischen STOP und RUN ausgefuhrt.

Mit der Tasterstellung Memory Reset (MRST) fordern Sie Urldschen an
bzw. einen Firmwareupdate von einer gesteckten MMC.

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04 1-7
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Steckplatz MMC-
Speicherkarte

Omc

[eNeNeNe]
[eNeNeRoNE

el

X1
O [
MO [

DC24v

Batteriepufferung
fiir Uhr und RAM

Internes
Flash-ROM

Als externes Speichermedium koénnen Sie im MMC-Slot ein MMC-
Speichermodul von VIPA einsetzen (Best.-Nr.: VIPA 953-0KX10). Ein
Zugriff auf MMC erfolgt immer nach URLOSCHEN und nach PowerON.

Von VIPA erhalten Sie ein externes MMC-Lesegerat (Best.-Nr: VIPA
950-0AD00). Hiermit kdonnen Sie Ihre MMCs am PC beschreiben bzw.
lesen.

Bitte beachten Sie beim Einsetzen einer MMC, dass wie in der Abbildung
gezeigt der abgeflachte Teil oben ist.

Hinweis!

Bitte beachten Sie, dass bei einem Schreibbefehl eine Fehlermeldung aus-
gegeben wird, wenn keine MMC gesteckt ist.

Die Daten werden aber trotzdem im internen Flash-ROM gesichert.

Die CC-CPU besitzt einen internen Akku, der zur Sicherung des RAMs bei
Stromausfall dient. Zuséatzlich wird auch die interne Echtzeituhr Gber den
Akku gepuffert.

Der Akku wird direkt Uber die eingebaute Spannungsversorgung uber eine
Ladeelektronik geladen und gewéhrleistet eine Pufferung fur mindestens
30 Tage.

Achtung!
Der Akku muss in Ordnung sein, damit die CC-CPU in Betrieb gehen kann.

Bei einem Fehler des eingebauten Akkus, geht die CC-CPU in STOP und
meldet einen Sammelfehler. In diesem Fall sollte die CC-CPU Uuberpruft
werden. Setzen Sie sich hierzu mit der VIPA in Verbindung!

Zusatzlich zum batteriegepufferten RAM besitzt die CC-CPU ein internes
Flash-ROM mit der GroRRe des entsprechenden Ladespeichers.

Uber den Schreibbefehl Zielsystem > RAM nach ROM kopieren aus den
Zielsystem-Funktionen des Hardware-Konfigurator von Siemens werden
die Inhalte des Ladespeichers in das Flash-ROM ibertragen und gleich-
zeitig auf eine eventuell gesteckte MMC geschrieben.

Die CC-CPU greift nur dann auf die Inhalte des Flash-ROMs zuriick, wenn
der Akku fur das batteriegepufferte RAM leer ist.

Das Flash-ROM wird durch URLOSCHEN nicht geléscht. Das Flash-ROM
kdnnen Sie I8schen, indem Sie URLOSCHEN durchfiihren und mit der
Zielsystem-Funktion RAM nach ROM kopieren den nun leeren Lade-
speicher in das Flash-ROM ubertragen.

1-8
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E/A-Peripherie
DI 16xDC24V
DO 16xDC24V

Der CC 03 hat eine E/A-Peripherie integriert, deren Belegung nachfolgend
beschrieben ist. Bitte beachten Sie, dass der Ausgabe-Teil extern mit
DC 24V zu versorgen ist!

V. VIPA603-2cC21

S

Statusanzeige
Steckerbelegung

LED

LED

L+

Beschreibung

LEDs (griin)

E+0.0 bis E+0.7

ab ca. 15V wird das
Signal "1" erkannt und die

entsprechende LED
angesteuert

Beschreibung

LED (grin)
Versorgungsspannung
liegt an

LEDs (griin)

A+0.0 bis A+0.7

sobald ein Ausgang aktiv
ist, wird die entsprechende
LED angesteuert

LED (rot)

Fehler bei Uberlast,
Uberhitzung oder
Kurzschluss

Position 1
X3

Position 2
X4

Position 3
X5

Position 4
X6

DI 8xDC
24V

DI 8xDC
24V

DO 8xDC
24V 0,5A

DO 8xDC
24V 0,5A

Digitale Eingéange

DI 8xDC24V

N o o w N PO

DVIRNDRNRQRDNNRQ D) R

© 0O N O g b W N P

S

Digitale Ausgénge

DO 8xDC24V 0,5A

=
+

© 00 N O g bd» W N P

RTINS ENESTIESTIESIIESI AN AN

T No o wivike o

S

Pin

© 00 ~NO Ok~ WDN P

=
o

Pin

© 00 ~NO Ok~ WDN P

[N
o

Belegung

nicht belegt
Eingang E+0.0
Eingang E+0.1
Eingang E+0.2
Eingang E+0.3
Eingang E+0.4
Eingang E+0.5
Eingang E+0.6
Eingang E+0.7
Masse

Belegung

Versorgungsspg. DC 24V
Ausgang A+0.0

Ausgang A+0.1

Ausgang A+0.2

Ausgang A+0.3

Ausgang A+0.4

Ausgang A+0.5

Ausgang A+0.6

Ausgang A+0.7
Versorgungsspg. Masse

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04
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Anschlussbild

Die Ein-/Ausgange sind wie folgt anzuschlieRen:

X3 X4 X5 X6
1 1 1 3L+ 1 4L+
2 2 2 2
1+ | =0
3 | 3 ] 3 D 3 D
4 | 4 — 4 D 4 D
e, e, e, Be
6 _— | 24v 6 | 24V 6 ("24\, 6 6)24\/
7 ] 7 — 7 D 7 D
8 ] 8 ] 8 D 8 D
9 ] 9 ] 9 D 9 D
10 1M 10 2M 10 3M 10 am
Prinzipschaltbild
Eingabe-Teil Ausgabe-Teil
Eingang Ausgang
Opto-Koppler R ZX DC 24V 2pto-Koppler DC 24V
V-Bus ij LED
V-Bus & &
Jrt i
L Mintern
Mintern
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MaRe
Einbaumafe Fir den Einbau des CC 03 ist ein Ausschnitt mit den MalRen
156 x 78mm erforderlich.
EinbaumalRe fir Schaltschranke und Pulte:
Fronttafeldicke: 2,5...6mm
Einbauausschnitt (B x H): 156 x 78mm
Einbautiefe zzgl. Verdrahtung 55mm
Draufsicht i =
il il
S y y
[0}
8<r e e W 0 e e s o e oo e s w1 Y s I
I R HLIIHET I IET T IET 1]
(O WEEIE WO I WO 1]
RUCKanSICht U | Pﬁ DI 8xDC24V DI 8xDC24V | DO 8xDC24V 0,5A| DO 8xDC24V 0.5/N
RUN X3 | X4 | X5 . |X6
STOP H 9 1[4 [ @ I @ 1
MRST Lol( g J|[].0 2l .ol @ 2ol @ 2
Calle || |31 sl @ | |3l e | |3
sk O O L2l g 4|2 a2/ @ 42| @ 4
IS | W1 ey Py R e e B 2 B
ol PT |25 0 b ’ 8l 4|02 6
Soll 1 [So||P sile | (75 (0 O
(@) (s} — — [
6|\ & gl |6 8|6\ & gl|l_|-6/(\ @ 8
)Mgc ODc24 © ;'7 © 9;'7 9;'7 & ‘ 9;'7 & °
+FO [ O |\ @ || ol gL Fi(e | jaFi\@ || fo
M -0 O] i
VIPA 603-2CC21
154
187
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Handbuch VIPA HMI

CC-CPU - Funktionssicherheit

Ubersicht

Systemeigen-

Die CPU des CC 03 besitzt Sicherheitsmechanismen wie einen Watchdog
(100ms) und eine parametrierbare Zykluszeitiberwachung (parametrierbar
min. 1ms), die im Fehlerfall die CPU stoppen bzw. einen RESET auf der
CPU durchfiihren und diese in einen definierten STOP-Zustand versetzen.

VIPA CPUs sind funktionssicher ausgelegt und besitzen folgende System-

schaften eigenschaften:
Ereignis betrifft Effekt
RUN - STOP |allgemein BASP (Befehls-Ausgabe-Sperre) wird gesetzt.
zentrale digitale Ausgange | Die Ausgéange werden auf OV gesetzt.
zentrale analoge Ausgange | Die Spannungsversorgung fur die Ausgabe-
Kanale wird abgeschaltet.
dezentrale Ausgange Die Ausgange werden auf OV gesetzt.
dezentrale Eingange Die Eingange werden vom Slave konstant gelesen
und die aktuellen Werte zur Verfigung gestellt.
STOP - RUN |allgemein Zuerst wird das PAE geldscht, danach erfolgt der

bzw. Netz-Ein

zentrale analoge Ausgange

dezentrale Eingange

Aufruf des OB100. Nachdem dieser abgearbeitet
ist, wird das BASP zurlickgesetzt und der Zyklus
gestartet mit:

PAA loschen — PAE lesen — OBL1.

Das Verhalten der Ausgange bei Neustart kann
voreingestellt werden.

Die Eingange werden vom Slave konstant gelesen
und die aktuellen Werte zur Verfligung gestellt.

RUN

allgemein

Der Programmablauf ist zyklisch und damit
vorhersehbar:
PAE lesen - OB1 - PAA schreiben.

PAE: = Prozessabbild der Eingange
PAA: = Prozessabbild der Ausgange

1-12

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04




Handbuch VIPA HMI

Teil 1 Hardwarebeschreibung

Technische Daten

603-1CC21

Artikelnr. 603-1CC21

Bezeichnung CC 03, Commander
Compact

Display

Anzahl Zeilen 2

Zeichen je Zeile 20

Zeichenhdhe 5 mm

Displaytyp STN mit LED-

Hintergrundbeleuchtung

OP-Funktionalitat

Anwenderspeicher

128 KB

Anzahl der Variablen

4096

Sprache DE/EN/FR/ES/IT/SV/INO/DA
Bedienelemente

Touchscreen -

Maus -

Anzahl Systemtasten 8

Anzahl Funktionstasten 5
Technische Daten Stromversorgung

Versorgungsspannung (Nennwert) DC 24V
Versorgungsspannung (zulassiger Bereich) DC 20,4...28,8 V
Verpolschutz v
Stromaufnahme (im Leerlauf) 130 mA
Stromaufnahme (Nennwert) 1A
Einschaltstrom 60 A

12t 0,35 A%s
max. Stromabgabe am Ruckwandbus 0,8A
Verlustleistung 8W
Verpolschutz v
Technische Daten digitale Eingénge

Anzahl Eingénge 16
Leitungslange geschirmt 1000 m
Leitungslange ungeschirmt 600 m
Lastnennspannung DC24V
Verpolschutz der Lastnennspannung v
Stromaufnahme aus Lastspannung L+ (ohne Last) |-
Nennwert DC 24V
Eingangsspannung fur Signal "0" DCO0..5V
Eingangsspannung fur Signal "1" DC 15...28,8 V
Eingangsstrom fir Signal "1" 7mA
Anschluss von 2-Draht-BERO mdglich v

max. zuldssiger BERO-Ruhestrom 1,5mA
Eingangsverzégerung von "0" nach "1" 3ms
Eingangsverzégerung von "1" nach "0" 3 ms
Eingangskennlinie IEC 61131-2, Typ 1
EingangsdatengroiRe 2 Byte
Technische Daten digitale Ausgénge

Anzahl Ausgéange 16
Leitungslange geschirmt 1000 m
Leitungslange ungeschirmt 600 m
Lastnennspannung DC24V
Verpolschutz der Lastnennspannung -
Stromaufnahme aus Lastspannung L+ (ohne Last) | 50 mA
Summenstrom je Gruppe, waagrechter Aufbau, 4 A

HB116D - CC 03 - Rev.

15/04
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Artikelnr. 603-1CC21
40°C

Summenstrom je Gruppe, waagrechter Aufbau, 4A

60°C

Summenstrom je Gruppe, senkrechter Aufbau 4A
Ausgangsspannung "1"-Signal bei minimalem L+ (-125 mV)
Strom

Ausgangsspannung "1"-Signal bei maximalem L+ (-0,8 V)
Strom

Ausgangsstrom bei "1"-Signal, Nennwert 0,5A
Ausgangsverzégerung von "0" nach "1" max. 100 s
Ausgangsverzégerung von "1" nach "0" max. 350 us
Mindestlaststrom -

Lampenlast 5W
Schaltfrequenz bei ohmscher Last max. 1000 Hz
Schaltfrequenz bei induktiver Last max. 0,5 Hz
Schaltfrequenz bei Lampenlast max. 10 Hz
Begrenzung (intern) der induktiven L+ (-52 V)

Abschaltspannung

Kurzschlussschutz des Ausgangs

ja, elektronisch

Ansprechschwelle des Schutzes

1A

AusgangsdatengréfRe

2 Byte

Technische Daten Zahler

Anzahl Zahler

Zahlerbreite

maximale Eingangsfrequenz

maximale Zahlfrequenz

Betriebsart Inkrementalgeber

Betriebsart Impuls/Richtung

Betriebsart Impuls

Betriebsart Frequenzmessung

Betriebsart Periodendauermessung

Gate-Anschluss mdéglich

Latch-Anschluss méglich

Reset-Anschluss méglich

Zahler-Ausgang moglich

Status, Alarm, Diagnosen

Statusanzeige

ja

Alarme

nein

Prozessalarm

ja

Diagnosealarm

ja

Diagnosefunktion

nein

Diagnoseinformation auslesbar

maoglich

Versorgungsspannungsanzeige

grine LED

Sammelfehleranzeige

rote SF-LED

Kanalfehleranzeige

rote LED pro Gruppe

Potenzialtrennung

zwischen den Kanalen in Gruppen zu 8
zwischen Kanélen und Ruckwandbus v
Isolierung gepruft mit DC 500 V
Lade- und Arbeitsspeicher

Ladespeicher integriert 24 KB
Ladespeicher maximal 24 KB
Arbeitsspeicher integriert 16 KB
Arbeitsspeicher maximal 16 KB

Speicher geteilt 50% Code / 50% Daten

Memory Card Slot

MMC-Card mit max. 512
MB

1-14
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Artikelnr.

603-1CC21

Ausbau

Baugruppentrager max.

Baugruppen je Baugruppentrager

Anzahl DP-Master integriert

Anzahl DP-Master tUber CP

Betreibbare Funktionsbaugruppen

Betreibbare Kommunikationsbaugruppen PtP

B B (el P )]

Betreibbare Kommunikationsbaugruppen LAN

Befehlsbearbeitungszeiten

Bitoperation, min.

0,25 us

Wortoperation, min.

1,2 ys

Festpunktarithmetik, min.

2,6 ys

Gleitpunktarithmetik, min.

50 us

Zeiten/Zahler und deren Remanenz

Anzahl S7-Zahler

256

S7-Zahler Remanenz

einstellbar von 0 bis 64

S7-Z&hler Remanenz voreingestellt

Z0..77

Anzahl S7-Zeiten

256

S7-Zeiten Remanenz

einstellbar von 0 bis 128

S7-Zeiten Remanenz voreingestellt

keine Remanenz

Datenbereiche und Remanenz

Anzahl Merker 8192 Bit
Merker Remanenz einstellbar einstellbar von 0 bis 256
Merker Remanenz voreingestellt MBO .. MB15
Anzahl Datenbausteine 2047
max. Datenbausteingréfe 16 KB
Nummernband DBs 1..2047
max. LokaldatengréiRe je Ablaufebene 1024 Byte
max. LokaldatengréRe je Baustein 1024 Byte
Bausteine

Anzahl OBs 14
maximale OB-GréRRe 16 KB
Gesamtanzahl DBs, FBs, FCs -

Anzahl FBs 1024
maximale FB-GroRe 16 KB
Nummernband FBs 0...1023
Anzahl FCs 1024
maximale FC-GroRRe 16 KB
Nummernband FCs 0..1023
maximale Schachtelungstiefe je Prioklasse 8
maximale Schachtelungstiefe zusétzlich innerhalb | 4

Fehler OB

Uhrzeit

Uhr gepuffert v

Uhr Pufferungsdauer (min.) 30d

Art der Pufferung

Vanadium Rechargeable
Lithium Batterie

Ladezeit fur 50% Pufferungsdauer 20 h
Ladezeit fur 100% Pufferungsdauer 48 h
Genauigkeit (max. Abweichung je Tag) 10s
Anzahl Betriebsstundenzéhler 8
Uhrzeit Synchronisation -
Synchronisation Gber MPI nein
Synchronisation Uber Ethernet (NTP) nein
Adressbereiche (Ein-/Ausgange)

Peripherieadressbereich Eingéange 1024 Bit
Peripherieadressbereich Ausgénge 1024 Bit

HB116D - CC 03 - Rev.

15/04
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Artikelnr. 603-1CC21
Prozessabbild einstellbar -
Prozessabbild Eingdnge voreingestellt 128 Byte
Prozessabbild Ausgange voreingestellt 128 Byte
Prozessabbild Eingdnge maximal 128 Byte
Prozessabbild Ausgange maximal 128 Byte
Digitale Eingange 8192
Digitale Ausgange 8192
Digitale Eingange zentral 144
Digitale Ausgange zentral 144
Integrierte digitale Eingénge 16
Integrierte digitale Ausgange 16
Analoge Eingénge 512
Analoge Ausgange 512
Analoge Eingdnge zentral 32
Analoge Ausgéange zentral 16
Integrierte analoge Eingange -
Integrierte analoge Ausgange -
Kommunikationsfunktionen

PG/OP Kommunikation v
Globale Datenkommunikation v
Anzahl GD-Kreise max. 4

GrolRe GD-Pakete, max. 22 Byte
S7-Basis-Kommunikation v
S7-Basis-Kommunikation Nutzdaten je Auftrag 76 Byte
S7-Kommunikation v
S7-Kommunikation als Server v
S7-Kommunikation als Client -
S7-Kommunikation Nutzdaten je Auftrag 160 Byte
Anzahl Verbindungen gesamt 16
Funktionalitit Sub-D Schnittstellen

Bezeichnung MP2|
Physik RS485
Anschluss 9polige SubD Buchse
Potenzialgetrennt -

MPI v

MP2l (MPI/RS232) v
DP-Master -
DP-Slave -
Punkt-zu-Punkt-Kopplung -
Bezeichnung -

Physik -
Anschluss -
Potenzialgetrennt -

MPI -

MP2l (MPI/RS232) -
DP-Master -
DP-Slave -
Punkt-zu-Punkt-Kopplung -
Funktionalitiat MPI

Anzahl Verbindungen, max. 16
PG/OP Kommunikation v
Routing -
Globale Datenkommunikation v
S7-Basis-Kommunikation v
S7-Kommunikation v
S7-Kommunikation als Server v

HB116D - CC 03 - Rev

. 15/04



Handbuch VIPA HMI

Teil 1 Hardwarebeschreibung

Artikelnr. 603-1CC21
S7-Kommunikation als Client -
Ubertragungsgeschwindigkeit, min. 19,2 kbit/s
Ubertragungsgeschwindigkeit, max. 187,5 kbit/s

Funktionalitat PROFIBUS Slave

PG/OP Kommunikation

Routing

S7-Kommunikation

S7-Kommunikation als Server

S7-Kommunikation als Client

Direkter Datenaustausch (Querverkehr)

DPV1

Ubertragungsgeschwindigkeit, min.

Ubertragungsgeschwindigkeit, max.

Automatische Baudratesuche

Ubergabespeicher Eingange, max.

Ubergabespeicher Ausgange, max.

Adressbereiche, max.

Nutzdaten je Adressbereich, max.

Mechanische Daten

Gehduse / Schutzart

Material Aluminium-Druckguss
Befestigung Uber integrierte Drehhebel
Schutzart Frontseite IP 65

Schutzart Ruckseite IP 20

Abmessungen

Frontseite 187 x 90 x 6 mm
Rickseite 154 x 77 x 55 mm
Einbau-Ausschnitt

Breite 156 mm

Hohe 78 mm

Minimale Fronttafeldicke 2,5mm

Maximale Fronttafeldicke 6 mm

Gewicht 580 ¢
Umgebungsbedingungen

Betriebstemperatur 0 °C bis 60 °C
Lagertemperatur -20 °C bis 70 °C

Zertifizierungen

Zertifizierung nach UL508

ja

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04
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603-1CC22 Artikelnr. 603-1CC22

Bezeichnung CC 03, Commander
Compact

Display

Anzahl Zeilen 2

Zeichen je Zeile 20

Zeichenhdhe 5 mm

Displaytyp STN mit LED-
Hintergrundbeleuchtung

OP-Funktionalitat

Anwenderspeicher 128 KB

Anzahl der Variablen 4096

Sprache DE/EN/FR/ES/IT/ISVINO/DA

Bedienelemente

Touchscreen -

Maus -

Anzahl Systemtasten 8

Anzahl Funktionstasten 5

Technische Daten Stromversorgung

Versorgungsspannung (Nennwert) DC 24V

Versorgungsspannung (zulassiger Bereich) DC 20,4...28,8 V

Verpolschutz v

Stromaufnahme (im Leerlauf) 130 mA

Stromaufnahme (Nennwert) 1A

Einschaltstrom 60 A

12t 0,35 A?%s

max. Stromabgabe am Rickwandbus 0,8A

Verlustleistung 8W

Verpolschutz v

Technische Daten digitale Eingange

Anzahl Eingange 16

Leitungslange geschirmt 1000 m

Leitungslange ungeschirmt 600 m

Lastnennspannung DC 24V

Verpolschutz der Lastnennspannung v

Stromaufnahme aus Lastspannung L+ (ohne Last) |-

Nennwert DC 24V

Eingangsspannung fur Signal "0" DCO0..5V

Eingangsspannung fur Signal "1" DC 15...28,8V

Eingangsstrom fur Signal "1" 7 mA

Anschluss von 2-Draht-BERO mdglich v

max. zuldssiger BERO-Ruhestrom 1,5mA

Eingangsverzégerung von "0" nach "1" 3 ms

Eingangsverzégerung von "1" nach "0" 3 ms

Eingangskennlinie IEC 61131-2, Typ 1

Eingangsdatengrofe 2 Byte

Technische Daten digitale Ausgédnge

Anzahl Ausgange 16

Leitungsldnge geschirmt 1000 m

Leitungslange ungeschirmt 600 m

Lastnennspannung DC 24V

Verpolschutz der Lastnennspannung -

Stromaufnahme aus Lastspannung L+ (ohne Last) | 50 mA

Summenstrom je Gruppe, waagrechter Aufbau, 4A

40°C

Summenstrom je Gruppe, waagrechter Aufbau, 4A

60°C

Summenstrom je Gruppe, senkrechter Aufbau 4 A
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Artikelnr. 603-1CC22
Ausgangsspannung "1"-Signal bei minimalem L+ (-125 mV)
Strom

Ausgangsspannung "1"-Signal bei maximalem L+ (-0,8 V)
Strom

Ausgangsstrom bei "1"-Signal, Nennwert 0,5A
Ausgangsverzégerung von "0" nach "1" max. 100 ps
Ausgangsverzégerung von "1" nach "0" max. 350 us
Mindestlaststrom -

Lampenlast 5W
Schaltfrequenz bei ohmscher Last max. 1000 Hz
Schaltfrequenz bei induktiver Last max. 0,5 Hz
Schaltfrequenz bei Lampenlast max. 10 Hz
Begrenzung (intern) der induktiven L+ (-52 V)

Abschaltspannung

Kurzschlussschutz des Ausgangs

ja, elektronisch

Ansprechschwelle des Schutzes

1A

Ausgangsdatengrofe

2 Byte

Technische Daten Zdhler

Anzahl Zahler

Zahlerbreite

maximale Eingangsfrequenz

maximale Zahlfrequenz

Betriebsart Inkrementalgeber

Betriebsart Impuls/Richtung

Betriebsart Impuls

Betriebsart Frequenzmessung

Betriebsart Periodendauermessung

Gate-Anschluss méglich

Latch-Anschluss mdglich

Reset-Anschluss méglich

Zahler-Ausgang moglich

Status, Alarm, Diagnosen

Statusanzeige

ja

Alarme

nein

Prozessalarm

ja

Diagnosealarm

ja

Diagnosefunktion

nein

Diagnoseinformation auslesbar

maoglich

Versorgungsspannungsanzeige

grine LED

Sammelfehleranzeige

rote SF-LED

Kanalfehleranzeige

rote LED pro Gruppe

Potenzialtrennung

zwischen den Kanélen in Gruppen zu 8
zwischen Kanélen und Ruckwandbus v
Isolierung gepruft mit DC 500V
Lade- und Arbeitsspeicher

Ladespeicher integriert 32 KB
Ladespeicher maximal 32 KB
Arbeitsspeicher integriert 24 KB
Arbeitsspeicher maximal 24 KB

Speicher geteilt 50% Code / 50% Daten

Memory Card Slot

MMC-Card mit max. 512

MB
Ausbau
Baugruppentréger max. 1
Baugruppen je Baugruppentrager 4
Anzahl DP-Master integriert 0

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04
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Anzahl DP-Master Uber CP 4
Betreibbare Funktionsbaugruppen 4
Betreibbare Kommunikationsbaugruppen PtP 4
Betreibbare Kommunikationsbaugruppen LAN -
Befehlsbearbeitungszeiten

Bitoperation, min. 0,25 us
Wortoperation, min. 1,2 us
Festpunktarithmetik, min. 2,6 Us
Gleitpunktarithmetik, min. 50 ps
Zeiten/Zéhler und deren Remanenz

Anzahl S7-Zahler 256
S7-Zahler Remanenz einstellbar von 0 bis 64
S7-Zahler Remanenz voreingestellt Z0..Z7
Anzahl S7-Zeiten 256

S7-Zeiten Remanenz

einstellbar von 0 bis 128

S7-Zeiten Remanenz voreingestellt

keine Remanenz

Datenbereiche und Remanenz

Anzahl Merker 8192 Bit
Merker Remanenz einstellbar einstellbar von 0 bis 256
Merker Remanenz voreingestellt MBO .. MB15
Anzahl Datenbausteine 2047
max. Datenbausteingréfle 16 KB
Nummernband DBs 1...2047
max. LokaldatengréR3e je Ablaufebene 1024 Byte
max. LokaldatengréR3e je Baustein 1024 Byte
Bausteine

Anzahl OBs 14
maximale OB-Gro3e 16 KB
Gesamtanzahl DBs, FBs, FCs -

Anzahl FBs 1024
maximale FB-GroR3e 16 KB
Nummernband FBs 0...1023
Anzahl FCs 1024
maximale FC-Grol3e 16 KB
Nummernband FCs 0...1023
maximale Schachtelungstiefe je Prioklasse 8
maximale Schachtelungstiefe zusatzlich innerhalb |4

Fehler OB

Uhrzeit

Uhr gepuffert v

Uhr Pufferungsdauer (min.) 30d

Art der Pufferung

Vanadium Rechargeable
Lithium Batterie

Ladezeit fiir 50% Pufferungsdauer 20 h
Ladezeit fur 100% Pufferungsdauer 48 h
Genauigkeit (max. Abweichung je Tag) 10s
Anzahl Betriebsstundenzhler 8
Uhrzeit Synchronisation -
Synchronisation Uber MPI nein
Synchronisation Uber Ethernet (NTP) nein
Adressbereiche (Ein-/Ausgénge)

Peripherieadressbereich Eingénge 1024 Bit
Peripherieadressbereich Ausgange 1024 Bit
Prozessabbild einstellbar -
Prozessabbild Eingdnge voreingestellt 128 Byte
Prozessabbild Ausgange voreingestellt 128 Byte
Prozessabbild Eingdnge maximal 128 Byte
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Artikelnr. 603-1CC22
Prozessabbild Ausgdnge maximal 128 Byte
Digitale Eingange 8192
Digitale Ausgange 8192
Digitale Eingange zentral 144
Digitale Ausgange zentral 144
Integrierte digitale Eingénge 16
Integrierte digitale Ausgéange 16
Analoge Eingdnge 512
Analoge Ausgénge 512
Analoge Eingénge zentral 32
Analoge Ausgénge zentral 16

Integrierte analoge Eingénge

Integrierte analoge Ausgéange

Kommunikationsfunktionen

PG/OP Kommunikation

Globale Datenkommunikation

Anzahl GD-Kreise max.

GrolRe GD-Pakete, max.

S7-Basis-Kommunikation

S7-Basis-Kommunikation Nutzdaten je Auftrag

S7-Kommunikation

NNARNERR
oY) o)
S| =
() ()

S7-Kommunikation als Server

S7-Kommunikation als Client

S7-Kommunikation Nutzdaten je Auftrag

160 Byte

Anzahl Verbindungen gesamt

16

Funktionalitdat Sub-D Schnittstellen

Bezeichnung

MP2|

Physik

RS485

Anschluss

9polige SubD Buchse

Potenzialgetrennt

MPI

MP2l (MPI/RS232)

DP-Master

DP-Slave

Punkt-zu-Punkt-Kopplung

Bezeichnung

Physik

Anschluss

Potenzialgetrennt

MPI

MP2| (MPI/RS232)

DP-Master

DP-Slave

Punkt-zu-Punkt-Kopplung

Funktionalitat MPI

Anzahl Verbindungen, max.

I

PG/OP Kommunikation

Routing

Globale Datenkommunikation

S7-Basis-Kommunikation

S7-Kommunikation

S7-Kommunikation als Server

NRERERE

S7-Kommunikation als Client

Ubertragungsgeschwindigkeit, min.

19,2 kbit/s

Ubertragungsgeschwindigkeit, max.

187,5 kbit/s

Funktionalitat PROFIBUS Slave
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PG/OP Kommunikation -
Routing -
S7-Kommunikation -
S7-Kommunikation als Server -
S7-Kommunikation als Client -
Direkter Datenaustausch (Querverkehr) -
DPV1 -
Ubertragungsgeschwindigkeit, min. -
Ubertragungsgeschwindigkeit, max. -
Automatische Baudratesuche -
Ubergabespeicher Eingénge, max. -
Ubergabespeicher Ausginge, max. -
Adressbereiche, max. -
Nutzdaten je Adressbereich, max. -
Mechanische Daten

Gehause / Schutzart

Material Aluminium-Druckguss
Befestigung Uber integrierte Drehhebel
Schutzart Frontseite IP 65

Schutzart Rickseite IP 20

Abmessungen

Frontseite 187 x 90 x 6 mm
Rickseite 154 x 77 x 55 mm
Einbau-Ausschnitt

Breite 156 mm

Hbhe 78 mm

Minimale Fronttafeldicke 2,5mm

Maximale Fronttafeldicke 6 mm

Gewicht 580 g
Umgebungsbedingungen

Betriebstemperatur 0 °C bis 60 °C
Lagertemperatur -20 °C his 70 °C
Zertifizierungen

Zertifizierung nach UL508 ja
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603-1CC23

Artikelnr.

603-1CC23

Bezeichnung

CC 03, Commander
Compact

Display

Anzahl Zeilen 2

Zeichen je Zeile 20
Zeichenhdhe 5 mm
Displaytyp STN mit LED-

Hintergrundbeleuchtung

OP-Funktionalitat

Anwenderspeicher 128 KB

Anzahl der Variablen 4096

Sprache DE/EN/FR/ES/IT/ISVINO/DA
Bedienelemente

Touchscreen -

Maus -

Anzahl Systemtasten 8

Anzahl Funktionstasten 5

Technische Daten Stromversorgung

Versorgungsspannung (Nennwert) DC 24V

Versorgungsspannung (zulassiger Bereich)

DC 20,4...28,8 V

Verpolschutz

v

Stromaufnahme (im Leerlauf) 130 mA
Stromaufnahme (Nennwert) 1A
Einschaltstrom 60 A

12t 0,35 A%s
max. Stromabgabe am Rickwandbus 0,8A
Verlustleistung 8W
Verpolschutz v
Technische Daten digitale Eingange

Anzahl Eingange 16
Leitungslange geschirmt 1000 m
Leitungslange ungeschirmt 600 m
Lastnennspannung DC 24V
Verpolschutz der Lastnennspannung v
Stromaufnahme aus Lastspannung L+ (ohne Last) |-
Nennwert DC 24V
Eingangsspannung fur Signal "0" DCO0..5V
Eingangsspannung fur Signal "1" DC 15...28,8V
Eingangsstrom fur Signal "1" 7 mA
Anschluss von 2-Draht-BERO mdglich v

max. zuldssiger BERO-Ruhestrom 1,5mA
Eingangsverzégerung von "0" nach "1" 3 ms
Eingangsverzégerung von "1" nach "0" 3 ms

Eingangskennlinie

IEC 61131-2, Typ 1

Eingangsdatengrofe

2 Byte

Technische Daten digitale Ausgédnge

Anzahl Ausgange 16
Leitungsldnge geschirmt 1000 m
Leitungslange ungeschirmt 600 m
Lastnennspannung DC 24V
Verpolschutz der Lastnennspannung -
Stromaufnahme aus Lastspannung L+ (ohne Last) | 50 mA
Summenstrom je Gruppe, waagrechter Aufbau, 4A
40°C

Summenstrom je Gruppe, waagrechter Aufbau, 4A
60°C

Summenstrom je Gruppe, senkrechter Aufbau 4 A
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Ausgangsspannung "1"-Signal bei minimalem L+ (-125 mV)
Strom

Ausgangsspannung "1"-Signal bei maximalem L+ (-0,8 V)
Strom

Ausgangsstrom bei "1"-Signal, Nennwert 0,5A
Ausgangsverzégerung von "0" nach "1" max. 100 ps
Ausgangsverzégerung von "1" nach "0" max. 350 us
Mindestlaststrom -

Lampenlast 5W
Schaltfrequenz bei ohmscher Last max. 1000 Hz
Schaltfrequenz bei induktiver Last max. 0,5 Hz
Schaltfrequenz bei Lampenlast max. 10 Hz
Begrenzung (intern) der induktiven L+ (-52 V)

Abschaltspannung

Kurzschlussschutz des Ausgangs

ja, elektronisch

Ansprechschwelle des Schutzes

1A

Ausgangsdatengrofe

2 Byte

Technische Daten Zdhler

Anzahl Zahler

Zahlerbreite

maximale Eingangsfrequenz

maximale Zahlfrequenz

Betriebsart Inkrementalgeber

Betriebsart Impuls/Richtung

Betriebsart Impuls

Betriebsart Frequenzmessung

Betriebsart Periodendauermessung

Gate-Anschluss méglich

Latch-Anschluss mdglich

Reset-Anschluss méglich

Zahler-Ausgang moglich

Status, Alarm, Diagnosen

Statusanzeige

ja

Alarme

nein

Prozessalarm

ja

Diagnosealarm

ja

Diagnosefunktion

nein

Diagnoseinformation auslesbar

maoglich

Versorgungsspannungsanzeige

grine LED

Sammelfehleranzeige

rote SF-LED

Kanalfehleranzeige

rote LED pro Gruppe

Potenzialtrennung

zwischen den Kanélen in Gruppen zu 8
zwischen Kanélen und Ruckwandbus v
Isolierung gepruft mit DC 500V
Lade- und Arbeitsspeicher

Ladespeicher integriert 40 KB
Ladespeicher maximal 40 KB
Arbeitsspeicher integriert 32 KB
Arbeitsspeicher maximal 32 KB

Speicher geteilt 50% Code / 50% Daten

Memory Card Slot

MMC-Card mit max. 512
MB

Ausbau

Baugruppentréger max. 1
Baugruppen je Baugruppentrager 4
Anzahl DP-Master integriert 0
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Anzahl DP-Master Uber CP 4
Betreibbare Funktionsbaugruppen 4
Betreibbare Kommunikationsbaugruppen PtP 4
Betreibbare Kommunikationsbaugruppen LAN -
Befehlsbearbeitungszeiten

Bitoperation, min. 0,25 us
Wortoperation, min. 1,2 us
Festpunktarithmetik, min. 2,6 Us
Gleitpunktarithmetik, min. 50 ps
Zeiten/Zéhler und deren Remanenz

Anzahl S7-Zahler 256
S7-Zahler Remanenz einstellbar von 0 bis 64
S7-Zahler Remanenz voreingestellt Z0..Z7
Anzahl S7-Zeiten 256

S7-Zeiten Remanenz

einstellbar von 0 bis 128

S7-Zeiten Remanenz voreingestellt

keine Remanenz

Datenbereiche und Remanenz

Anzahl Merker 8192 Bit
Merker Remanenz einstellbar einstellbar von 0 bis 256
Merker Remanenz voreingestellt MBO .. MB15
Anzahl Datenbausteine 2047
max. Datenbausteingréfle 16 KB
Nummernband DBs 1...2047
max. LokaldatengréR3e je Ablaufebene 1024 Byte
max. LokaldatengréR3e je Baustein 1024 Byte
Bausteine

Anzahl OBs 14
maximale OB-Gro3e 16 KB
Gesamtanzahl DBs, FBs, FCs -

Anzahl FBs 1024
maximale FB-GroR3e 16 KB
Nummernband FBs 0...1023
Anzahl FCs 1024
maximale FC-Grol3e 16 KB
Nummernband FCs 0...1023
maximale Schachtelungstiefe je Prioklasse 8
maximale Schachtelungstiefe zusatzlich innerhalb |4

Fehler OB

Uhrzeit

Uhr gepuffert v

Uhr Pufferungsdauer (min.) 30d

Art der Pufferung

Vanadium Rechargeable
Lithium Batterie

Ladezeit fiir 50% Pufferungsdauer 20 h
Ladezeit fur 100% Pufferungsdauer 48 h
Genauigkeit (max. Abweichung je Tag) 10s
Anzahl Betriebsstundenzhler 8
Uhrzeit Synchronisation -
Synchronisation Uber MPI nein
Synchronisation Uber Ethernet (NTP) nein
Adressbereiche (Ein-/Ausgénge)

Peripherieadressbereich Eingénge 1024 Bit
Peripherieadressbereich Ausgange 1024 Bit
Prozessabbild einstellbar -
Prozessabbild Eingdnge voreingestellt 128 Byte
Prozessabbild Ausgange voreingestellt 128 Byte
Prozessabbild Eingdnge maximal 128 Byte
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Prozessabbild Ausgdnge maximal 128 Byte
Digitale Eingange 8192
Digitale Ausgange 8192
Digitale Eingange zentral 144
Digitale Ausgange zentral 144
Integrierte digitale Eingénge 16
Integrierte digitale Ausgéange 16
Analoge Eingdnge 512
Analoge Ausgénge 512
Analoge Eingénge zentral 32
Analoge Ausgénge zentral 16

Integrierte analoge Eingénge

Integrierte analoge Ausgéange

Kommunikationsfunktionen

PG/OP Kommunikation

Globale Datenkommunikation

Anzahl GD-Kreise max.

GrolRe GD-Pakete, max.

S7-Basis-Kommunikation

S7-Basis-Kommunikation Nutzdaten je Auftrag

S7-Kommunikation

NNARNERR
oY) o)
S| =
() ()

S7-Kommunikation als Server

S7-Kommunikation als Client

S7-Kommunikation Nutzdaten je Auftrag

160 Byte

Anzahl Verbindungen gesamt

16

Funktionalitdat Sub-D Schnittstellen

Bezeichnung

MP2|

Physik

RS485

Anschluss

9polige SubD Buchse

Potenzialgetrennt

MPI

MP2l (MPI/RS232)

DP-Master

DP-Slave

Punkt-zu-Punkt-Kopplung

Bezeichnung

Physik

Anschluss

Potenzialgetrennt

MPI

MP2| (MPI/RS232)

DP-Master

DP-Slave

Punkt-zu-Punkt-Kopplung

Funktionalitat MPI

Anzahl Verbindungen, max.

I

PG/OP Kommunikation

Routing

Globale Datenkommunikation

S7-Basis-Kommunikation

S7-Kommunikation

S7-Kommunikation als Server

NRERERE

S7-Kommunikation als Client

Ubertragungsgeschwindigkeit, min.

19,2 kbit/s

Ubertragungsgeschwindigkeit, max.

187,5 kbit/s

Funktionalitat PROFIBUS Slave

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04



Handbuch VIPA HMI Teil 1 Hardwarebeschreibung

Artikelnr. 603-1CC23
PG/OP Kommunikation -
Routing -
S7-Kommunikation -
S7-Kommunikation als Server -
S7-Kommunikation als Client -
Direkter Datenaustausch (Querverkehr) -
DPV1 -
Ubertragungsgeschwindigkeit, min. -
Ubertragungsgeschwindigkeit, max. -
Automatische Baudratesuche -
Ubergabespeicher Eingénge, max. -
Ubergabespeicher Ausginge, max. -
Adressbereiche, max. -
Nutzdaten je Adressbereich, max. -
Mechanische Daten

Gehause / Schutzart

Material Aluminium-Druckguss
Befestigung Uber integrierte Drehhebel
Schutzart Frontseite IP 65

Schutzart Rickseite IP 20

Abmessungen

Frontseite 187 x 90 x 6 mm
Rickseite 154 x 77 x 55 mm
Einbau-Ausschnitt

Breite 156 mm

Hbhe 78 mm

Minimale Fronttafeldicke 2,5mm

Maximale Fronttafeldicke 6 mm

Gewicht 580 g
Umgebungsbedingungen

Betriebstemperatur 0 °C bis 60 °C
Lagertemperatur -20 °C his 70 °C
Zertifizierungen

Zertifizierung nach UL508 ja
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603-2CC21

Artikelnr.

603-2CC21

Bezeichnung

CC 03DP, Commander
Compact, PROFIBUS-DP-
Slave

Display

Anzahl Zeilen 2

Zeichen je Zeile 20
Zeichenhodhe 5mm
Displaytyp STN mit LED-

Hintergrundbeleuchtung

OP-Funktionalitat

Anwenderspeicher 128 KB
Anzahl der Variablen 4096
Sprache DE/EN/FR/ES/IT/SVINO/DA
Bedienelemente

Touchscreen -

Maus -

Anzahl Systemtasten 8

Anzahl Funktionstasten 5
Technische Daten Stromversorgung

Versorgungsspannung (Nennwert) DC 24V
Versorgungsspannung (zuldssiger Bereich) DC 20,4...28,8 V
Verpolschutz v
Stromaufnahme (im Leerlauf) 150 mA
Stromaufnahme (Nennwert) 1A
Einschaltstrom 60 A

12t 0,35 Azs
max. Stromabgabe am Rickwandbus 0,8 A
Verlustleistung 8w
Verpolschutz v
Technische Daten digitale Eingédnge

Anzahl Eingange 16
Leitungslange geschirmt 1000 m
Leitungslange ungeschirmt 600 m
Lastnennspannung DC 24V
Verpolschutz der Lasthennspannung v
Stromaufnahme aus Lastspannung L+ (ohne Last) |-
Nennwert DC 24V
Eingangsspannung fur Signal "0" DCO0..5V
Eingangsspannung fur Signal "1" DC 15...28,8V
Eingangsstrom fir Signal "1" 7 mA
Anschluss von 2-Draht-BERO mdglich v

max. zuldssiger BERO-Ruhestrom 1,5mA
Eingangsverzégerung von "0" nach "1" 3 ms
Eingangsverzégerung von "1" nach "0" 3 ms
Eingangskennlinie IEC 61131-2, Typ 1
Eingangsdatengrofe 2 Byte
Technische Daten digitale Ausgédnge

Anzahl Ausgange 16
Leitungslange geschirmt 1000 m
Leitungslange ungeschirmt 600 m
Lastnennspannung DC 24V
Verpolschutz der Lasthennspannung -
Stromaufnahme aus Lastspannung L+ (ohne Last) | 50 mA
Summenstrom je Gruppe, waagrechter Aufbau, 4A

40°C

Summenstrom je Gruppe, waagrechter Aufbau, 4A

60°C
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Summenstrom je Gruppe, senkrechter Aufbau 4 A
Ausgangsspannung "1"-Signal bei minimalem L+ (-125 mV)
Strom

Ausgangsspannung "1"-Signal bei maximalem L+ (-0,8 V)
Strom

Ausgangsstrom bei "1"-Signal, Nennwert 05A
Ausgangsverzégerung von "0" nach "1" max. 100 ys
Ausgangsverzégerung von "1" nach "0" max. 350 ys
Mindestlaststrom -

Lampenlast 5W
Schaltfrequenz bei ohmscher Last max. 1000 Hz
Schaltfrequenz bei induktiver Last max. 0,5 Hz
Schaltfrequenz bei Lampenlast max. 10 Hz
Begrenzung (intern) der induktiven L+ (-52 V)

Abschaltspannung

Kurzschlussschutz des Ausgangs

ja, elektronisch

Ansprechschwelle des Schutzes

1A

Ausgangsdatengrofe

2 Byte

Technische Daten Zahler

Anzahl Zahler

Zahlerbreite

maximale Eingangsfrequenz

maximale Zahlfrequenz

Betriebsart Inkrementalgeber

Betriebsart Impuls/Richtung

Betriebsart Impuls

Betriebsart Frequenzmessung

Betriebsart Periodendauermessung

Gate-Anschluss maglich

Latch-Anschluss moglich

Reset-Anschluss méglich

Zahler-Ausgang moglich

Status, Alarm, Diagnosen

Statusanzeige

ja

Alarme

nein

Prozessalarm

ja

Diagnosealarm

ja

Diagnosefunktion

nein

Diagnoseinformation auslesbar

maoglich

Versorgungsspannungsanzeige

grine LED

Sammelfehleranzeige

rote SF-LED

Kanalfehleranzeige

rote LED pro Gruppe

Potenzialtrennung

zwischen den Kanélen in Gruppen zu 8
zwischen Kanélen und Rickwandbus v
Isolierung geprtift mit DC 500 V
Lade- und Arbeitsspeicher

Ladespeicher integriert 24 KB
Ladespeicher maximal 24 KB
Arbeitsspeicher integriert 16 KB
Arbeitsspeicher maximal 16 KB

Speicher geteilt 50% Code / 50% Daten

Memory Card Slot

MMC-Card mit max. 512

MB
Ausbau
Baugruppentrager max. 1
Baugruppen je Baugruppentrager 4
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Anzahl DP-Master integriert 0
Anzahl DP-Master Uber CP 4
Betreibbare Funktionsbaugruppen 4
Betreibbare Kommunikationsbaugruppen PtP 4
Betreibbare Kommunikationsbaugruppen LAN -
Befehlsbearbeitungszeiten

Bitoperation, min. 0,25 s
Wortoperation, min. 1,2 us
Festpunktarithmetik, min. 2,6 us
Gleitpunktarithmetik, min. 50 us
Zeiten/Zahler und deren Remanenz

Anzahl S7-Zahler 256

S7-Zahler Remanenz

einstellbar von 0 bis 64

S7-Zahler Remanenz voreingestellt

Z0..77

Anzahl S7-Zeiten

256

S7-Zeiten Remanenz

einstellbar von 0 bis 128

S7-Zeiten Remanenz voreingestellt

keine Remanenz

Datenbereiche und Remanenz

Anzahl Merker 8192 Bit
Merker Remanenz einstellbar einstellbar von 0 bis 256
Merker Remanenz voreingestellt MBO .. MB15
Anzahl Datenbausteine 2047
max. Datenbausteingréf3e 16 KB
Nummernband DBs 1..2047
max. LokaldatengréR3e je Ablaufebene 1024 Byte
max. LokaldatengréR3e je Baustein 1024 Byte
Bausteine

Anzahl OBs 14
maximale OB-GroRe 16 KB
Gesamtanzahl DBs, FBs, FCs -

Anzahl FBs 1024
maximale FB-GroRRe 16 KB
Nummernband FBs 0...1023
Anzahl FCs 1024
maximale FC-GroRe 16 KB
Nummernband FCs 0...1023
maximale Schachtelungstiefe je Prioklasse 8
maximale Schachtelungstiefe zusatzlich innerhalb |4

Fehler OB

Uhrzeit

Uhr gepuffert v

Uhr Pufferungsdauer (min.) 30d

Art der Pufferung

Vanadium Rechargeable
Lithium Batterie

Ladezeit fir 50% Pufferungsdauer 20 h
Ladezeit fiir 100% Pufferungsdauer 48 h
Genauigkeit (max. Abweichung je Tag) 10s
Anzahl Betriebsstundenz&hler 8
Uhrzeit Synchronisation -
Synchronisation iber MPI nein
Synchronisation Uber Ethernet (NTP) nein
Adressbereiche (Ein-/Ausgénge)

Peripherieadressbereich Eingénge 1024 Bit
Peripherieadressbereich Ausgange 1024 Bit
Prozessabbild einstellbar -
Prozessabbild Eingdnge voreingestellt 128 Byte
Prozessabbild Ausgange voreingestellt 128 Byte
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Prozessabbild Eingdnge maximal 128 Byte
Prozessabbild Ausgdnge maximal 128 Byte
Digitale Eingange 8192
Digitale Ausgange 8192
Digitale Eingange zentral 144
Digitale Ausgange zentral 144
Integrierte digitale Eingénge 16
Integrierte digitale Ausgénge 16
Analoge Eingange 512
Analoge Ausgénge 512
Analoge Eingénge zentral 32
Analoge Ausgénge zentral 16

Integrierte analoge Eingéange

Integrierte analoge Ausgénge

Kommunikationsfunktionen

PG/OP Kommunikation

Globale Datenkommunikation

Anzahl GD-Kreise max.

GroRRe GD-Pakete, max.

S7-Basis-Kommunikation

S7-Basis-Kommunikation Nutzdaten je Auftrag

S7-Kommunikation

S7-Kommunikation als Server

NEFRNERE
o 5%
S| [
) )

S7-Kommunikation als Client

S7-Kommunikation Nutzdaten je Auftrag 160 Byte
Anzahl Verbindungen gesamt 16
Funktionalitat Sub-D Schnittstellen

Bezeichnung MP2|
Physik RS485
Anschluss 9polige SubD Buchse
Potenzialgetrennt -

MPI v

MP2l (MPI/RS232) v
DP-Master -
DP-Slave -
Punkt-zu-Punkt-Kopplung -
Bezeichnung DP
Physik RS485
Anschluss 9polige SubD Buchse
Potenzialgetrennt v

MPI -

MP2l (MPI/RS232) -
DP-Master -
DP-Slave ja
Punkt-zu-Punkt-Kopplung -
Funktionalitat MPI

Anzahl Verbindungen, max. 16
PG/OP Kommunikation v

Routing -

Globale Datenkommunikation v
S7-Basis-Kommunikation v
S7-Kommunikation v
S7-Kommunikation als Server v
S7-Kommunikation als Client -
Ubertragungsgeschwindigkeit, min. 19,2 kbit/s
Ubertragungsgeschwindigkeit, max. 187,5 kbit/s
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Teil 1 Hardwarebeschreibung

Handbuch VIPA HMI

Artikelnr.

603-2CC21

Funktionalitat PROFIBUS Slave

PG/OP Kommunikation

Routing

S7-Kommunikation

S7-Kommunikation als Server

S7-Kommunikation als Client

Direkter Datenaustausch (Querverkehr)

DPV1

Ubertragungsgeschwindigkeit, min.

9,6 kbit/s

Ubertragungsgeschwindigkeit, max.

12 Mbit/s

Automatische Baudratesuche

v

Ubergabespeicher Eingange, max.

64 Byte

Ubergabespeicher Ausginge, max.

64 Byte

Adressbereiche, max.

Nutzdaten je Adressbereich, max.

Mechanische Daten

Gehause / Schutzart

Material Aluminium-Druckguss
Befestigung Uber integrierte Drehhebel
Schutzart Frontseite IP 65

Schutzart Riickseite IP 20

Abmessungen

Frontseite 187 x 90 x 6 mm
Rickseite 154 x 77 x 55 mm
Einbau-Ausschnitt

Breite 156 mm

Hohe 78 mm

Minimale Fronttafeldicke 2,5 mm

Maximale Fronttafeldicke 6 mm

Gewicht 600 g
Umgebungsbedingungen

Betriebstemperatur 0 °C bis 60 °C

Lagertemperatur

-20 °C bis 70 °C

Zertifizierungen

Zertifizierung nach UL508

ja
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Handbuch VIPA HMI

Teil 1 Hardwarebeschreibung

603-2CC22

Artikelnr.

603-2CC22

Bezeichnung

CC 03DP, Commander
Compact, PROFIBUS-DP-

Slave
Display
Anzahl Zeilen 2
Zeichen je Zeile 20
Zeichenhdhe 5mm
Displaytyp STN mit LED-

Hintergrundbeleuchtung

OP-Funktionalitat

Anwenderspeicher 128 KB

Anzahl der Variablen 4096

Sprache DE/EN/FR/ES/IT/SVINO/DA
Bedienelemente

Touchscreen -

Maus -

Anzahl Systemtasten 8

Anzahl Funktionstasten 5

Technische Daten Stromversorgung

Versorgungsspannung (Nennwert) DC 24V

Versorgungsspannung (zuldssiger Bereich)

DC 20,4...28,8 V

Verpolschutz

v

Stromaufnahme (im Leerlauf) 150 mA
Stromaufnahme (Nennwert) 1A
Einschaltstrom 60 A

12t 0,35 Azs
max. Stromabgabe am Rickwandbus 0,8 A
Verlustleistung 8w
Verpolschutz v
Technische Daten digitale Eingédnge

Anzahl Eingange 16
Leitungslange geschirmt 1000 m
Leitungslange ungeschirmt 600 m
Lastnennspannung DC 24V
Verpolschutz der Lasthennspannung v
Stromaufnahme aus Lastspannung L+ (ohne Last) |-
Nennwert DC 24V
Eingangsspannung fur Signal "0" DCO0..5V
Eingangsspannung fur Signal "1" DC 15...28,8V
Eingangsstrom fir Signal "1" 7 mA
Anschluss von 2-Draht-BERO mdglich v

max. zuldssiger BERO-Ruhestrom 1,5mA
Eingangsverzégerung von "0" nach "1" 3 ms
Eingangsverzégerung von "1" nach "0" 3 ms

Eingangskennlinie

IEC 611312, Typ 1

Eingangsdatengrofe

2 Byte

Technische Daten digitale Ausgédnge

Anzahl Ausgange 16
Leitungslange geschirmt 1000 m
Leitungslange ungeschirmt 600 m
Lastnennspannung DC 24V
Verpolschutz der Lasthennspannung -
Stromaufnahme aus Lastspannung L+ (ohne Last) | 50 mA
Summenstrom je Gruppe, waagrechter Aufbau, 4A
40°C

Summenstrom je Gruppe, waagrechter Aufbau, 4A

60°C
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Teil 1 Hardwarebeschreibung

Handbuch VIPA HMI

Artikelnr. 603-2CC22
Summenstrom je Gruppe, senkrechter Aufbau 4 A
Ausgangsspannung "1"-Signal bei minimalem L+ (-125 mV)
Strom

Ausgangsspannung "1"-Signal bei maximalem L+ (-0,8 V)
Strom

Ausgangsstrom bei "1"-Signal, Nennwert 05A
Ausgangsverzégerung von "0" nach "1" max. 100 ys
Ausgangsverzégerung von "1" nach "0" max. 350 ys
Mindestlaststrom -

Lampenlast 5W
Schaltfrequenz bei ohmscher Last max. 1000 Hz
Schaltfrequenz bei induktiver Last max. 0,5 Hz
Schaltfrequenz bei Lampenlast max. 10 Hz
Begrenzung (intern) der induktiven L+ (-52 V)

Abschaltspannung

Kurzschlussschutz des Ausgangs

ja, elektronisch

Ansprechschwelle des Schutzes

1A

Ausgangsdatengrofe

2 Byte

Technische Daten Zahler

Anzahl Zahler

Zahlerbreite

maximale Eingangsfrequenz

maximale Zahlfrequenz

Betriebsart Inkrementalgeber

Betriebsart Impuls/Richtung

Betriebsart Impuls

Betriebsart Frequenzmessung

Betriebsart Periodendauermessung

Gate-Anschluss maglich

Latch-Anschluss moglich

Reset-Anschluss méglich

Zahler-Ausgang moglich

Status, Alarm, Diagnosen

Statusanzeige

ja

Alarme

nein

Prozessalarm

ja

Diagnosealarm

ja

Diagnosefunktion

nein

Diagnoseinformation auslesbar

maoglich

Versorgungsspannungsanzeige

grine LED

Sammelfehleranzeige

rote SF-LED

Kanalfehleranzeige

rote LED pro Gruppe

Potenzialtrennung

zwischen den Kanélen in Gruppen zu 8
zwischen Kanélen und Rickwandbus v
Isolierung geprtift mit DC 500 V
Lade- und Arbeitsspeicher

Ladespeicher integriert 32 KB
Ladespeicher maximal 32 KB
Arbeitsspeicher integriert 24 KB
Arbeitsspeicher maximal 24 KB

Speicher geteilt 50% Code / 50% Daten

Memory Card Slot

MMC-Card mit max. 512
MB

Ausbau
Baugruppentrager max. 1
Baugruppen je Baugruppentrager 4
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Handbuch VIPA HMI

Teil 1 Hardwarebeschreibung

Artikelnr. 603-2CC22
Anzahl DP-Master integriert 0
Anzahl DP-Master Uber CP 4
Betreibbare Funktionsbaugruppen 4
Betreibbare Kommunikationsbaugruppen PtP 4
Betreibbare Kommunikationsbaugruppen LAN -
Befehlsbearbeitungszeiten

Bitoperation, min. 0,25 s
Wortoperation, min. 1,2 us
Festpunktarithmetik, min. 2,6 us
Gleitpunktarithmetik, min. 50 us
Zeiten/Zahler und deren Remanenz

Anzahl S7-Zahler 256

S7-Zahler Remanenz

einstellbar von 0 bis 64

S7-Zahler Remanenz voreingestellt

Z0..77

Anzahl S7-Zeiten

256

S7-Zeiten Remanenz

einstellbar von 0 bis 128

S7-Zeiten Remanenz voreingestellt

keine Remanenz

Datenbereiche und Remanenz

Anzahl Merker 8192 Bit
Merker Remanenz einstellbar einstellbar von 0 bis 256
Merker Remanenz voreingestellt MBO .. MB15
Anzahl Datenbausteine 2047
max. Datenbausteingréf3e 16 KB
Nummernband DBs 1..2047
max. LokaldatengréR3e je Ablaufebene 1024 Byte
max. LokaldatengréR3e je Baustein 1024 Byte
Bausteine

Anzahl OBs 14
maximale OB-GroRe 16 KB
Gesamtanzahl DBs, FBs, FCs -

Anzahl FBs 1024
maximale FB-GroRRe 16 KB
Nummernband FBs 0...1023
Anzahl FCs 1024
maximale FC-GroRe 16 KB
Nummernband FCs 0...1023
maximale Schachtelungstiefe je Prioklasse 8
maximale Schachtelungstiefe zusatzlich innerhalb |4

Fehler OB

Uhrzeit

Uhr gepuffert v

Uhr Pufferungsdauer (min.) 30d

Art der Pufferung

Vanadium Rechargeable
Lithium Batterie

Ladezeit fir 50% Pufferungsdauer 20 h
Ladezeit fiir 100% Pufferungsdauer 48 h
Genauigkeit (max. Abweichung je Tag) 10s
Anzahl Betriebsstundenz&hler 8
Uhrzeit Synchronisation -
Synchronisation iber MPI nein
Synchronisation Uber Ethernet (NTP) nein
Adressbereiche (Ein-/Ausgénge)

Peripherieadressbereich Eingénge 1024 Bit
Peripherieadressbereich Ausgange 1024 Bit
Prozessabbild einstellbar -
Prozessabbild Eingdnge voreingestellt 128 Byte
Prozessabbild Ausgange voreingestellt 128 Byte
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Teil 1 Hardwarebeschreibung Handbuch VIPA HMI

Artikelnr. 603-2CC22
Prozessabbild Eingdnge maximal 128 Byte
Prozessabbild Ausgdnge maximal 128 Byte
Digitale Eingange 8192
Digitale Ausgange 8192
Digitale Eingange zentral 144
Digitale Ausgange zentral 144
Integrierte digitale Eingénge 16
Integrierte digitale Ausgénge 16
Analoge Eingange 512
Analoge Ausgénge 512
Analoge Eingénge zentral 32
Analoge Ausgénge zentral 16

Integrierte analoge Eingéange

Integrierte analoge Ausgénge
Kommunikationsfunktionen

PG/OP Kommunikation

Globale Datenkommunikation

Anzahl GD-Kreise max.

GrolRe GD-Pakete, max.
S7-Basis-Kommunikation
S7-Basis-Kommunikation Nutzdaten je Auftrag
S7-Kommunikation

S7-Kommunikation als Server
S7-Kommunikation als Client -

NEFRNERE
o 5%
S| [
) )

S7-Kommunikation Nutzdaten je Auftrag 160 Byte
Anzahl Verbindungen gesamt 16
Funktionalitiat Sub-D Schnittstellen

Bezeichnung MP2|
Physik RS485
Anschluss 9polige SubD Buchse
Potenzialgetrennt -

MPI v

MP2l (MPI/RS232) v
DP-Master -
DP-Slave -

Punkt-zu-Punkt-Kopplung

Bezeichnung DP

Physik RS485

Anschluss 9polige SubD Buchse
Potenzialgetrennt v

MPI -

MP2l (MPI/RS232) -

DP-Master -

DP-Slave ja

Punkt-zu-Punkt-Kopplung -
Funktionalitat MPI

Anzahl Verbindungen, max. 16

PG/OP Kommunikation v

Routing -

Globale Datenkommunikation v
S7-Basis-Kommunikation v
S7-Kommunikation v
S7-Kommunikation als Server v
S7-Kommunikation als Client -
Ubertragungsgeschwindigkeit, min. 19,2 kbit/s
Ubertragungsgeschwindigkeit, max. 187,5 kbit/s
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Artikelnr.

603-2CC22

Funktionalitat PROFIBUS Slave

PG/OP Kommunikation

Routing

S7-Kommunikation

S7-Kommunikation als Server

S7-Kommunikation als Client

Direkter Datenaustausch (Querverkehr)

DPV1

Ubertragungsgeschwindigkeit, min.

9,6 kbit/s

Ubertragungsgeschwindigkeit, max.

12 Mbit/s

Automatische Baudratesuche

v

Ubergabespeicher Eingange, max.

64 Byte

Ubergabespeicher Ausginge, max.

64 Byte

Adressbereiche, max.

Nutzdaten je Adressbereich, max.

Mechanische Daten

Gehause / Schutzart

Material Aluminium-Druckguss
Befestigung Uber integrierte Drehhebel
Schutzart Frontseite IP 65

Schutzart Riickseite IP 20

Abmessungen

Frontseite 187 x 90 x 6 mm
Rickseite 154 x 77 x 55 mm
Einbau-Ausschnitt

Breite 156 mm

Hohe 78 mm

Minimale Fronttafeldicke 2,5 mm

Maximale Fronttafeldicke 6 mm

Gewicht 600 g
Umgebungsbedingungen

Betriebstemperatur 0 °C bis 60 °C

Lagertemperatur

-20 °C bis 70 °C

Zertifizierungen

Zertifizierung nach UL508

ja
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603-2CC23

Artikelnr.

603-2CC23

Bezeichnung

CC 03DP, Commander
Compact, PROFIBUS-DP-
Slave

Display

Anzahl Zeilen 2

Zeichen je Zeile 20
Zeichenhodhe 5mm
Displaytyp STN mit LED-

Hintergrundbeleuchtung

OP-Funktionalitat

Anwenderspeicher 128 KB
Anzahl der Variablen 4096
Sprache DE/EN/FR/ES/IT/SVINO/DA
Bedienelemente

Touchscreen -

Maus -

Anzahl Systemtasten 8

Anzahl Funktionstasten 5
Technische Daten Stromversorgung

Versorgungsspannung (Nennwert) DC 24V
Versorgungsspannung (zuldssiger Bereich) DC 20,4...28,8 V
Verpolschutz v
Stromaufnahme (im Leerlauf) 150 mA
Stromaufnahme (Nennwert) 1A
Einschaltstrom 60 A

12t 0,35 Azs
max. Stromabgabe am Rickwandbus 0,8 A
Verlustleistung 8w
Verpolschutz v
Technische Daten digitale Eingédnge

Anzahl Eingange 16
Leitungslange geschirmt 1000 m
Leitungslange ungeschirmt 600 m
Lastnennspannung DC 24V
Verpolschutz der Lasthennspannung v
Stromaufnahme aus Lastspannung L+ (ohne Last) |-
Nennwert DC 24V
Eingangsspannung fur Signal "0" DCO0..5V
Eingangsspannung fur Signal "1" DC 15...28,8V
Eingangsstrom fir Signal "1" 7 mA
Anschluss von 2-Draht-BERO mdglich v

max. zuldssiger BERO-Ruhestrom 1,5mA
Eingangsverzégerung von "0" nach "1" 3 ms
Eingangsverzégerung von "1" nach "0" 3 ms
Eingangskennlinie IEC 61131-2, Typ 1
Eingangsdatengrofe 2 Byte
Technische Daten digitale Ausgédnge

Anzahl Ausgange 16
Leitungslange geschirmt 1000 m
Leitungslange ungeschirmt 600 m
Lastnennspannung DC 24V
Verpolschutz der Lasthennspannung -
Stromaufnahme aus Lastspannung L+ (ohne Last) | 50 mA
Summenstrom je Gruppe, waagrechter Aufbau, 4A

40°C

Summenstrom je Gruppe, waagrechter Aufbau, 4A

60°C
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Artikelnr. 603-2CC23
Summenstrom je Gruppe, senkrechter Aufbau 4 A
Ausgangsspannung "1"-Signal bei minimalem L+ (-125 mV)
Strom

Ausgangsspannung "1"-Signal bei maximalem L+ (-0,8 V)
Strom

Ausgangsstrom bei "1"-Signal, Nennwert 05A
Ausgangsverzégerung von "0" nach "1" max. 100 ys
Ausgangsverzégerung von "1" nach "0" max. 350 ys
Mindestlaststrom -

Lampenlast 5W
Schaltfrequenz bei ohmscher Last max. 1000 Hz
Schaltfrequenz bei induktiver Last max. 0,5 Hz
Schaltfrequenz bei Lampenlast max. 10 Hz
Begrenzung (intern) der induktiven L+ (-52 V)

Abschaltspannung

Kurzschlussschutz des Ausgangs

ja, elektronisch

Ansprechschwelle des Schutzes

1A

Ausgangsdatengrofe

2 Byte

Technische Daten Zahler

Anzahl Zahler

Zahlerbreite

maximale Eingangsfrequenz

maximale Zahlfrequenz

Betriebsart Inkrementalgeber

Betriebsart Impuls/Richtung

Betriebsart Impuls

Betriebsart Frequenzmessung

Betriebsart Periodendauermessung

Gate-Anschluss maglich

Latch-Anschluss moglich

Reset-Anschluss méglich

Zahler-Ausgang moglich

Status, Alarm, Diagnosen

Statusanzeige

ja

Alarme

nein

Prozessalarm

ja

Diagnosealarm

ja

Diagnosefunktion

nein

Diagnoseinformation auslesbar

maoglich

Versorgungsspannungsanzeige

grine LED

Sammelfehleranzeige

rote SF-LED

Kanalfehleranzeige

rote LED pro Gruppe

Potenzialtrennung

zwischen den Kanélen in Gruppen zu 8
zwischen Kanélen und Rickwandbus v
Isolierung geprtift mit DC 500 V
Lade- und Arbeitsspeicher

Ladespeicher integriert 40 KB
Ladespeicher maximal 40 KB
Arbeitsspeicher integriert 32 KB
Arbeitsspeicher maximal 32 KB

Speicher geteilt 50% Code / 50% Daten

Memory Card Slot

MMC-Card mit max. 512

MB
Ausbau
Baugruppentrager max. 1
Baugruppen je Baugruppentrager 4
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Artikelnr. 603-2CC23
Anzahl DP-Master integriert 0
Anzahl DP-Master Uber CP 4
Betreibbare Funktionsbaugruppen 4
Betreibbare Kommunikationsbaugruppen PtP 4
Betreibbare Kommunikationsbaugruppen LAN -
Befehlsbearbeitungszeiten

Bitoperation, min. 0,25 s
Wortoperation, min. 1,2 us
Festpunktarithmetik, min. 2,6 us
Gleitpunktarithmetik, min. 50 us
Zeiten/Zahler und deren Remanenz

Anzahl S7-Zahler 256

S7-Zahler Remanenz

einstellbar von 0 bis 64

S7-Zahler Remanenz voreingestellt

Z0..77

Anzahl S7-Zeiten

256

S7-Zeiten Remanenz

einstellbar von 0 bis 128

S7-Zeiten Remanenz voreingestellt

keine Remanenz

Datenbereiche und Remanenz

Anzahl Merker 8192 Bit
Merker Remanenz einstellbar einstellbar von 0 bis 256
Merker Remanenz voreingestellt MBO .. MB15
Anzahl Datenbausteine 2047
max. Datenbausteingréf3e 16 KB
Nummernband DBs 1..2047
max. LokaldatengréR3e je Ablaufebene 1024 Byte
max. LokaldatengréR3e je Baustein 1024 Byte
Bausteine

Anzahl OBs 14
maximale OB-GroRe 16 KB
Gesamtanzahl DBs, FBs, FCs -

Anzahl FBs 1024
maximale FB-GroRRe 16 KB
Nummernband FBs 0...1023
Anzahl FCs 1024
maximale FC-GroRe 16 KB
Nummernband FCs 0...1023
maximale Schachtelungstiefe je Prioklasse 8
maximale Schachtelungstiefe zusatzlich innerhalb |4

Fehler OB

Uhrzeit

Uhr gepuffert v

Uhr Pufferungsdauer (min.) 30d

Art der Pufferung

Vanadium Rechargeable
Lithium Batterie

Ladezeit fir 50% Pufferungsdauer 20 h
Ladezeit fiir 100% Pufferungsdauer 48 h
Genauigkeit (max. Abweichung je Tag) 10s
Anzahl Betriebsstundenz&hler 8
Uhrzeit Synchronisation -
Synchronisation iber MPI nein
Synchronisation Uber Ethernet (NTP) nein
Adressbereiche (Ein-/Ausgénge)

Peripherieadressbereich Eingénge 1024 Bit
Peripherieadressbereich Ausgange 1024 Bit
Prozessabbild einstellbar -
Prozessabbild Eingdnge voreingestellt 128 Byte
Prozessabbild Ausgange voreingestellt 128 Byte
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Artikelnr. 603-2CC23
Prozessabbild Eingdnge maximal 128 Byte
Prozessabbild Ausgdnge maximal 128 Byte
Digitale Eingange 8192
Digitale Ausgange 8192
Digitale Eingange zentral 144
Digitale Ausgange zentral 144
Integrierte digitale Eingénge 16
Integrierte digitale Ausgénge 16
Analoge Eingange 512
Analoge Ausgénge 512
Analoge Eingénge zentral 32
Analoge Ausgénge zentral 16

Integrierte analoge Eingéange

Integrierte analoge Ausgénge

Kommunikationsfunktionen

PG/OP Kommunikation

Globale Datenkommunikation

Anzahl GD-Kreise max.

GroRRe GD-Pakete, max.

S7-Basis-Kommunikation

S7-Basis-Kommunikation Nutzdaten je Auftrag

S7-Kommunikation

S7-Kommunikation als Server

NEFRNERE
o 5%
S| [
) )

S7-Kommunikation als Client

S7-Kommunikation Nutzdaten je Auftrag 160 Byte
Anzahl Verbindungen gesamt 16
Funktionalitat Sub-D Schnittstellen

Bezeichnung MP2|
Physik RS485
Anschluss 9polige SubD Buchse
Potenzialgetrennt -

MPI v

MP2l (MPI/RS232) v
DP-Master -
DP-Slave -
Punkt-zu-Punkt-Kopplung -
Bezeichnung DP
Physik RS485
Anschluss 9polige SubD Buchse
Potenzialgetrennt v

MPI -

MP2l (MPI/RS232) -
DP-Master -
DP-Slave ja
Punkt-zu-Punkt-Kopplung -
Funktionalitat MPI

Anzahl Verbindungen, max. 16
PG/OP Kommunikation v

Routing -

Globale Datenkommunikation v
S7-Basis-Kommunikation v
S7-Kommunikation v
S7-Kommunikation als Server v
S7-Kommunikation als Client -
Ubertragungsgeschwindigkeit, min. 19,2 kbit/s
Ubertragungsgeschwindigkeit, max. 187,5 kbit/s

HB116D - CC 03 - Rev.

15/04

1-41



Teil 1 Hardwarebeschreibung
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Artikelnr.

603-2CC23

Funktionalitat PROFIBUS Slave

PG/OP Kommunikation

Routing

S7-Kommunikation

S7-Kommunikation als Server

S7-Kommunikation als Client

Direkter Datenaustausch (Querverkehr)

DPV1

Ubertragungsgeschwindigkeit, min.

9,6 kbit/s

Ubertragungsgeschwindigkeit, max.

12 Mbit/s

Automatische Baudratesuche

v

Ubergabespeicher Eingange, max.

64 Byte

Ubergabespeicher Ausginge, max.

64 Byte

Adressbereiche, max.

Nutzdaten je Adressbereich, max.

Mechanische Daten

Gehause / Schutzart

Material Aluminium-Druckguss
Befestigung Uber integrierte Drehhebel
Schutzart Frontseite IP 65

Schutzart Riickseite IP 20

Abmessungen

Frontseite 187 x 90 x 6 mm
Rickseite 154 x 77 x 55 mm
Einbau-Ausschnitt

Breite 156 mm

Hohe 78 mm

Minimale Fronttafeldicke 2,5 mm

Maximale Fronttafeldicke 6 mm

Gewicht 600 g
Umgebungsbedingungen

Betriebstemperatur 0 °C bis 60 °C

Lagertemperatur

-20 °C bis 70 °C

Zertifizierungen

Zertifizierung nach UL508

ja
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Teil 2 Einsatz CC 03 - Bedienteil

Uberblick Dieser Teil befasst sich mit dem Einsatz und mit der Projektierung des
Bedienteils des CC 03.

Nach dem Schnelleinstieg erhalten Sie Informationen, wie Sie das CC 03
montieren und mit dem OP-Manager projektieren. Es folgen Hinweise zur
Inbetriebnahme. Mit der Beschreibung des Einsatzes des Bedienteils endet
das Kapitel.
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Schnelleinstieg

Montage

Projektierung

Einsatz OP-
Manager

Objekt erzeugen,
bearbeiten und
[6schen

Controllers

Tag erzeugen

Zum Einbau in Bedientableaus und Schaltschrankfronten ist ein
Frontplattenausschnitt mit den MalRen 156mmx78mm (LxB) erforderlich.

Die Projektierung des Bedienteils fur den Zugriff auf die interne CPU erfolgt
mit dem Projektier-Tool "OP-Manager" von VIPA, das eine Online-
Projektierung via MPI erlaubt.

Starten Sie den OP-Manager durch Klick auf EEIEIESEE |

Offnen Sie mit File > New den Dialog fiir ein neues Projekt. Geben Sie
einen Namen und das entsprechende Bediengerét an und klicken Sie auf

weier> | Fir den Einstieg sollten Sie mit F# Use standard projeck 4
Standard-Projekt tbernehmen. Es 6ffnet sich das Projektfenster mit dem
"Standard-Projekt", das sich schon als Grundprojekt in lhrem Panel
befindet.

Sie haben nun die Mdoglichkeit an den Objektgruppen "Screens",
"Messages", "Tags" usw. Einstellungen vorzunehmen, indem Sie auf die
Objektgruppe klicken und die Objekte fur die entsprechende Gruppe im
Objektfenster vorgeben.

Innerhalb einer Objektgruppe kénnen Sie mit E ein neues Objekt

erzeugen, dieses mit bearbeiten und mit }( wieder loschen. Diese
Funktionen sind gleichbedeutend mit den Kontextmeni-Funktionen Insert,
Open bzw. Properties und Delete.

Dieser Eintrag wird automatisch erzeugt und ist fir die Kommunikation mit
der internen CPU des CC 03 erforderlich. Bitte andern Sie hier nichts!

Unter Tags sind alle Variablen zu definieren, die sich auf Speicherbereiche
Ihrer CPU beziehen und in Threm CC 03 entsprechend zu verarbeiten sind.

Zur Neudefinition einer Variablen klicken Sie auf E Vergeben Sie dem
neuen Tag einen Namen und einen korrespondierenden Speicherbereich
der internen CPU.

2-2
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Messages

Bild erzeugen

Kompilieren und
Emulieren

Die Ausgabe einer Message (Meldung) erfolgt eventgesteuert. Sobald ein
Ereignis in der CPU eintritt, wird geordnet nach Prioritat die entsprechende

Message ausgegeben, die Sie mit - quittieren kénnen. Die Definition
der Events fuhren Sie im Bereich "Area Pointer" (Bereichszeiger) auf
Projekt-Ebene durch. Hier geben Sie einen Speicherbereich z.B. Merker-
Bereich Ihrer CPU an. In den Objekten "Messages" konnen Sie die
entsprechenden Meldungen eingeben.

Klicken Sie auf die Objektgruppe Screens (Bilder) und erzeugen Sie mit

;:'E ein neues Bild. Bilder bestehen aus Eintragen. Jedes Bild kann bis zu
20 Eintrage enthalten. Es wird immer ein Eintrag pro Display-Seite in einem
2x20 Zeichen Raster angezeigt, in den Sie bei Bedarf verzweigen kénnen.
Folgende Elemente kdénnen Sie in einem Eintrag platzieren:

» Alphanumerische Texte (keine Umlaute)

» Variable fur Ein- bzw. Ausgabe Uber ﬂ als:

- Tag: Variable, die mit einem Wert in der SPS verknipft ist mit
einstellbarem Ein- bzw. Ausgabe-Format. Sie kdnnen auch
einen Klartext aus einer Liste ausgeben, der sich auf einen
SPS-Wert bezieht. Die Liste fur die Textzuordnung finden Sie in
der Objektgruppe "Text/Graphics Lists".

- Date, Time: internes Datum und Uhrzeit

» Soft-Key E1] 02 Uber den Sie eine Funktion wie z.B. Sprung in
einen Eintrag ausfiihren kénnen.

Nachdem Sie alle lhre Eingaben abgeschlossen haben, kénnen Sie mit

E Ihr Projekt speichern, mit Ihr Projekt kompilieren und mit @
einen Emulator starten. Der Emulator bildet auf Ihrem PC ein OP 03 nach
und bietet die Moglichkeit, ohne zusatzlichen Hardwareaufwand, am PC
Ihre Projektierung zu testen. Die Bedienung des OP 03 ist identisch zur
Bedienung des CC 03.

Mit S gelangen Sie in das als Startbild projektierte Bild. In der unteren
Haélfte des Emulators kdnnen Sie Uber PLC 1 Ereignisse simulieren, die
spater von der internen CPU kommen. Bitte beachten Sie, dass hierzu in
Ihrer Projektierung im Bereich "Area Pointers" die entsprechenden
Ereignisse projektiert sind.

Sie kénnen auch tUber den Menupunkt "Switch to Green Cable Mode" direkt
ihren PC Uber Green Cable mit der CPU des CC 03 verbinden und lhre
Projektierung am Emulator testen.

Hinweis!

Die Online-Projektierung ist nur mit einer lizenzierten Version des OP-
Managers mdglich! Informationen zu Lizenzierung finden Sie in der Online-
Hilfe Inres OP-Manager.
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Inbetriebnahme

Online-Verbindung
uiber Green Cable

Online-Verbindung
uber
MPI-Umsetzer

CC 03 fiir
Datentransfer
vorbereiten

Fir die Inbetriebnahme ist der CC 03 extern mit DC 24V zu versorgen und
zur Projektierung mit Threm Projektier-PC zu verbinden. Zur Anbindung an
Ihren PC haben Sie folgende Mdéglichkeiten:

» Transfer online

e Transfer iber MMC

Hinweis!
Bitte beachten Sie, dass der CC 03 immer extern mit DC 24V zu versorgen
ist!

Hierbei erfolgt der Transfer mit ausschlie3lich direkt gestecktem Green
Cable von VIPA.

cC 03 DC 24V
OP-Manager i | ¥ i
[VIPA  commander compact ccos. %
== EME”;. T e
A VP!
Rs232 |
Green Cable (VIPA 950-0KB00)
Achtung!

» Das Green Cable darf ausschlief3lich direkt an den hierfiir vorgesehenen
Buchsen der VIPA-Komponenten betrieben werden (Zwischenstecker
sind nicht zulassig).

» Die Verlangerung des Green Cable mit einem weiteren Green Cable
bzw. die Kombination mit weiteren MPI-Kabeln ist nicht zulassig und
fuhrt zur Beschadigung der angeschlossenen Komponenten! Das Green
Cable darf nur mit einem 1:1 Kabel (alle 9 Pin 1:1 verbunden) verlangert
werden.

Bei dieser Transfermethode erfolgt die Ankopplung tiber ein MPI-Umsetzer-
Kabel. Die MPI-Umsetzer-Kabel erhalten Sie von VIPA in verschiedenen
Ausfuhrungen. Je nach Ausfihrung ist das Umsetzer-Kabel Uber die
RS232- oder USB-Schnittstelle PC-seitig anzuschlie3en.

DC 24V
cco3 . Y,
[VIPA Commander compact cca E
— P [v|[+]
= —] e %QJ
Al MPI -

Il =
MPI-Umsetzer

Sofern sich das Standard-Projekt im CC 03 befindet, kbnnen Sie uber

System > OP-Mode > + v nach Eingabe des Passworts 100 den

OP-Modus "Operat. mode Transfer" einstellen und mit bestétigen. Der
CC 03 wartet nun mit "Ready for Transfer" auf Daten.

2-4

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04



Handbuch VIPA HMI

Teil 2 Einsatz CC 03 - Bedienteil

Transfer im OP-
Manager starten

Transfer liber
MMC

Betrieb

Starten Sie auf lhrem PC den OP-Manager mit Ihrem Projekt. Nur wenn Sie
mit einer lizenzierten Version arbeiten, kbnnen Sie online auf lhren CC 03
zugreifen.

Rufen Sie die Transfer-Funktion auf, indem Sie auf @ klicken.

Wahlen Sie MPI an und stellen Sie iiber 2295 | die Transfer-Parameter

ein wie COM-Port, Baudrate 38400 und bestatigen Sie lhre Eingabe. Den

Transfer starten Sie, indem Sie auf klicken und die
Projektierung bestatigen.

Mit der lizenzierten Version des OP-Manager haben Sie die Moglichkeit Ihr
Projekt als MMC-File zu speichern. Die Datei kbnnen sie auf eine MMC
Ubertragen und im CC 03 von der MMC gelesen werden.

 Laden Sie den OP-Manager auf lhrem PC mit lhrem Projekt und
kompilieren Sie dieses.

* Nur wenn Sie mit einer lizenzierten Version arbeiten, kénnen Sie mit File
> Save Blocks as > MMC-File Ihr Projekt als cfg-Datei speichern.

» Kopieren Sie die Datei auf Ihre MMC und benennen Sie die Datei um in
vp3.cfg.

» Stecken Sie die MMC in den MMC-Slot des CC 03.

* Dricken Sie an |hrem CC 03 die Tastenkombination

> + v +ESC, schalten Sie lhren CC 03 ein und halten Sie die Tasten-
kombination solange gedriickt, bis der CC 03 in das "Setup-Menu"
verzweigt.

« Wahlen Sie mit v

S Der CC 03 meldet "Storing configuration" und zeigt mit "Restarting"

einen Neustart an.
Bei falschem Dateinamen erfolgt die Meldung "No program file found".
Ist keine MMC gesteckt, folgt die Meldung "No MMC found".

« Jetzt kbnnen Sie die MMC wieder entnehmen.

"Perform Load Prog from MMC" und dricken Sie

Nach dem Transfer startet der CC 03 mit dem neuen Projekt. Sobald Sie
die Spannungsversorgung lhres CC 03 anschalten startet dieser automa-
tisch mit Ihrem Projekt.

DC 24V
[IPA Commance Compact LWE
FE
E B | I EEJ
= =] YEInnniE |

AR

Nachfolgend sind die Schritte des Schnelleinstiegs naher erlautert.
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Montage

Uberblick

Einbaumaf

Montage

Der CC 03 ist geeignet zum Einbau in Bedientableaus und Schalt-
schrankfronten. Die Montage erfolgt von der Rickseite. Hierzu besitzt der
CC 03 eine patentierte integrierte Befestigungs-Mechanik, die eine
einfache Montage mittels eines Schraubendrehers erlaubt.

Hinweis!
Bitte beachten Sie bei der Montage auch die "Allgemeinen
Aufbaurichtlinien” in diesem Handbuch.

Zum Einbau in Bedientableaus und Schaltschrankfronten ist folgender
Frontplattenausschnitt erforderlich:

< 156mm

78mm —>

P

Die Befestigungsmechanik ist in das Gehduse des CC 03 integriert und von
der Rickseite zuganglich.

Fur die Montage ist ein kleiner Schlitzschraubendreher erforderlich.
Stecken Sie Ihr Bedienfeld [3] von der Frontseite durch den Front-
plattenausschnitt [1], bis dieses mit der Dichtung [2] aufliegt. Drehen Sie
nun wie gezeigt im Uhrzeigersinn mit einem Schraubendreher [4] den
Riegel [5], dass dieser ausschwenkt. Durch weiteres Drehen wird dieser
gegen die Frontplatte geschraubt, so dass diese gegen lhre Schaltschrank-
front gezogen und gehalten wird.

4~
o P
5 y
) T .
j [
27 3
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Verdrahtung

Externe
Spannungsversorgung
anschlieBen

I

Anbindung
E/A-Peripherie

DI 8xDC24V
I3
LD Rl S
f.(2®\|;| 2
.13 (@© [@|3~ Drante
:% S g\PIN-Nr.
146D Mm|6
87 @ m|7
1 €e (@ m|s
179@ m|9
L] 100 [0
]

Der Anschluss fir die externe DC 24V Spannungsversorgung
befindet sich auf der Ruckseite des CC 03.

Die Verdrahtung erfolgt mit Federklemmtechnik. Dies ermdglicht
einen schnellen und einfachen Anschluss Ihrer Versorgungs-
leitungen. Im Gegensatz zur Schraubverbindung, ist diese Verbin-
dungsart erschitterungssicher. Sie koénnen Drahte mit einem
Querschnitt von 0,08 mm? bis 2,5 mm? anschlieRen. Hierbei kénnen
Sie sowohl flexible Litzen ohne Aderendhiilse, als auch starre Leiter
verwenden.

Die Leitungen befestigen Sie wie folgt an den Federklemm-
kontakten:

+O) |:| L+
MY L HM— fiir Schraubendreher
DC2AV\_ fur Drahte

Die nebenstehende Abfolge stellt die Schritte der Verdrahtung in der
Draufsicht dar.

e Zum Verdrahten stecken Sie wie in der Abbildung gezeigt einen
passenden Schraubendreher leicht schrag in die rechteckige
Offnung.

« Zum Offnen der Kontaktfeder miissen Sie den Schraubendreher
in die entgegengesetzte Richtung driicken und halten.

+ Fiihren Sie durch die runden Offnung Ihren abisolierten Draht ein.
Sie konnen Drahte mit einem Querschnitt von 0,08 mm? bis 2,5
mm? anschlieRen.

e Durch Entfernen des Schraubendrehers wird der Draht Uber
einen Federkontakt sicher mit dem Steckverbinder verbunden.

Die Ein-/Ausgabe-Peripherie besitzt pro Modul (1 Spalte) einen
10poligen Steckverbinder. Uber diesen Steckverbinder werden
Signal- und Versorgungsleitungen der Ein- bzw. Ausgange
verbunden. Bei der Verdrahtung werden ebenfalls Steckverbinder
mit Federklemmtechnik eingesetzt.

Die Steckerbelegung der E/A-Peripherie finden Sie in der
Hardwarebeschreibung.

Sie kénnen Drahte mit einem Querschnitt von 0,08mm? bis 2,5mm?
(bis 1,5mm? bei 18poligen) anschlieRen.

Folgende Abbildung zeigt ein Modul mit einem 10poligen
Steckverbinder.

Die Federklemme wird zerstort, wenn Sie den Schraubendreher
in die Offnung fiir die Leitungen stecken!

Driicken Sie den Schraubendreher nur in die rechteckigen
Offnungen des Steckverbinders!

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04
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Projektierung Bedienteil

Ubersicht

Unterschiede
zu ProTool

Begriffe und
Bezeichnungen

Fur die Projektierung des Bedienteils des CC 03 kdnnen Sie den OP-
Manager von VIPA oder ProTool von Siemens verwenden.

Da beide Tools beziglich Bedienung und Aufbau nahezu identisch sind,
soll nachfolgend die Projektierung anhand des OP-Managers von VIPA
gezeigt werden.

Der OP-Manager lauft unter Windows 2000 und XP. Mit dem OP-Manager
haben Sie eine vollgrafische Benutzeroberflache, die lhnen eine
komfortable Projektierung in bis zu 3 Sprachen ermdglicht.

Ihre Projektierung Ubertragen sie Gber MPI in Ihr Bediengerat.

Im Gegensatz zu ProTool ist im OP-Manager ein Emulator integriert, der
auf Ihrem PC ein Bediengeréat simuliert. Hier kdnnen Sie ohne zusatzlichen
Hardwareeinsatz lhre Projektierung testen. Zusatzlich besteht die Mdglich-
keit Uber die COM-Schnittstelle via MPI eine CPU anzukoppeln, auf die der
Emulator zugreifen kann.

Die Bereichszeiger befinden sich beim OP-Manager im Register "Area
Pointer".

_lof x|
Fle Edi View System Window Help
Ol 28 2 e % F @ [DeuschDewtschland) =] 13 & % | 0 i
=
=
Length (words) | Acquisition Cycle (s) | Messages |
B Test/Graphic Lists
B Languans Assignment
I [ “
I‘ / =
= he
EllE y
& [T compile /i Dawnlosd
Ready ovR [oE P03 4

Die Sprachen, die Sie in Ihrem Projekt zur Verfugung stellen mochten,
finden Sie im Register "Language Assignment".

Nachfolgend sehen Sie eine Auflistung der Begriffe und Bezeichnungen,
die im Zusammenhang mit der Projektierung im OP-Manager genannt
werden.

deutsch englisch deutsch englisch

Bilder Screens Steuerungen Controllers
Meldungen Messages Symbollisten Text/Graphic Lists
Variablen Tags Bereichszeiger  Area Pointer

2-8
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Projekt erstellen

Starten Sie den OP-Manager durch Klick auf EEIIEIESEE |
Offnen Sie mit File > New den Dialog fur ein neues Projekt. Geben Sie
einen Namen und das entsprechende Bediengerét an und klicken Sie auf

Weier> | Fir den Einstieg sollten Sie mit ™ s standsd et o5 Standard-
Projekt bernehmen. Es 6ffnet sich das Projektfenster mit dem "Standard-
Projekt", das sich immer als Grundkonfiguration in Ihrem CC befindet.

Uber File > Project Information kénnen Sie jederzeit den Namen lhres
Projekts andern bzw. Ihr Projekt ndher beschreiben.

& File Edit Yiew System Mindow Help
(== | | & [ = ‘ ? |Li‘3]ﬁ‘% iF} Bb g HJEnglisc\h[USA] - HJ’@ x | |
= 1
-8 OF 03 - Untillest Tvpe | N..| PLC Narne | Address | Length (wor. | Acouisition Cy.. | Messag..
-|® Screens
& Messages
Eﬂ] Tags
2 B Controllers 3
-3 Text{Graphic: Lists
" & Area Painters |88 Language Assignment
4 : — N 5
A3 Project - Unti.
g _'lJ
4 num Compile /4 Downloac
Feady [ovR EROP D 4

Das Projektfenster besteht aus folgenden Komponenten:

[1] Symbolleiste mit den wichtigsten Funktionen. Hier stellen Sie auch
die aktuelle Sprache ein, die bearbeitet werden soll.

[2] In diesem Bereich wird Ihr Projekt mit den zugehotrigen Objekt-
gruppen in Baumstruktur angezeigt.

[3] Hier finden Sie die Objekte einer Objektgruppe.

[4] Sobald Sie als Objektgruppe Ihr Projekt anwéhlen, steht Ihnen unter
Anderem das Register "Area Pointer" zur Verfigung. Unter "Area
Pointer" kdnnen Sie bestimmte Ereignisse (Events) Ihrer CPU einem
Zustand in Threm CC zuordnen, wie z.B. einen Screen 6ffnen oder
eine Meldung, die Sie unter "Messages" projektiert haben, ausgeben.

[5] Durch Anwahl Ihres Projekts als Objektgruppe steht lhnen unter
Anderem das Register "Language Assignment" zur Verfiigung. Hier
kénnen Sie bis zu 3 Sprachen vorgeben, die in Ihrem Projekt zur
Verfliigung stehen sollen.

[6] Hier finden Sie Statusmeldungen, die beim Compiler-Lauf bzw.
Download generiert werden.

[7] OP-Manager Informationsfenster. Mit Angaben zum Eingabe-Modus
(OVR=Uberschreiben), zur gewahlten Sprache und zum Typ des
Bedienfelds.
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Objekte einfugen

Objektiibersicht

Controllers (CPUSs)

Tags (Variablen)

Innerhalb einer Objektgruppe kénnen Sie Uber die Symbolleiste mit E ein

neues Objekt erzeugen, dieses mit bearbeiten und mit Pat wieder
I6schen. Diese Funktionen sind gleichbedeutend mit den Kontextmenu-
Funktionen Insert, Open bzw. Properties und Delete.

Folgende Objekte stehen lhnen zur Verfligung:

» Controllers (CPU und MPI-Kommunikations-Parameter)

» Tags (Variablen, die sich auf SPS-Bereiche beziehen)

» Messages (Meldungen, die eventgesteuert ausgegeben werden kénnen)
» Screens (Ausgabebereiche auf dem Bedienfeld)

» Text/Graphic Lists (Klartextzuordnung fiir Tags)

Sobald Sie ein neues Projekt anlegen, wird automatisch ein Controller
erzeugt. Beim Einsatz des CC 03 muss sich hier genau 1 Controller-Eintrag
befinden, da Sie ausschlief3lich Zugriff auf die integrierte CPU haben. Bitte
fiihren Sie hier keine Anderungen durch!

Unter Tags sind alle Variablen zu definieren, die sich auf Speicherbereiche
Ihrer SPS beziehen und in lhrem CC entsprechend zu verarbeiten sind.

Zur Neudefinition einer Variablen klicken Sie auf E Vergeben Sie dem
neuen Tag einen Namen und einen korrespondierenden Speicherbereich
Ihrer CPU.

= 0P Manager - [Projed |- =loix|
B Ele Edt view syste el 18 x|
DEHE| 4 RR|?|mme|% ® 3w [Engischusa -l @ e nlE
=18 OP 03 - Untitled Hame | Type | contraller | Address |
-\ Screens
& e e a— 20
e General | LimitValues | Furctions | Options
B Contrallers I I I & |
1) TestiGraphic Lists Nore: [FBR_T Range: [0 E
PLE: |EEPLC 1 - DE ]
Type. |CHAR - DEB 0
Lena
0 Object(s) |0 object(s) selected
2B Project - Un
0K i Cancel Aoply _I
3
<
5
£ 5
5|4 »
3 AT compite 4 Dowrizad [
Ready [ovR [N [oPoE - 4

Uber das Register "Limit Value" koénnen Sie fiir Eingabe-Variablen Bereiche
definieren. Sobald Sie einen Wert eingeben, der auRerhalb des Bereichs
liegt, wird die Eingabe abgewiesen. Bei manchen Variablen-Typen haben
Sie auch die Mdglichkeit im Register "Funktionen" diese zu skalieren. Unter
"Optionen" kénnen Sie lhre Variablen kommentieren.

2-10
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Messages
(Meldungen)

Screens (Bilder)

Die Ausgabe einer Meldung (Message) erfolgt ereignisgesteuert. Sobald
ein Ereignis (Event) in der spezifizierten CPU eintritt, wird geordnet nach
Prioritat die entsprechende Meldung ausgegeben.

Bitte beachten Sie, wenn Meldungen aufgrund eines CPU-Ereignisses
ausgelost werden sollen, dass Sie das auslésende Ereignis zuvor in lhrer
Projekt-Objektgruppe im Register "Area Pointer" definieren.

Legen Sie hierzu im Register "Area Pointer" mit E ein neues Objekt vom
Typ "Event Messages" an und weisen Sie diesem einen DB oder
Merkerbereich zu. Da die Ausgabe entsprechend des Bitmusters des
definierten Bereichs erfolgt, kodnnen gleichzeitig mehrere Meldungen
ausgegeben werden. Die Ausgabe erfolgt geordnet nach Prioritét

beginnend mit Prioritt 1. Jede Meldung ist mit Zu quittieren.

Uber die Bilder kénnen Sie ein Abbild Ihres Prozesses darstellen. Sie
kénnen Prozessablaufe anzeigen und Prozesswerte vorgeben.

Das Bild-Objekt besitzt mehrere Bild-Eintrdge. Ein Bild-Eintrag hat
Displaygrof3e (2x20 Zeichen) und ist mit einer Eintrags-Nummer gekenn-
zeichnet. Uber Objektname und Eintrags-Nummer konnen Sie direkt auf
einen Bild-Eintrag zugreifen.

In einem Screen-Objekt lassen sich folgende Elemente platzieren:
» Alphanumerische Texte

{F}

» Variablen fur Ein- bzw. Ausgabe Uber als:

- Tag: Variable, die mit einem Wert in der SPS verknipft ist mit
einstellbarem Ein- bzw. Ausgabe-Format. Sie kdnnen auch
einen Klartext aus einer Liste ausgeben, der sich auf einen
SPS-Wert bezieht. Die Liste fur die Textzuordnung finden Sie in
der Objektgruppe "Text/Graphics Lists".

- Date: internes Datum
- Time: interne Uhrzeit
Das Format von Datum bzw. Uhrzeit und das Blinken der Eingabefelder

kdnnen Sie Uber -'Ej-"'s' einstellen.

» Soft-Key &1 I 02 Uber den Sie eine Funktion wie z.B. Sprung in
einen Bild-Eintrag ausfuhren kénnen.
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Screens ::E
(Fortsetzung) Klicken Sie auf die Objektgruppe Screens und erzeugen Sie mit "== ein
neues Bild. Klicken Sie auf den 1. Bild-Eintrag und flgen Sie die gewun-
schten Elemente ein. Automatisch wird dieses Bild zum Start-Bild. Sie
kénnen jederzeit Uber die Objekt-Eigenschaften einem anderen Bild die
"Start-Screen"-Eigenschaft zuweisen.
Sie haben auch die Mdglichkeit wahrend der Projektierung die Sprach-
variante zu &ndern, wobei hiervon nur die Textdarstellung betroffen ist.
=iojx|
MY T
[E-@moros-ntites Humber |
o LgcouNTE_RMENu j
i cor E IIMER ?
[ TetjGraphic Lists mserran 5
01{ screens systen
o et
03 |password
Mil@&l&l&l
N
R |
S Object(s) 1 object(s) selected
[T Enjora
Funktionstasten Jeder Bild-Eintrag besitzt im unteren Bereich eine Soft-Key-Leiste. Hier
(Soft-Keys) kénnen Sie einer Funktions-Taste (1...5) eine Funktion zuordnen. Klicken
Sie auf die entsprechende Funktionstaste und weisen Sie dieser Uber
Add

=l eine Funktion zu wie beispielsweise Sprung in Bild-Eintrag.
Der Zugriff auf die Soft-Keys kann mit oder ohne zusatzliche -Taste

projektiert werden. Dies kdnnen Sie Uber -ﬁﬁ einstellen.
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Passwortschutz
fur Soft-Keys

Supervisor-
Passwort

Passwortlevel
vergeben

Zur Vermeidung unberechtigter Bedienung hat Ihr CC 03 einen Passwort-
schutz integriert, der die Passwortvergabe fir bis zu 8 Ebenen (Level) zu-
lasst. Zugriff auf alle Passwort-Ebenen (Level 9) haben Sie ausschliellich
mit dem "Supervisor-Passwort", das Sie in Ihrem Projekt definieren.

Die Zuordnung der entsprechenden Passwortebene erfolgt im OP-
Manager. Hierbei kénnen Sie mit zunehmender Bedeutung der Funktion
bei der Projektierung von Soft-Keys einen Passwort-Level von 1 bis 9
einstellen. Mit Angabe von Level 0 erfolgt keine Passwortabfrage.

Das Passwort fur die Level 1 bis 8 kénnen Sie ausschlie3lich am CC 03
einrichten. Hierzu ist das Bild "Password" in Ihrem Projekt erforderlich
(siehe Standard-Projekt).

Auf dieses Bild haben Sie nur dann Zugriff, wenn Sie ein "Supervisor-
Passwort" angeben.

Mit dem Supervisor-Passwort haben Sie Vollzugriff auf alle Funktionen in
Ihrem CC 03. Das Supervisor-Passwort wird zusammen mit lhrem Projekt
in den CC 03 Ubertragen. Zur Einrichtung des Supervisor-Passworts gehen

Sie in Ihrem Projekt auf -515 . Es 6ffnet sich folgendes Dialogfenster:

2xl  Hier konnen Sie unter "Supervisor" ein

[y — Passwort angeben und Uber "Logout
Cancel | Time" bestimmen, wie lange nach dem

Anmelden das Passwort guiltig sein soll.

— Time/Date Farmat

Date: DD bk YY 'I Defaults...
Time: HH:MM:SS v[

OP Pa: | [ Press Shilt for
Supervisar: |1|]|] D (+ Softkeps F1_F5

ot
Logout Time: min " Digits 1.5

Fir jede Soft-Key-Definition kénnen Sie, wie in der Abbildung gezeigt,
einen Passwort-Level einstellen.

2xl  Bjtte beachten Sie, dass fur im CC 03
engral unctions . . . .
. integrierte Standard-Bilder die Passwort-
TR e Ebenen fest vergeben sind wie z.B.:
- Screen Mame:  Edit password .
P s 0 [z Level 9: Password Edit, OP-Mode
Parameters.

Level 8: ForceVAR
Level 6: System>MPI-Adr
Level 4: System>Dat/Time
Passwrd Lovel [§ =] Level 2: System>Language
=i e | o0 || Level O: StatVAR, Password>Logout

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04 2-13



Teil 2 Einsatz CC 03 - Bedienteil Handbuch VIPA HMI

Text/Graphics Lists

Integrierte Bilder

In diesem Objekt kdnnen Sie einem numerischen Wert einen Text
zuordnen, auf den Sie Uber einen Tag (Variable) Bezug nehmen kénnen.

Markieren Sie hierzu die Objektgruppe "Text/Graphics Lists" und fligen Sie

mit E ein neues Objekt ein. Mit Ll kénnen Sie einem
numerischen Wert einen Text zuordnen.

=iolx]|

~ File Edit View System Window Help

ODE & 2B 2 g % W [EngischUsa) il (8 St
_- Project - Untitled
Y Screens LIST_L Decimal
E esioes e 2%
Tags -
i Controllers Ten List|
Text/Graphic Lists
5 Narme: [LisT_1
Vaue © | Text |
255 full
127 503
0 mply
Add Remoyve.
0k || Cancel |
1 Object(s) |1 object(s) selected
* Uni
* | operational unit OP 03
Completed successfully
;l_l
[ew ooz

Den Bezug zu einem Tag stellen Sie im Screen-Objekt ein, indem Sie in

einem Screen-Eintrag Uber ﬂ ein Feld einfiigen, unter "Display As" die
Eigenschaft "Text" anwéahlen, den entsprechenden Tag angeben und unter
"Text List" Ihr List-Objekt auswahlen.

Hinweis!

Bitte beachten Sie, dass bei der Ausgabe ausschliel3lich die einem Wert
zugeordneten Texte ausgegeben werden. Fir Werte, fur die keine
Textzuordnung vorhanden ist, werden "[[lIll " ausgegeben.

Ihr CC hat im Auslieferungszustand Standard-Bilder integriert, die nach-
folgend kurz beschrieben sind:

Bild-Name Anwendung

Change modes |Umschaltung zwischen Online-, Offline und Transfer-
Betrieb

Language Auswahlmadglichkeit fir die Sprache

Edit password | Hier kbnnen Sie Passworter fur die verschiedenen
Ebenen vorgeben (Default: 100) und sich Uber ein
Passwort anmelden.

Time/Date Eingabemoglichkeit fur Datum und Uhrzeit
MPI address Eingabemdglichkeit fir MPI-Adresse und Baudrate

2-14
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Projekt
simulieren

Im OP-Manager steht Ihnen ein OP-Emulator zur Verfigung, der auf lhrem
Windows-System einen OP 03 emuliert. Die Bedienung des OP 03 ist iden-
tisch zum CC 03. Hiermit kdbnnen Sie ohne zusétzlichen Hardwareaufwand
Ihre Projektierung testen.

Damit Sie den Emulator aufrufen kénnen, missen Sie Ihr Projekt mit

kompilieren und speichern. Nach der Kompilierung kénnen Sie mit @ den
Emulator starten. Auch nach jeder Anderung ist vor dem Aufruf des
Emulators neu zu kompilieren. Der Emulator hat folgenden Aufbau:

Operator Panel OP 03

AESC
VY | -
Ttz 10=1:1: 4 )

6 7 8 9 0 ENTER

PLCL |Pch |

Area Value

Screen Nurber
Event wessages

In der oberen Hélfte sehen Sie die Originaldarstellung eines OP 03 mit
Zeilendisplay und Tastatur. Im unteren Bereich haben Sie die Moglichkeit
ein Ereignis auf der internen CPU zu simulieren. Hier kdnnen Sie durch
Wertvorgabe gezielt Screen-Eintrage anspringen bzw. Meldetexte
ausldosen.

Sie kénnen auch tUber den Menupunkt "Switch to Green Cable Mode" direkt
ihren PC (ber Green Cable mit lhrer CC-CPU verbinden und Ihre
Projektierung am Emulator testen.

Sobald lhre Projektierung auf dem Emulator fehlerfrei ausgefihrt wird,
konnen Sie Ihr Projekt tber MPI in Ihren CC 03 tbertragen.

Hinweis!

Bitte beachten Sie, dass die CPU-Simulation nur dann funktionieren kann,
wenn Sie in lhrer Projekt-Gruppe im Register "Area Pointer" Objekte vom
Typ "Screen Number" und "Event Messages" angelegt haben.
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Inbetriebnahme

Voraussetzung » Sie haben mit dem OP-Manager ein Projekt erzeugt. Dieses steht zum
Download bereit.

e Der CC 03 wird mit DC 24V versorgt.

Projekttransfer Fur den Projekttransfer habe Sie folgende Mdglichkeiten:
» Transfer online
» Transfer tber MMC

Ein Projekttransfer ist nur mit einer lizenzierten Version des OP-Manager
maoglich! Informationen zur Lizenzierung finden Sie in der Online-Hilfe lhres
OP-Manager.

Nachfolgend ist die Inbetriebnahme unter diesen Varianten beschrieben.

Hinweis!

Bitte beachten Sie, dass der CC 03 immer extern mit DC 24V zu versorgen
ist!

Transfer online Beim Online-Transfer ist der CC 03 uUber die MPI-Schnittstelle an lhren PC
zu koppeln. Hierzu kénnen Sie entweder das Green Cable von VIPA oder
ein MPI-Umsetzer-Kabel verwenden.

Online-Verbindung Das Green Cable ist bei VIPA erhéltich und hat die Best.-Nr.

Uiber Green Cable VIPA 950-0KBO00. Verbinden Sie wie in der Abbildung gezeigt die RS232-
Schnittstelle lhres PC mit der MPI-Schnittstelle lhres CC 03 Uber das
Green Cable von VIPA.

OP-Manager

RS232

Green Cable (VIPA 950-0KB00)

Achtung!

» Das Green Cable darf ausschlief3lich direkt an den hierfiir vorgesehenen
MP?I-Buchsen der VIPA-Komponenten betrieben werden
(Zwischenstecker sind nicht zulassig).

Die Verlangerung des Green Cable mit einem weiteren Green Cable
bzw. die Kombination mit weiteren MPI-Kabeln ist nicht zulassig und
fuhrt zur Beschadigung der angeschlossenen Komponenten! Das Green
Cable darf nur mit einem 1:1 Kabel (alle 9 Pin 1:1 verbunden) verlangert
werden.
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Online-Verbindung
Uber MPI-Umsetzer

CC 03 fur
Datentransfer
vorbereiten

Transfer im OP-
Manager starten

Bei dieser Transfermethode erfolgt die Ankopplung tiber ein MPI-Umsetzer-
Kabel. Die MPI-Umsetzer-Kabel erhalten Sie von VIPA in verschiedenen
Ausfuhrungen. Je nach Ausfihrung ist das Umsetzer-Kabel Uber die
RS232- oder USB-Schnittstelle PC-seitig anzuschliel3en.

DC 24V
|VIPA  commarder Compas ccoz.

[A][=
=1 \Spmat %.J
mP2i ][ -1 [ )
(R P
I [ —

MPI-Umsetzer

Sofern sich das Standard-Projekt im CC 03 befindet, kénnen Sie uber

System > OP-Mode > + v nach Eingabe des Passworts 100 den

OP-Modus "Operat. mode Transfer" einstellen und mit ¥ bestétigen.
Der CC 03 wartet nun mit "Ready for Transfer" auf Daten.

Ist das Standard-Projekt nicht mehr vorhanden, gelangen Sie mit folgender
Vorgehensweise in das Setup-Mendi:

Driicken Sie an lhrem CcC 03 die Tastenkombination

> + v +ESC, schalten Sie den CC 03 ein und halten Sie die
Tastenkombination solange gedrickt, bis der CC 03 in das "Setup-Menu"

v

verzweigt. Wahlen Sie hier mit "Perform Download from PC" und

driicken Sie . Der CC 03 wartet nun mit "Ready for Transfer" auf Daten.

Diesen Vorgang kénnen Sie jederzeit mit B8 wieder abbrechen.

Starten Sie auf lhrem PC den OP-Manager mit Ihrem Projekt. Nur wenn Sie
mit einer lizenzierten Version arbeiten, konnen Sie online auf lhren CC 03
zugreifen.

Rufen Sie die Transfer-Funktion auf, indem Sie auf @ klicken.

Wahlen Sie MPI an und stellen Sie tiber 22" | die Transfer-Parameter

ein wie COM-Port, Baudrate 38400 und bestatigen Sie lhre Eingabe. Den

Transfer starten Sie, indem Sie auf klicken und die
Projektierung bestatigen.
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Transfer liber
MMC

Betrieb

Anlauf im
Auslieferungs-
zustand

Mit der lizenzierten Version des OP-Manager haben Sie die Moglichkeit Ihr
Projekt als MMC-File zu speichern. Die Datei kbnnen sie auf eine MMC
Ubertragen und im CC 03 von der MMC gelesen werden.

Laden Sie den OP-Manager auf Ihrem PC mit Ihrem Projekt. Wenn noch

nicht geschehen, muissen Sie Ihr Projekt mit kompilieren.

Nur wenn Sie mit einer lizenzierten Version arbeiten, kdnnen Sie mit File
> Save Blocks as > MMC-File Ihr Projekt als cfg-Datei speichern.

Kopieren Sie die Datei auf Inre MMC und benennen Sie die Datei um in
vp3.cfg.

Schalten Sie die Spannungsversorgung des CC 03 aus und stecken Sie
die MMC in den MMC-Slot des CC 03. Der MMC-Slot befindet sich auf
der Riickseite des CC 03.

Dricken Sie an lhrem CC 03 die Tastenkombination

> + v +ESC, schalten Sie lhren CC 03 ein und halten Sie die Tasten-
kombination solange gedriickt, bis der CC 03 in das "Setup-Menu"
verzweigt.

Wahlen Sie mit v

2% Der CC 03 meldet "Storing configuration” und zeigt mit "Restarting"

einen Neustart an.
Bei falschem Dateinamen erfolgt die Meldung "No program file found".
Ist keine MMC gesteckt, folgt die Meldung "No MMC found".

Jetzt kdbnnen Sie die MMC wieder enthehmen.

"Perform Load Prog from MMC" und dricken Sie

Nach dem Transfer startet der CC 03 mit dem neuen Projekt. Jetzt kdnnen
Sie das Transfer-Kabel bzw. die MMC wieder entfernen.

DC 24V
VI commander compact ccoa m
MIEY
= —] EM: T @E_J_/
mP2 ]l - -1 [ /Il

AR

Im Auslieferungszustand bzw. nach Urldschen startet der CC 03 mit dem
Standard-Projekt des OP-Managers.

2-18
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Einsatz Bedienteil

Einschalten Der CC 03 lauft an, sobald Sie diesen mit DC 24V versorgen.
Bedienung liber Im Auslieferungszustand besitzt der CC 03 ein Standard-Projekt, in dem
Tastatur alle fir den Betrieb erforderlichen Funktionen integriert sind.

Sie gelangen in das Menl bzw. in die Bilder eines geladenen Projekts,

indem Sie nach dem Hochlauf betatigen.
Zur Navigation stehen lhnen folgende Tasten zur Verfigung:

- bzw. v Navigation zum vorherigen bzw. nachfolgenden Bild

< bzw. > Navigation zum vorherigen bzw. nachfolgenden Bild

Durch zusétzliches Dricken von kbénnen Sie mit < bzw. >
v

innerhalb eines Bildes horizontal navigieren und mit - bzw.
beispielsweise bei Hex-Eingabe das entsprechende Zeichen aus dem
Zeichensatz auswahlen, welches Sie Uber die Tastatur nicht eingeben
kénnen.

Mit beenden und Ubernehmen Sie die Eingabe fir ein Datum.

Mit 220 brechen Sie eine Eingabe ab bzw. gelangen Sie wieder zurlck in
die nachst héhere Menueben.

Die Tasten | ... " kénnen Sie in lhrem Projektier-Tool als Soft-Keys
programmieren und mit bildabhangigen Funktionen belegen.

Der Zugriff auf die Soft-Keys kann mit oder ohne zuséatzliche -Taste

projektiert werden. Dies kénnen Sie lber -aj'-’ﬂ' im OP-Manager von VIPA
bzw. ProTool von Siemens einstellen.

Mit =" kénnen Sie das Vorzeichen wechseln bzw. mit + " ein
Komma setzen.
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SETUP fiir
Datentransfer, Fehler-
diagnose und
Kontrast-Einstellung

Display-Kontrast
einstellen

Navigation

Datentransfer und
Fehlerdiagnose

Durch gleichzeitiges Dricken der Tastenkombination N > + v vor
dem Einschalten gelangen Sie in das SETUP, in dem lhnen Grund-
Funktionen zur Verfigung gestellt werden. Bitte halten Sie die Tasten-
kombination solange gedrickt, bis "Entering Setup " im Display
erscheint.

Die Einstellung des Display-Kontrasts kbnnen Sie ausschliel3lich im SETUP

v

unter Verwendung von + A bzw. durchfiihren.

ESC

Die Navigation erfolgt mit A bzw. v , die Anwahl durch B Mit

koénnen Sie das SETUP wieder verlassen.

Das SETUP bietet Ihnen folgende Funktionen:
 Setup default prog

Mit dieser Funktion Gberschreiben Sie die aktuelle Konfiguration mit der
Grundkonfiguration.

* Downl oad fromPC
Durch Anwahl dieser Funktion setzen Sie lhren CC in Bereitschaft,
Konfigurations-Daten aus dem OP-Manager via MPI zu empfangen.
Im Auslieferungszustand besitzt Inr CC die MPI-Adresse 2.

Zur Kontrolle der MPI-Adresse kbnnen Sie auch mit 2x ESC das SETUP

verlassen und UbermSYSTEM RSN > MPI-ADR i die MPI-

Adresse und Baudrate abrufen. Diese Werte kdnnen ausschlief3lich tiber
eine Hardware-Konfiguration geandert werden. In das SETUP gelangen
Sie erst wieder indem Sie lhren CC ausschalten und bei obiger
Tastenkombination wieder einschalten.

Waéahlen Sie Downl oad fr om PCan und driicken Sie

Nach Ende der Datenlbertragung, werden die Daten geprift und im
Speicher abgelegt. Ist alles OK, startet lhr CC mit der neuen
Konfiguration.

Di splay error |og
Hier erfolgt eine Ausgabe aller im CC gespeicherten Fehler-Codes.
* Load from MMC

Mit dieser Funktion kdnnen Sie lhre Konfiguration von einer gesteckten
MMC Ubertragen.
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Teil 3 Einsatz CC 03 - Bedienteil

Uberblick In diesem Teil finden Sie alle Informationen von der Projektierung utber
Adressierung und Firmwareupdate bis zur Inbetriebnahme, die flr den
Einsatz der CC-CPU erforderlich sind.

Inhalt Thema Seite
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Anlaufverhalten
Stromversorgung Nach dem Einschalten der Stromversorgung geht die CC-CPU in den
einschalten Betriebszustand Uber, der am Betriebsartenschalter eingestellt ist und das
Bedienteil mit dem aktuellen Projekt bzw. mit dem Standard-Projekt startet.
Sie konnen jetzt aus Ihrem CPU-Projektier-Tool heraus tber MPI Ihr SPS-
Projekt in die CC-CPU ubertragen bzw. eine MMC mit Ihrem SPS-Projekt
(s7prog.wlid) stecken und Urldschen ausfuhren.
Zur Projektierung des Bedienteils kénnen Sie online uber MPI ein OP-
Manager-Projekt einspielen bzw. dieses von MMC als vp3.cfg laden.
Urléschen Die nachfolgende Abbildung zeigt die Vorgehensweise beim Urléschen:
R R R R
U S VR VR 1)
R R R R
S S S S
PW PW PW PW
SF SF SF ISF
FC FC FC FC
MC MC MC MC
3 Sec.
Hinweis!
Immer nach Urléschen oder PowerON versucht die CC-CPU ein
Anwenderprogramm von der MMC in das batteriegepufferte RAM bzw. in
den Flash-Speicher zu laden.
Anlauf im Im Auslieferungszustand ist die CC-CPU urgeldscht.
Ausliefgrungs- Nach einem STOP - RUN Ubergang geht die CC-CPU ohne Programm in
zustan

Anlauf bei leerem
Akku

RUN. Sofern kein Projekt geladen ist, startet das Bedienteil mit dem
Standard-Projekt des OP-Managers.

Der Akku wird direkt Uber die eingebaute Spannungsversorgung Uber eine
Ladeelektronik geladen und gewahrleistet eine Pufferung fur ca. 30 Tage.
Wird dieser Zeitraum wberschritten, kann es zur vollkommenen Entladung
des Akkus kommen. Hierbei wird das batteriegepufferte RAM geldscht.

In diesem Zustand fihrt die CC-CPU ein Urléschen durch und geht in
STOP. Dieser Vorgang wird im Diagnosepuffer unter folgendem Eintrag
festgehalten: "Start Urléschen automatisch (ungepuffert NETZ-EIN)".

Ist eine MMC gesteckt, wird das Programm auf der MMC in das RAM
Ubertragen. Ansonsten greift die CC-CPU auf das Programm im internen
Flash zu und transferiert dies in das RAM. Bei leerem Akku ladt das
Bedienteil automatisch das Standard-Projekt.
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Prinzip der Adressierung

Ubersicht Damit die Peripheriemodule gezielt angesprochen werden kénnen, missen
ihnen bestimmte Adressen in der CC-CPU zugeordnet werden.

Beim Hochlauf der CC-CPU vergibt diese automatisch von 0 an aufsteigend
Peripherieadressen fur die E/A-Peripherie.

Signalzustédnde in Die Signalzustande der unteren Adresse (0 ... 127) werden zusatzlich in
Prozessabbild einem besonderen Speicherbereich, dem Prozessabbild gespeichert.

Das Prozessabbild ist in zwei Teile gegliedert:
* Prozessabbild der Eingange (PAE)
» Prozessabbild der Ausgange (PAA)

Peripheriebereich Prozessabbild
0 0
Digitalmodule | —— - Eingénge
; : PAE
127 157
128 0
~ | Analogmodule : Ausgange
: } PAA
1023 157

Nach jedem Zyklusdurchlauf wird das Prozessabbild aktualisiert.

Uber Hardware- Uber Lese- bzw. Schreibzugriffe auf die Peripheriebytes oder auf das
Konfiguration Prozessabbild kdnnen Sie die Module ansprechen.

Adressen Mit einer Hardware-Konfiguration kbnnen Sie Adressen definieren. Klicken
definieren Sie hierzu auf die Eigenschaften des entsprechenden Moduls und stellen

Sie die gewlnschte Adresse ein.

Automatische Falls Sie keine Hardware-Konfiguration verwenden mdchten, tritt eine

Adressierung automatische Adressierung in Kraft. Hierbei werden zuerst fur die internen
Ein- und Ausgabe bei 0 beginnend jeweils 3Byte belegt und danach die
Uber die Buserweiterung angebunden E/A-Bereiche adressiert.

Hinweis!

Bitte beachten Sie, dass durch den lesenden und schreibenden Zugriff auf
dieselbe Adresse unterschiedliche Module angesprochen werden kénnen.

Digitale und analoge Module haben bei der automatischen Adressierung
getrennte Adressbereiche.

Digitalmodule: 0..127
Analogmodule: 128 ... 1023
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CC-CPU - Projektierung

Allgemein

Voraussetzung

Hardware-
Konfigurator von
Siemens
installieren

GSD-Datei
einbinden

Die Adresszuordnung und die Parametrierung erfolgt im Siemens SIMATIC
Manager in Form eines virtuellen PROFIBUS-Systems. Da die PROFIBUS-
Schnittstelle softwareseitig standardisiert ist, konnen wir auf diesem Weg
gewabhrleisten, dass Uber die Einbindung einer GSD-Datei die Funktio-
nalitat in Verbindung mit dem Siemens SIMATIC Manager jederzeit
gegeben ist. Ihr Projekt Ubertragen Sie seriell Uber die MPI-Schnittstelle in
Ihre CC-CPU.

Folgende Voraussetzungen mussen fur die Projektierung erfllt sein:
» Siemens SIMATIC Manager auf PC bzw. PG installiert

» GSD-Dateien in Hardware-Konfigurator von Siemens eingebunden
» serielle Verbindung zur CC-CPU (z.B. "Green Cable" von VIPA)

Hinweis!

Fur die Projektierung der CC-CPU werden fundierte Kenntnisse im
Umgang mit dem Siemens SIMATIC Manager und dem Hardware-
Konfigurator von Siemens vorausgesetzt!

Der Hardware-Konfigurator ist Bestandteil des SIMATIC Managers von
Siemens. Er dient der Projektierung. Die Module, die hier projektiert
werden kénnen, entnehmen Sie dem Hardware-Katalog.

Fir den Einsatz des CC 03 ist die Einbindung einer GSD-Datei von VIPA
im Hardwarekatalog erforderlich. Den CC 03 finden Sie unter der
entsprechenden Best-Nr. 603... in der GSD VIPA_11x.GSD fiur das
System 100V.

» Kopieren Sie die mitgelieferte VIPA-GSD-Datei VI PA_11x. GSD in lhr
GSD-Verzeichnis ... \siemens\step7\s7data\gsd.

» Starten Sie den Hardware-Konfigurator von Siemens.

» SchlieRen Sie alle Projekte.

* Gehen Sie auf Extras > Neue GSD-Datei installieren.

» Geben hier VIPA_11x.GSD an.

» Aktualisieren Sie den Hardware-Katalog tber

Extras > Katalog aktualisieren.
Die Module des System 100V und die CC 03 Varianten von VIPA sind jetzt
im Hardwarekatalog integriert und kénnen projektiert werden. Hier finden
Sie auch die Erweiterungsmodule, die Uber die Systembuserweiterung
angebunden werden kdnnen.
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Schritte der
Projektierung

Um kompatibel mit dem Hardware-Konfigurator von Siemens zu sein, ist
der CC 03 als ein virtuelles PROFIBUS-System nach folgenden
Vorgehensweisen zu projektieren:

Legen Sie ein neues Projekt System 300 an.
Fugen Sie aus dem Hardwarekatalog eine Profilschiene ein.

Sie finden die CC-CPU mit PROFIBUS-Master im Hardwarekatalog
unter:
Si mat i ¢300/ CPU- 300/ CPU315- 2DP/ 6ES7 315- 2AF03- 0ABO.

Fugen Sie die CPU 315-2DP (6ES7 315-2AF03-0AB0) ein.
Geben Sie eine PROFIBUS-Adresse (auf3er 1) fur lhren Master an.

Klicken Sie auf DP und stellen Sie unter Objekteigenschaften die
Betriebsart "DP Master" ein und bestatigen Sie lhre Eingabe mit OK.

Durch Klick mit der rechten Maustaste auf "DP" o6ffnet sich das
Kontextmenu. Wahlen Sie "Master-System einflgen" aus. Legen Sie
uber NEU ein neues PROFIBUS-Subnetz an.

Héngen Sie an das Subnetz das System "VIPA_CPU11x". Sie finden
dies im Hardware-Katalog unter PROFIBUS DP > Weitere Feldgerate >
IO > VIPA_System_100V. Geben Sie diesem Slave die PROFIBUS-
Adresse 1 (VIPA_11x.GSD erforderlich). Die PROFIBUS-Adresse 1 ist
zwingend erforderlich!

Platzieren Sie in lhrem Konfigurator auf dem Steckplatz O Ihren CC 03,
indem Sie diesen unter der entsprechenden Best.-Nr. 603... aus dem
Hardware-Katalog auf den Steckplatz O ziehen. Der Steckplatz 0 ist
zwingend erforderlich!

[l Hw Konlig - [cc03 (Kanfiguratian) — CC_03]

Bl Stefion Bearbeiten Einfiigen Zickystem  Ansicht  Extias Fenster  Hife S|
Diz{ele 5 & ®(e| dbjal o w2 )|
jﬂmm [stensaa =
1 & FROFIBUS(2): DP-Maslersystem (1) ~[§ 2311BD70A14x12B1 +/ 100 ]
] CE1E315. 2Dy ~[{ 2311800 Al B
& oF FlVIPA_ Tl 231-1FDO0 Al41EBi:
CPL11c 232-18D50 AD44128it Uriin
!III[ ~[{ 2321B0604044128it Urive
~[{ 23418050 Al2/802412Bit
24018400 CP240.2 (45O

24018400 CP240.2 (STX/E
~[§ 24018400 CP2402 (33644
~[§ 24018410 CF2402 WODB
240ACAD CP240.2 (SN
28010400 CF240.2
~[§ 240-1Ca00 CP2402 (33644
~[§ 24010410 CF2402 WODB
25018400 FMZ50 ThHz 22
25018500 FHZ50551
~[§ 318m00FM25
~[§ 25418800 FMiz54
- [sii il
§03-1CC20 CO03

STH/E

- |§ B03-2CC00 CCo3
-] 603-2CC20 CCn3
777 VIR Bustern 20

Driicken Sie F, um Hilfe zu erhaken [ [&nd

Die Adressbereiche der Ein-/Ausgabe-Peripherie und die Steckplatze
der Systembuserweiterung werden automatisch angelegt und kénnen
jederzeit geandert werden.

Sie haben nun die Mdglichkeit tber die Steckplatze 1 ... 4 Module, die
Uber die Systembuserweiterung angebunden sind, in Ihre CC 03
Projektierung einzubinden. Wahlen Sie hierzu das entsprechende Modul
im Hardware-Katalog aus und platzieren Sie dieses auf dem entspre-
chendem Steckplatz.

Sichern Sie |hr Projekt.
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Parameter- Die CC-CPU besitzt verschiedene Parameter, die Sie im Hardware-
einstellung Konfigurator von Siemens unter den jeweiligen CPU-"Eigenschaften" ein-
stellen kénnen:

» Die Einstellungen, welche die CC-CPU betreffen, finden Sie unter den
Eigenschaften der CPU 315-2 DP.

» Einstellungen, welche die Ein-/Ausgabe-Peripherie betreffen, befinden
sich in den "Eigenschaften” des CC 03, wie z.B. 603-2CC21.

Nachfolgend soll die Parametrierung beschrieben werden.

CPU-Parameter Durch Doppelklick auf die CPU 315-2 DP gelangen Sie in das
Parametrierfenster fir Inre CC-CPU. Uber die Register haben Sie Zugriff
auf alle Parameter lhrer CC-CPU.

@;‘_HW Konfig - [cc03 [Konfiguration] -- CC_03]

B0 Station Eearbeiten Einfiigen Zielystem Ansicht Extas Fenster Hile =181x|
D222 |5 &l mlel dlal =i 280wl
SRR 0 s chaften - CPU 315-2 DP - [R0/S2) =
= [01UR b4
Uhrzeitalarme: | ‘wfeckalam I Diagnose / Uhr I Schutz | Fommurik.ation |
H CPU 3152 Allgemein | Arlaf | Zyklus/Taktmerker | Femanenz | Alame ‘1| Egggﬁﬁfwgﬁﬁ j‘
?’i’ 4 o Kurzbezeichnung: CPU 215:2 DP 1BDS0 AD4x1 2Bt Unive
D60 A04x1 2Bt Ui
7 T bk e |
Empfangsfahigkeit fur direkten Datenaustausch, Aquidistanz, Raouting, -1B:AD0 CP240-2 (A5CI)
[ S7-Kommurikation (ladbare FBs/FCs), Firmmware 41,2 :I -1BAD0 CP240-2 [STHAE
BestelNr./ Fimware  BEST 315-2AF03-0880 /1.2 } gi?g Eﬁgjgg E;QDE;’S
Hame CPU 3152 10400 CP240-2 [ASCI ]
10400 CP240-2 [STi/E
4 - Sohnittstel 10400 CP240-2 (39641
Typ MFY -1CA10 CP240-2 (MODB
&= R o . -1BAND FMZ50 1MHzZ2
Swtotte | [0 831 vere — ot
eckplatz au emelz ein Eigenschallen. 5
1400 FM254
t Kommentar -1CC00 0003
& | proszoceos
20000 CO J
20020 CO03
= | d_z00v
o M _ylll
K| &bbrechen Hilke: 1 = E
T T T T T T
10 ! N N
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. A
Unterstitzte Die CC-CPU wertet nicht alle Parameter aus, die Sie in lhrem Projektiertool
Parameter einstellen kénnen. Folgende Parameter werden zur Zeit in der CC-CPU
ausgewertet:

Allgemein : Uhrzeitalarm :
MPI-Adresse der CPU OB10: Ausfuhrung
Baudrate (19,2kBaud, 187kBaud) Aktiv
maximale MPI-Adresse Startdatum

Anlauf bei Sollausbau ungleich...  Weckalarm :
Fertigmeldung durch Baugruppe OB35: Ausfihrung

Ubertragung der Parameter an... Zyklus / Taktmerker :

Remanenz : Zyklusiiberwachungszeit
Anzahl Merkerbytes ab MBO Zyklusbelastung durch Kom. ...
Anzahl S7-Timer ab TO OB85-Aufruf bei Peripherie-
Anzahl S7-Zahler ab Z0 zugriffsfehler

Schutz : Taktmerker mit Merkerbytenummer

Schutzstufe durch Passwort ...
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Parameter der E/A-
Komponenten

Parameter
PROFIBUS

Zur Parametrierung der Ein-/Ausgabe-Komponenten des CC 03 doppel-
klicken Sie auf den CC 03 auf Steckplatz 0.

[T HW Konfig - [cc03 [Kenfiguration] -- CC_03]

ﬁn] Station  Bearbeiten  Einfligen Zielsystem  Ansicht Extras  Fenster  Hilfe (=1
D[2[s-]® %) &) Eale| sl SfF 2 x|
i Eigenschaften - DP-Slave
|
1 Ackesse / Kennung | Parametioren | 700 4B BB =
2 CRUE15:2IDH — D00 414168
o o Ef Tl [fus Eingang =] Ditslteigyibe D50 AL441 28  Linive
3 ~ Auisgang DED AD4¢128 1t Unive
; Adiesse: L&rage! Eineit: Hansetentiber: D50 AI2/A0 241281
) = — — A0 CP240-2 (ASCH)
A Anfang: [§ = ETE =] [Einheit = 400 CP24D2 [STAUE
51 Ende: 2 400 CP240-2 (396441
Teilprozefabbild: OB1-PA o 410 CP240-2 MODE
[A00 CP240-2 [25CI
s e FA00 CP240-2 [STH/E
—_— Adiesse: L&rge: Efnfiet: Honsetentiber: ﬁ?g Eggjgg Eaaﬁé'g
4| 1) vira_cPUT Anfang: [0 E= NS =] [Eirkeit | 00 FH250 TMHe 24
Erde 2 500 FM250-581
TeilprozeRabbild: OB1FA = ADD FM253
400 FM254
1 = Herstel erspezseheliiaten: CO0 CCO3
2 rd (rmzwimel 14 Byte hevadezinsl, C20 CCoa
5 / I aurch Kemmaeeerlleerechen 00 Coo?
4 ’ setienl) con oo
200
N =
Abbischen Hie | l——
N
Driicken Sie F1, um Hilfe 2u erhalten. And

Sie haben jetzt die Mdoglichkeit unter "Adresse/Kennung" die Adress-
belegung von integrierten Ein-/Ausgabe-Komponenten wie beispielsweise
beim 603-1CC21 zu andern.

Unter dem Register "Parameter” kdnnen Sie beispielsweise fur den CC 03
mit integriertem PROFIBUS-DP-Slave 603-2CC21 Parameter fur den
PROFIBUS-Anschluss eingeben.

Der PROFIBUS Teil blendet seine Datenbereiche im Speicherbereich der
CC-CPU ein. Die Zuordnung der Bereiche kdnnen Sie im Register
"Parameter” durchfuihren.

Eigenschaften - DP-Slave
baesse / Kenrung Parametizren | . . .
: Eingabe Adr.: Adresse fur Empfangsdaten tiber PROFIBUS
& S — Eingabe Lange: Lange des Datenbereichs der Empfangsdaten
[£] DPS K 1: Eingabe Ad: [1 " .
@ o i.niah;fdnge 0 Ausgabe Adr.: Adresse fir Sendedaten liber PROFIBUS
wsgabe At
2o e e e Ausgabe Lange: Lange des Datenbereichs der Sendedaten
[E] DPS K 1: Disg Adr. 1023
Egﬁiiﬁﬁsﬁa’usow 2 Prm Adr.: Adresse der 24Byte Parameterdaten, des Masters
S i P s e . - - Diag Adr.: Adresse der 5Byte Anwender-Diagnose-Daten
[£] User_Pm_Data[8 bis 15] 03 FF .03 FF 03 FF 05,03 .
Stat Adr.: Adresse des 2Byte Statusbereichs
PROFIBUS DP PROFIBUS-Adresse des DP-Slave
Adr.:
Abbrechen Hile

Né&heres hierzu finden Sie im Teil "Einsatz CC 03 unter PROFIBUS".

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04
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Projekt
transferieren

Transfer liber MPI

Abschluss-
widerstand

Vorgehensweise

Fur den Transfer in IThre CC-CPU haben Sie folgende Mdglichkeiten:
e Transfer iber MPI
« Transfer tiber MMC bei Einsatz eines MMC-Lesers

Der Aufbau eines MPI-Netzes ist prinzipiell gleich dem Aufbau eines
1,5MBaud PROFIBUS-Netzes. Das heildt, es gelten dieselben Regeln und
Sie verwenden fir beide Netze die gleichen Komponenten zum Aufbau.

Defaultmafig wird das MPI-Netz mit 187,5kBaud betrieben.

Jeder Busteilnehmer identifiziert sich mit einer eindeutigen MPI-Adresse
am Bus.

Sie verbinden die einzelnen Teilnehmer tUber Busanschlussstecker und das
PROFIBUS-Buskabel.

Eine Leitung muss mit ihrem Wellenwiderstand abgeschlossen werden.
Hierzu schalten Sie den Abschlusswiderstand am ersten und am letzten
Teilnehmer eines Netzes oder eines Segments zu.

Achten Sie darauf, dass die Teilnehmer, an denen der Abschluss-
widerstand zugeschaltet ist, wahrend des Hochlaufs und des Betriebs
immer mit Spannung versorgt sind.

* Verbinden Sie Ihr PG bzw. lhren PC tber MPI mit Ihrer CC-CPU. Zur
Verbindung von PC und CC-CPU kdnnen Sie auch das Green Cable
von VIPA fiir eine serielle Punkt-zu-Punkt-Ubertragung verwenden. Das
Green Cable hat die Best.-Nr. VIPA 950-OKB0O0 und eignet sich
ausschlie3lich zum direkten Anschluss von VIPA-Komponenten. Bitte
beachten Sie hierbei die Hinweise zum Green Cable in Teil 1.

» Konfigurieren Sie die MPI-Schnittstelle Ihres PC, indem Sie im SIMATIC
Manager von Siemens unter Extras > PG/PC-Schnittstelle einstellen
aufrufen, unter "PC Adapter MPI" im Register MPI die Parameter lhres
MPI-Netzes einstellen und unter "Lokaler Anschluss" Ihre COM-
Schnittstelle und die Baudrate 38400 angeben (siehe Folgeseite).

* Wabhlen Sie nun die zu Ubertragenden Komponenten an und starten Sie
die Ubertragung in Ihre CC-CPU mit Zielsystem > Laden in Baugruppe.

» Zur zusatzlichen Sicherung Ihres Projekts auf MMC stecken Sie eine
MMC in den MMC-Slot des CC 03 und Ubertragen Sie mit Zielsystem >
RAM nach ROM kopieren Ihr Anwenderprogramm auf die MMC.
Wahrend des Schreibvorgangs blinkt die "MC"-LED auf der Ruckseite
des CC 03. Systembedingt wird zu frih ein erfolgter Schreibvorgang
gemeldet. Der Schreibvorgang ist erst beendet, wenn die LED erlischt.

3-8
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MPI fur Green
Cable konfigurieren

Hinweise zur Konfiguration einer MPI-Schnittstelle finden Sie in der
Dokumentation zu lhrer Programmiersoftware.

An dieser Stelle soll lediglich der Einsatz des "Green Cable" von VIPA in
Verbindung mit dem Programmiertool von Siemens gezeigt werden.

Das "Green Cable" stellt Gber MPI eine serielle Verbindung zwischen der
COM-Schnittstelle des PCs und der MP?I-Schnittstelle der CC-CPU her.

Ac

htung!

Das "Green Cable" durfen Sie ausschlieBlich direkt auf den MP?I-
Schnittstellen von VIPA-Komponenten einsetzen.

PG /PC-Schnittstelle einstellen
Zugriffaweg |

Zugangspunkt der Applikation

Starten Sie den SIMATIC Manager von Siemens.
Wahlen Sie unter Extras > PG/PC-Schnittstelle einstellen
- Es offnet sich ein Dialogfenster, in dem Sie die zu verwendende MPI-

Schnittstelle konfigurieren kénnen.

Wahlen Sie in der Auswahlliste "PC Adapter (MPI)" aus; ggf. missen

Sie diesen erst hinzufligen und klicken Sie auf &

- In den folgenden 2 Unterdialogen kdénnen Sie, wie in der Abbildung
gezeigt, Ihren PC-Adapter konfigurieren:

IS?DNL\NE ISTEF 7] -» PCAdapter(MPI]
(Standard fiir STEP 71

Benutzte Schnittstellenparametriening:

|PC &daptedMPI]

Q2RI PC AdapterMPI)
TP LIS) Lifschen

[Parametiierung Ihies PC Adapters fii ein
MP1-Nete]

MF I Lokaler &nschiut |
- Stationsbezogen
E| I PG/PL st eziger Master am Bus

Adresse: m

ﬁﬂ s 2

~ Metzhezagen
Ubertragungsgeschwindighkeit m
Hachste Tellnehmeradrej =3 N bl

DK | Sterdad || Abbrechen | Hite |

PC Adaptei[MP X

WPl Lokaler Anschiuf |

COM-Port: B

5
’V Hinzufiigen/Entfernen: Auswahlen.
Ok | Abbrechen | Hilfe:
Test

[Ibsitragungsgeschwindigkei 38400 -

oK I Standard

Abtrechen Hilfe

Im Register "MPI" sollten Sie die
Standard-Vorgaben verwen-
den. Bitte beachten Sie, dass

sich m auch auf das

Register "Lokaler Anschluss"
auswirkt.

Geben Sie im Register "Lokaler
Anschluss" den gewinschten
COM-Port und zur Kommuni-
kation mit dem Green Cable
iiber MP?l die Ubertragungs-
rate 38400bps an.

SchlieRen Sie mit &

beide Dialogfenster.

Zum Test verbinden Sie die COM-Schnittstelle Ihres PCs mit der MP?I-
Buchse lhrer CC-CPU uber Green Cable.

Uber Zielsystem > Erreichbare Teilnehmer anzeigen finden Sie lhre CC-
CPU mit der voreingestellten MPI-Adresse 2.

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04

3-9



Teil 3 Einsatz CC 03 - Bedienteil Handbuch VIPA HMI

Transfer tber
MMC

Transfer
MMC—-RAM—ROM

Transfer
RAM - MMC - ROM

Kontrolle des

Als externes Speichermedium kommt eine MMC zum Einsatz. Die MMC
(Multi Media Card) dient auch als externes Transfermedium fur Programme
und Firmware, da Sie unter anderem das PC-kompatible FAT16 Filesystem
besitzt. Mit Urldschen oder PowerON wird automatisch von der MMC
gelesen. Es dirfen sich mehrere Projekte und Unterverzeichnisse auf
einem MMC-Speichermodul befinden. Bitte beachten Sie, dass sich lhr
aktuelles Projekt im Root-Verzeichnis befindet und einen der nachfolgend
beschriebenen Dateinamen hat.

Immer nach Urldschen und PowerON versucht die CC-CPU ein Anwender-
programm von der MMC in das batteriegepufferte RAM bzw. in den Flash-
Speicher zu laden. Hierbei kénnen Sie je nach gewinschter Funktionalitét
folgende Dateinamen fir Ihr Projekt vergeben:

+ S7PROG.WLD

Nach Urléschen wird das Anwenderprogramm S7PROG.WLD in das
batteriegepufferte RAM ubertragen.

» S7PROGF.WLD (ab Firmware-Version V. 3.8.6)

Nach Urléschen wird das Anwenderprogramm S7PROGF.WLD in das
batteriegepufferte RAM und zusatzlich in den Flash-Speicher Uber-
tragen. Ein Zugriff auf den Flash-Speicher erfolgt nur bei leerer
Pufferbatterie, sofern keine MMC mit Anwenderprogramm gesteckt ist.

+ AUTOLOAD.WLD

Nach PowerON wird das Anwenderprogramm AUTOLOAD.WLD in das
batteriegepufferte RAM ubertragen.

Bei einer in der CC-CPU gesteckten MMC wird durch einen Schreibbefehl
der Inhalt des batteriegepufferten RAMs als STPROG.WLD auf die MMC
Ubertragen. Den Schreibbefehl starten Sie aus dem Hardware-Konfigurator
von Siemens Uber Zielsystem > RAM nach ROM kopieren. Wahrend des
Schreibvorgangs blinkt die "MC"-LED. Erlischt die LED, ist der Schreib-
vorgang beendet. Gleichzeitig erfolgt ein Schreibvorgang in den internen
Flash-Speicher der CC-CPU.

Nach einem Schreibvorgang auf die MMC wird ein entsprechendes ID-

Transfervorgangs Ereignis im Diagnosepuffer der CC-CPU eingetragen. Zur Anzeige der
Diagnoseeintrage gehen Sie im Siemens SIMATIC Manager auf
Zielsystem > Baugruppenzustand. Uber das Register "Diagnosepuffer"
gelangen Sie in das Diagnosefenster. Folgende Ereignisse kdnnen
auftreten:
Ereignis-ID | Bedeutung
0xE100 MMC-Zugriffsfehler
0xE101 MMC-Fehler Filesystem
O0xE102 MMC-Fehler FAT
0xE200 MMC schreiben beendet
O0xE300 Internes Flash schreiben beendet
Informationen zu den Ereignis-IDs sind am Ende des Kapitels zu finden.
Hinweis!
Ist das Anwenderprogramm groRRer als der Anwenderspeicher in der CC-
CPU, wird der Inhalt der MMC nicht in die CC-CPU Uubertragen. Fuhren Sie
vor der Ubertragung eine Komprimierung durch, da keine automatische
Komprimierung durchgefihrt wird.
3-10 HB116D - CC 03 - Rev. 15/04
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CC-CPU - Betriebszustande

Ubersicht

Betriebszustand
STOP

Betriebszustand
ANLAUF

Betriebszustand
RUN

Die CC-CPU kennt 3 Betriebszustande:

Betriebszustand STOP
Betriebszustand ANLAUF
Betriebszustand RUN

In den Betriebszustdanden ANLAUF und RUN kénnen bestimmte Ereignisse
auftreten, auf die das Systemprogramm reagieren muss. In vielen Féllen
wird dabei ein fir das Ereignis vorgesehener Organisationsbaustein als
Anwenderschnittstelle aufgerufen.

Das Anwenderprogramm wird nicht bearbeitet.

Hat zuvor eine Programmbearbeitung stattgefunden, bleiben die Werte
von Zahlern, Zeiten, Merkern und des Prozessabbilds beim Ubergang in
den STOP-Zustand erhalten.

Die Befehlsausgabe ist gesperrt, d.h. alle digitalen Ausgaben sind ge-
sperrt.

RUN-LED aus
STOP-LED an

Wahrend des Ubergangs von STOP nach RUN erfolgt ein Sprung in
den Anlauf-Organisationsbaustein OB 100. Die Lange des OBs ist nicht
beschrankt. Auch wird der Ablauf zeitlich nicht tberwacht. Im Anlauf-OB
kénnen weitere Bausteine aufgerufen werden.

Beim Anlauf sind alle digitalen Ausgaben gesperrt, d.h. die Befehlsaus-
gabesperre ist aktiv.

RUN-LED blinkt
STOP-LED aus

Wenn die CC-CPU einen Anlauf fertig bearbeitet hat, geht Sie in den
Betriebszustand RUN uber.

Das Anwenderprogramm im OB 1 wird zyklisch bearbeitet, wobei
zusatzlich alarmgesteuert weitere Programmteile eingeschachtelt wer-
den konnen.

Alle im Programm gestarteten Zeiten und Zahler laufen und das
Prozessabbild wird zyklisch aktualisiert.

Das BASP-Signal (Befehlsausgabesperre) wird deaktiviert, d.h. alle
digitalen Ausgange sind freigegeben.

RUN-LED an
STOP-LED aus

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04 3-11
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CC-CPU - Urloschen

Ubersicht

Urldschen liber
Betriebsarten-

Beim Urléschen wird der komplette Anwenderspeicher der CC-CPU
geldscht. Ihre Konfigurationsdaten fiir das Bedienteil und alle Daten auf der
eventuell gesteckten MMC bleiben erhalten.

Sie haben 2 Mdglichkeiten zum Urléschen:
» Urloschen lber Betriebsartenschalter
» Urléschen tiber den Hardware-Konfigurator von Siemens

Hinweis!

Vor dem Laden lhres Anwenderprogramms in lhre CC-CPU sollten Sie die
CC-CPU immer urléschen, um sicherzustellen, dass sich kein alter
Baustein mehr in lhrer CC-CPU befindet.

Voraussetzung
lhre CC-CPU muss sich im STOP-Zustand befinden. Stellen Sie hierzu den

schalter CPU-Betriebsartenschalter auf "ST" — die S-LED leuchtet.
Urléschen
» Bringen Sie den Betriebsartenschalter in Stellung MR und halten Sie ihn
ca. 3 Sekunden. - Die S-LED geht von Blinken tber in Dauerlicht.
» Bringen Sie den Betriebsartenschalter in Stellung ST und innerhalb von
3 Sekunden kurz in MR dann wieder auf ST.
— Die S-LED blinkt (Urlésch-Vorgang).
» Das Urléschen ist abgeschlossen, wenn die S-LED in Dauerlicht
Ubergeht - Die S-LED leuchtet.
Die nachfolgende Abbildung zeigt nochmals die Vorgehensweise:
E@ ‘SSec. E E@ l E
M MR M MR
R R R R
s s s
PW PW PW PW
SF SF SF SF
FC FC FC FC
MC MC MC MC
3 Sec.
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Automatisch
nachladen

Urloschen liber
Hardware-
Konfigurator von
Siemens

Automatisch
nachladen

Nun versucht die CC-CPU ihr Anwenderprogramm von der Memory Card
neu zu laden. - Die LED (MC) blinkt.

Nach dem Nachladen erlischt die LED. Abh&angig von der Einstellung des
Betriebsartenschalters bleibt die CC-CPU in STOP bzw. geht in RUN.

Voraussetzung

Ihre CC-CPU muss sich im STOP-Zustand befinden.
Mit dem Menulbefehl Zielsystem > Betriebszustand bringen Sie lhre CC-
CPU in STOP.

Urléschen

Uber den Meniibefehl Zielsystem > Urldschen fordern Sie das Urléschen
an.

In dem Dialogfenster kénnen Sie, wenn noch nicht geschehen lhre CC-
CPU in STOP bringen und das Urléschen starten.

Wahrend des Urldschvorgangs blinkt die S-LED.
Geht die S-LED in Dauerlicht Uber, ist der Urléschvorgang abgeschlossen.

Nun versucht die CC-CPU ihr Anwenderprogramm von der Memory Card
neu zu laden. - Die "MC"-LED blinkt.

Nach dem Nachladen erlischt die LED. Abhangig von der Einstellung des
Betriebsartenschalters bleibt die CC-CPU in STOP bzw. geht in RUN.
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Firmwareupdate

Ubersicht

Firmware-Version
ermitteln

Vorgehensweise

Beim CC 03 haben Sie die Mdglichkeit mittels einer MMC unter dem
reservierten Dateinamen firmware.bin oder mit der Update-Software und
dem Green Cable von VIPA ein Firmwareupdate durchzufihren.

Die aktuellsten Firmwarestande finden Sie auf www.vipa.de im Service-
Bereich.

Achtung!

Beim Aufspielen einer neuen Firmware ist auf3erste Vorsicht geboten.
Unter Umstanden kann lhr CC 03 unbrauchbar werden, wenn beispiels-
weise wahrend der Ubertragung die Spannungsversorgung unterbrochen
wird oder die Firmware-Datei fehlerhaft ist. Setzten Sie sich in diesem Fall
mit der VIPA-Hotline in Verbindung!

Bitte beachten Sie, dass sich die zu Uberschreibende Firmware-Version
von der Update-Version unterscheidet, ansonsten erfolgt kein Update.

Sofern Sie noch kein Firmwareupdate durchgefiihrt haben, befindet sich
auf der Rulckseite des CC 03 ein Aufkleber mit dem aktuellen Firm-
warestand.

Fur die Firmwaredatei ist die Bestell-Nr. und der Ausgabestand (HW)
erforderlich. Unter diesen Daten finden Sie die entsprechende Firmware
abgelegt. Beispielsweise hat die Firmwaredatei eines CC 03 mit Best-Nr.
603-2CC21 und einem HW 1 den Dateiname 603-2cc21_al.xxx (xxx ist die
Firmware-Version).

» Gehen Sie auf www.vipa.de.

* Klicken Sie auf Service / Support > Downloads > Firmware und
navigieren Sie unter "HMI" zur Firmware fur Ihr CC.

» Entpacken Sie die zip-Datei in einen beliebigen Ordner auf lhrem PC.

» Sofern Sie mit dem Green Cable ein Update durchfiihren mdchten, ist
der "Updater" von VIPA erforderlich, den Sie unter "Firmware" im
Downloadbereich finden. Laden Sie den "Updater" und entpacken Sie
die zip-Datei in einen beliebigen Ordner auf Ihrem PC. Starten Sie den
"Updater" mit cpu_up.exe.
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Firmware von
MMC in CC-CPU
ubertragen

Firmwareupdate
uiber Green Cable
und "Updater"

Es dirfen sich mehrere Projekte und Unterverzeichnisse auf einer MMC-
befinden. Bitte beachten Sie, dass sich lhre aktuelle Firmware-Datei fiir
den CC 03 im Root-Verzeichnis also in der obersten Ebene befindet. Damit
diese Datei als Firmware-Datei identifiziert werden kann, benennen Sie die
Datei um in firmware.bin.

* |Installieren Sie Ihr MMC-Lesegeradt und stecken Sie eine MMC.
Ubertragen Sie die Datei firmware.bin auf lnre MMC.

» Bringen Sie den RUN/STOP-Schalter des CC 03 in Stellung STOP.
» Schalten Sie die Spannungsversorgung aus.

+ Stecken Sie die MMC mit der Firmware in die CC-CPU. Achten Sie
hierbei auf die Steckrichtung der MMC.

» Schalten Sie die Spannungsversorgung ein.

* Nach einer kurzen Hochlaufzeit zeigt das abwechselnde Blinken der
LEDs SF und FC an, dass auf der MMC die Firmware-Datei gefunden
wurde.

+ Sie starten die Ubertragung der Firmware, indem Sie innerhalb von 10s
den RUN/STOP-Schalter kurz nach MRST tippen. Die CC-CPU zeigt die
Ubertragung tiber ein LED-Lauflicht an.

 Wahrend des Update-Vorgangs blinken die LEDs SF, FC und MC
abwechselnd. Dieser Vorgang kann mehrere Minuten dauern.

» Das Update ist fehlerfrei beendet, wenn alle CC-CPU-LEDs leuchten.
Blinken diese schnell, ist ein Fehler aufgetreten.

Voraussetzung fir ein Firmwareupdate Uber Green Cable ist das Green
Cable von VIPA und das Software-Tool "Updater', das Sie von
www.vipa.de downloaden kénnen. Laden Sie den Updater und entpacken
Sie die zip-Datei in einen beliebigen Ordner auf lhrem PC.

Den Updater starten Sie mit cpu_up.exe. Es offnet sich folgendes
Dialogfenster:

ol
0. Plug In the Download-wire |

1. Select a serial Interface | LI

& COM1 ¢ COM3
 COMZ  ( COM4

setup I

2. reset Device by power up

& conhect

4. are you <connected: now?

. Wirena | r
if not, repeat step 2. and 3. Correct \ ong Green Cable

5. verify Hardware

ety hardware I

E. update the Device

dovanioad I

7. power down the Device
and unplug the Download-4ire

hold down
while 4
Power ON

alaye = 4
Cross the
boards |

=
=
-
)

Eine n&here Beschreibung zur Vorgehensweise finden Sie auf der
Folgeseite.
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Fortsetzung
Firmwareupdate
tiber Green Cable
und "Updater"

Zu 2.

& Updater  v1.07

0. Plug In the Download-wie

1. Select a serial Interface

& COM1 ¢ COM3
" COM2 ¢ COM4

zetup |

2. reset Device by power up

2 conhect

4 are you {connected: now?
if not, repeat step 2. and 3.

B, werify Hardware

werify hardware I

E. update the Device

download I

7. pawer down the Device
ahd unplug the Download-wire

zu 0.

zul.

zZu 3.
zZu 4.

zu 5.

Zu 6.

Verbinden Sie die COM-Schnittstelle des PC und die MP?I-Buchse
des CC 03 uber Green Cable.

Geben Sie die COM-Schnittstelle an (am Setup sollten Sie nichts
andern).

Schalten Sie den CC aus, halten Sie den RUN/STOP-Schalter in
Stellung MRST und schalten Sie den CC 03 ein.

Der CC 03 ist nun bereit fur das Firmwareupdate und zeigt dies
durch Leuchten aller LEDs mit Ausnahme der DE an.

Klicken Sie im Updater auf connect |

Eine Verbindung zum CC 03 wird aufgebaut und dies mit der
Meldung "connected" angezeigt.

Sollte statt dessen eine Fehlermeldung ausgegeben werden
wiederholen Sie den Vorgang ab O mit einer anderen COM-
Schnittstelle.

Bei jetzt fehlerfreier Verbindung klicken Sie auf
lhr CC 03 wird nun auf den Datentransfer vorbereitet.

Mit Klick auf download | §ffnet sich ein Dateiauswahl-
Fenster. Wahlen Sie die entsprechende Firmware aus und starten
dfinen

werify hardweare |

Sie den Download mit

Sollte jetzt die Fehlermeldung "The selected file doesn't fit to your
hardware" erscheinen, haben Sie eventuell versucht eine fur lhren
CC 03 ungeeignete Firmware-Version zu laden. Sofern es sich um
eine glltige Firmware handelt, startet nun der Update-Vorgang.
Dieser kann einige Minuten in Anspruch nehmen und wird durch
einen Laufbalken angezeigt.

Nach dem Download sollte sie folgendes Bild sehen:

ANENRRNNNNNRNENNNNENRNNNENERNANREN
<sectar 12 prograrmmed: -

<gector 13 programmed:=

& Updater ¥1.07

0. Plug In the Download-#ire

1. Select a senal Interface

L B <gectar 14 programmed>
{ NI AN <gector 15 programmed:>

<gector 16 programmed:=
T <gector 18 programmed:=

<done=
2 rezet Device by power up

3 cofhest

4. are you <connecteds now?
if not, repeat step 2. and 3.

Green Cable

Zu 7.

et {
5. wenfy Hardware hald down £
e hardviare I while ¥
E. update the Device Fower O

7. power down the Device
and unplug the Download-Wire

Schalten Sie die Spannungsversorgung lhres CC 03 aus ziehen
Sie das Green Cable ab und schalten Sie die Versorgungs-
spannung wieder ein. Der CC 03 steht Ihnen jetzt mit neuer
Firmware zur Verfigung.

Sollte Ihr CC 03 nicht mehr anlaufen, ist wahrend des Firmwareupdates ein
Fehler aufgetreten. Setzen Sie sich in diesem Fall mit der VIPA-Hotline in
Verbindung.
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VIPA-spezifische Diagnose-Eintrage

Eintrage im Sie haben die Moglichkeit im Siemens SIMATIC Manager den

Diagnosepuffer Diagnosepuffer der CC-CPU auszulesen. Neben den Standardeintragen im
Diagnosepuffer gibt es in den CPUs der VIPA noch zusatzliche Eintrage,
die ausschlief3lich in Form einer Ereignis-ID angezeigt werden.

Anzeige der Zur Anzeige der Diagnoseeintrage gehen Sie in lhrem Siemens SIMATIC
Diagnoseeintrage Manager auf Zielsystem > Baugruppenzustand. Uber das Register
"Diagnosepuffer" gelangen Sie in das Diagnosefenster:

ﬁlﬂaugruppenzustand - CPU 315-2 DP OMLINE & |EI|5|
Pfad: |Erreiu:h|:uare Teilnehmert Pl = 2 Betriebzzustand der CPU: & STOP
Statuz: OK

&llgemein  Diagnozepuffer | Speicherl E_I,Ikluszeitl Leiteystem Leistungsdatenl Ku:ummunikatiu:unl Stacksl

Ereignizze: [T EilterEirstellungen sk
Mr. | [Jhrzeit | [ratum | Ereigniz | -
1 15:18:40:330 03.11.02  STOP durch Penphenevensaltung -
2 1%1340:320 0811.02  Ereignis-lD: 164 E004
3 151840080 0811.02  Betriebzzustandsiibergang wvon STO
4 1518:40:080  0811.02  Automatizche Meustart [ armstart]-2 V I PA_ I D
5 1%:1240.070 0811.02  Ereigniz-lD: 164 E004
B 1%1&40.000  0311.02  MNETZ-EIM gepuffert
o 1m091 3600 0811.02  Metzausfall
g 1:03:01:040  0811.02  STOP durch Programmierfehler [0B nicht geladen oder richt ... LI
Dretailz zum Ereigniz: 30 won 100 Ergigniz-ID: 168 4302
Betriebzzuzstandsiibergang von AMLAUF nach RUM -
Aplaufinfarmation:
- Uhr fur Zeitztempel bei letztem METZ-EIM  nicht gepuffert

- Einprozezsorbetrieh
aAktuelledletzte durchaefiihte Anlaufart;
- Meugtart [ armztart] Lber Betriebzartenschalter; letzter METE-EIM gepuffert LI

Speichern unter. . | Einztellungen... | Blatuster oftmes Hilfe zum Ereigniz |
Schliefen | Aktualizieren | Drucken... | Hilfe |

Fur die Diagnose ist der Betriebszustand der CC-CPU irrelevant. Es
kénnen maximal 100 Diagnoseeintrdge in der CC-CPU gespeichert
werden.

Auf der Folgeseite finden Sie eine Ubersicht der VIPA-spezifischen
Ereignis-IDs.
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Ubersicht der
Ereignis-ID

Ereignis-ID | Bedeutung

OxXEO03 | Fehler beim Zugriff auf Peripherie
Zinfol: Peripherie-Adresse
Zinfo2: Steckplatz

OxE004 | Mehrfach-Parametrierung einer Peripherieadresse
Zinfol: Peripherie-Adresse
Zinfo2: Steckplatz

OxE005 Interner Fehler - Kontaktieren Sie bitte die VIPA-Hotline!

OxEO006 Interner Fehler - Kontaktieren Sie bitte die VIPA-Hotline!

OxEO00Q7 | Konfigurierte Ein-/Ausgangsbytes passen nicht in Peripheriebereich

OxEO008 Interner Fehler - Kontaktieren Sie bitte die VIPA-Hotline!

OxXEO0Q9 | Fehler beim Zugriff auf Standard-Rickwandbus

OxE010 | Nicht definierte Baugruppe am Ruckwandbus erkannt
Zinfo2: Steckplatz
Zinfo3: Typkennung

OxEO11l | Masterprojektierung auf Slave-CPU nicht mdglich oder fehlerhafte Slave
Konfiguration

OxEQ12 | Fehler bei Parametrierung

OxEO013 | Fehler bei Schieberegisterzugriff auf VBUS Digitalmodule

OxEO014 | Fehler bei Check_Sys

OxEQ15 | Fehler beim Zugriff auf Master
Zinfo2: Steckplatz des Masters (32=Kachelmaster)

OxEO016 | Maximale BlockgroRRe bei Mastertransfer berschritten
Zinfol: Peripherie-Adresse
Zinfo2: Steckplatz

OXEO017 | Fehler beim Zugriff auf integrierten Slave

OxEOQ18 | Fehler beim Mappen der Masterperipherie

OXE019 |Fehler bei Erkennung des Standard Rickwandbus Systems

OXEO1A |Fehler bei Erkennung der Betriebsart (8 / 9 Bit)

OXEOCC | Kommunikationsfehler MPI / Seriell

OxE100 | MMC-Zugriffsfehler

OxE101 | MMC-Fehler Filesystem

OxE102 MMC-Fehler FAT

O0xE104 | MMC Fehler beim Speichern

OxE200 | MMC schreiben beendet (Copy RAM to ROM)

OxE210 | MMC Lesen beendet (Nachladen nach Urléschen)

OxXE300 | Internes Flash schreiben beendet (Copy RAM to ROM)

OxE310 |Internes Flash lesen beendet (Nachladen nach Batterieausfall)
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CC-CPU - Testfunktionen

Ubersicht Zur Fehlersuche und zur Ausgabe von Variablenzustdnden kdnnen Sie im
SIMATIC Manager von Siemens unter dem Menupunkt Test verschiedene
Testfunktionen aufrufen.

Mit der Testfunktion Test > Beobachten kdnnen die Signhalzustande von
Operanden und das VKE angezeigt werden.

Mit der Testfunktion Zielsystem > Variablen beobachten/steuern kénnen
die Signalzusténde von Variablen geéndert und angezeigt werden.

Test > Beobachten Diese Testfunktion zeigt die aktuellen Signalzustdnde und das VKE der
einzelnen Operanden wahrend der Programmbearbeitung an.

Es kdnnen aul3erdem Korrekturen am Programm durchgefihrt werden.

Hinweis!

Die CC-CPU muss bei der Testfunktion "Beobachten” in der Betriebsart
RUN sein!

Die Statusbearbeitung kann durch Sprungbefehle oder Zeit- und Prozess-
alarme  unterbrochen werden. Die CC-CPU hort an der
Unterbrechungsstelle auf, Daten fur die Statusanzeige zu sammeln und
Ubergibt dem PG anstelle der noch benétigten Daten nur Daten mit dem
Wert 0.

Deshalb kann es bei Verwendung von Sprungbefehlen oder von Zeit- und
Prozessalarmen vorkommen, dass in der Statusanzeige eines Bausteins
wahrend dieser Programmbearbeitung nur der Wert 0 angezeigt wird fir:

» das Verknupfungsergebnis VKE

» Status / AKKU 1

* AKKU 2

e Zustandsbyte

» absolute Speicheradresse SAZ. Hinter SAZ erscheint dann ein "?".

Die Unterbrechung der Statusbearbeitung hat keinen Einfluss auf die Pro-
grammbearbeitung, sondern macht nur deutlich, dass die angezeigten
Daten ab der Unterbrechungsstelle nicht mehr gultig sind.
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Zielsystem >
Variablen
beobachten/steuern

Diese Testfunktion gibt den Zustand eines beliebigen Operanden
(Eingdnge, Ausgange, Merker, Datenwort, Zahler oder Zeiten) am Ende
einer Programmbearbeitung an.

Diese Informationen werden aus dem Prozessabbild der ausgesuchten
Operanden entnommen. Wahrend der "Bearbeitungskontrolle” oder in der
Betriebsart STOP wird bei den Eingangen direkt die Peripherie eingelesen.
Andernfalls wird nur das Prozessabbild der aufgerufenen Operanden an-
gezeigt.

Steuern von Ausgangen

Mit dieser Funktion konnen Sie Ausgénge auf einen gewlnschten
Signalzustand einstellen. Hierbei wird unter Umgehung des Anwender-
programms die Befehlsausgabesperre fur die Ausgange aufgehoben, das
Prozessabbild aber nicht geandert. Diese Funktion kénnen Sie zur
Kontrolle der Verdrahtung und der Funktionstichtigkeit von Ausgabe-
modulen verwenden.

Achtung!

Bei direkter Ansteuerung der Ausgange ist daflir Sorge zu tragen, dass fur
Mensch und Maschine keine Gefahr besteht.

Steuern von Variablen
Folgende Variablen kénnen geandert werden:
E,A, M, T, Z undD.

Unabhéngig von der Betriebsart der CC-CPU wird das Prozessabbild
binérer und digitaler Operanden verandert.

In der Betriebsart RUN wird die Programmbearbeitung mit den geanderten
Prozessvariablen ausgefuhrt. Im weiteren Programmablauf konnen sie
jedoch, ohne Rickmeldung wieder verandert werden.

Die Prozessvariablen werden asynchron zum Programmablauf gesteuert.
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Teil 4 Einsatz CC 03DP unter PROFIBUS-DP

Uberblick Inhalt dieses Kapitels ist der Einsatz des CC 03DP unter PROFIBUS. Sie
erhalten hier alle Informationen, die zum Einsatz eines des "intelligenten”
PROFIBUS-DP-Slaves erforderlich sind.

Inhalt Thema Seite
Teil 4 Einsatz CC 03DP unter PROFIBUS-DP..........ccccccccceiirrrrrneeee. 4-1
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Grundlagen

Allgemein

PROFIBUS-DP

Master und Slaves

PROFIBUS st ein internationaler offener Feldbus-Standard fur Gebaude-,
Fertigungs- und Prozessautomatisierung. PROFIBUS legt die technischen
und funktionellen Merkmale eines seriellen Feldbus-Systems fest, mit dem
verteilte digitale Feldautomatisierungsgerate im unteren (Sensor/Aktor-
Ebene) bis mittleren Leistungsbereich (Prozessebene) vernetzt werden
koénnen.

PROFIBUS besteht aus einem Sortiment kompatibler Varianten. Die hier
angefuhrten Angaben beziehen sich auf den PROFIBUS-DP.

PROFIBUS-DP ist besonders geeignet fir die Fertigungsautomatisierung.
DP ist sehr schnell, bietet "Plug and Play" und ist eine kostengunstige
Alternative zur Parallelverkabelung zwischen SPS und dezentraler
Peripherie. PROFIBUS-DP ist fur den schnellen Datenaustausch auf der
Sensor/Aktor-Ebene konzipiert.

Der Datenaustausch "Data Exchange" erfolgt zyklisch. Wahrend eines
Buszyklus liest der Master die Eingangswerte der Slaves und schreibt neue
Ausgangsinformationen an die Slaves.

PROFIBUS unterscheidet zwischen aktiven Stationen (Master) und
passiven Stationen (Slave).

Master-Gerate

Master-Gerate bestimmen den Datenverkehr auf dem Bus. Es dirfen auch
mehrere Master an einem PROFIBUS eingesetzt werden. Man spricht
dann vom Multi-Master-Betrieb. Durch das Busprotokoll wird ein logischer
Tokenring zwischen den intelligenten Geraten aufgebaut. Nur der Master,
der in Besitz des Tokens ist, kommuniziert mit seinen Slaves gerade.

Ein Master darf Nachrichten ohne externe Aufforderung aussenden, wenn
er im Besitz der Buszugriffsberechtigung (Token) ist. Master werden im
PROFIBUS-Protokoll auch als aktive Teilnehmer bezeichnet.

Slave-Gerate

Ein PROFIBUS-Slave stellt Daten von Peripheriegeréaten, Sensoren,
Aktoren und Messumformern zur Verfigung. Die VIPA PROFIBUS-Koppler
sind modulare Slave-Geréate, die Daten zwischen der Ein-/Ausgabe-
Peripherie und dem Ubergeordneten Master transferieren.

Diese Gerate haben gemalRl der PROFIBUS-Norm keine Buszugriffsbe-
rechtigung. Sie dirfen nur Nachrichten quittieren oder auf Anfrage eines
Masters Nachrichten an diesen Ubermitteln. Slaves werden auch als
passive Teilnehmer bezeichnet.
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Kommunikation

Master mit Master

Master-Slave-
Verfahren

Das Bustbertragungsprotokoll bietet zwei Verfahren fur den Buszugriff:

Die Master-Kommunikation wird auch als Token-Passing-Verfahren be-
zeichnet. Das Token-Passing-Verfahren garantiert die Zuteilung der Buszu-
griffsberechtigung. Das Zugriffsrecht auf den Bus wird zwischen den Ge-
raten in Form eines "Token" weitergegeben. Der Token ist ein spezielles
Telegramm, das Uber den Bus Ubertragen wird.

Wenn ein Master den Token besitzt, hat er das Buszugriffsrecht auf den
Bus und kann mit allen anderen aktiven und passiven Geraten kom-
munizieren. Die Tokenhaltezeit wird bei der Systemkonfiguration bestimmt.
Nachdem die Tokenhaltezeit abgelaufen ist, wird der Token zum néchsten
Master weitergegeben, der dann den Buszugriff hat und mit allen anderen
Geraten kommunizieren kann.

Der Datenverkehr zwischen dem Master und den ihm zugeordneten Slaves
wird in einer festgelegten, immer wiederkehrenden Reihenfolge automa-
tisch durch den Master durchgefiihrt. Bei der Projektierung bestimmen Sie
die Zugehorigkeit des Slaves zu einem bestimmten Master. Weiter kdnnen
Sie definieren, welche DP-Slaves fir den zyklischen Nutzdatenverkehr
aufgenommen oder ausgenommen werden.

Der Datentransfer zwischen Master und Slave gliedert sich in Para-
metrierungs-, Konfigurierungs- und Datentransfer-Phasen. Bevor ein DP-
Slave in die Datentransfer-Phase aufgenommen wird, prift der Master in
der Parametrierungs- und Konfigurationsphase, ob die projektierte Konfigu-
ration mit der Ist-Konfiguration tibereinstimmt. Uberprift werden Gerétetyp,
Format- und Langeninformationen und die Anzahl der Ein- und Ausgange.
Sie erhalten so einen zuverlassigen Schutz gegen Parametrierfehler.
Zusétzlich zum Nutzdatentransfer den der Master selbstéandig durchfihrt,
konnen Sie neue Parametrierdaten an einen Bus-Koppler schicken.

Im Zustand DE "Data Exchange" sendet der Master neue Ausgangsdaten
an den Slave und im Antworttelegramm des Slaves werden die aktuellen
Eingangsdaten an den Master Ubermittelt.
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Funktionsweise
der Daten-
ubertragung

V-Bus-Zyklus

DP-Zyklus

Der Datenaustausch zwischen DP-Master und DP-Slave erfolgt zyklisch
Uber Sende- und Empfangspuffer.

DP-Master

Input [@] [U] Output

i o
CC 03 mit DP-Slave
Kommunikations- V-Bus E/A
Prozessor
Sendepuffer

PE

PA
Empfangspuffer

£

- ( DP-Zyklus }—————— V-Bus-Zyklus
|
|
|

PE: Prozessabbild der Eingénge
PA: Prozessabbild der Ausgénge

In einem V-Bus-Zyklus (V-Bus=VIPA-Riuckwandbus) werden alle Eingangs-
daten der CC-CPU im PE gesammelt und alle Ausgangsdaten des PA an
Ausgabe-Komponenten des CC 03 geschrieben. Nach erfolgtem Daten-
austausch wird das PE in den Sendepuffer (buffer send) tbertragen und
die Inhalte des Empfangspuffer (buffer receive) werden nach PA
transferiert.

In einem PROFIBUS-Zyklus spricht der Master alle seine Slaves der Reihe
nach mit einem Data Exchange an. Beim Data Exchange werden die dem
PROFIBUS zugeordneten Speicherbereiche geschrieben bzw. gelesen.
Danach wird der Inhalt des PROFIBUS-Eingangbereichs in den Empfangs-
puffer (buffer receive) geschrieben und die Daten des Sendepuffers (buffer
send) in den PROFIBUS-Ausgangsbereich Ubertragen.

Der Datenaustausch zwischen DP-Master und DP-Slave iber den Bus
erfolgt zyklisch, unabhangig vom V-Bus-Zyklus
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V-Bus-Zyklus <
DP-Zyklus

Datenkonsistenz

Einschrankungen

Diagnose

Zur Gewabhrleistung einer zeitgleichen DatenlUbertragung sollte die V-Bus-
Zykluszeit immer kleiner oder gleich der DP-Zykluszeit sein.

In  der mitgelieferten GSD-Datei befindet sich der Parameter
min_slave_interval = 3ms.

Fur einen durchschnittlichen Aufbau wird garantiert, dass spatestens nach
3ms die PROFIBUS-Daten am V-Bus aktualisiert wurden. Sie durfen also
alle 3ms einen Data Exchange mit dem Slave ausfihren.

Daten bezeichnet man als konsistent, wenn sie inhaltlich zusammen-
gehdren. Inhaltlich gehéren zusammen: das High- und Low-Byte eines
Analogwerts (wortkonsistent) und das Kontroll- und Status-Byte mit zu-
gehdrigem Parameterwort fir den Zugriff auf die Register.

Die Datenkonsistenz ist im Zusammenspiel von Peripherie und Steuerung
grundsétzlich Gber den ganzen Bereich sichergestellt.

PROFIBUS garantiert die Konsistenz mit der erforderlichen Lange.

Bitte beachten Sie, dass Sie die konsistenten Daten auf die richtige Art
vom PROFIBUS-Master in Ihre SPS Ubernehmen.

Hinweise hierzu finden Sie im Handbuch zu lhrem PROFIBUS-Master.

Bei Ausfall eines Ubergeordneten Masters wird dies von der CPU nicht
automatisch erkannt. Fir diesen Fall sollten Sie immer ein Kontroll-Byte
mitschicken, das die Prasenz des Masters mitteilt und somit gultige Master-
daten kennzeichnet.

Die umfangreichen Diagnosefunktionen unter PROFIBUS-DP ermoglichen
eine schnelle Fehlerlokalisierung. Die Diagnosedaten werden Uber den Bus
Ubertragen und beim Master zusammengefasst.

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04 4-5



Teil 4 Einsatz CC 03DP unter PROFIBUS-DP Handbuch VIPA HMI

Ubertragungs-
medium

PROFIBUS-DP
liber RS485

Adressierung

GSD-Dateien

Das CC 03 PROFIBUS-System verwendet als Ubertragungsmedium eine
geschirmte, verdrillte Zweidrahtleitung auf Basis der RS485-Schnittstelle.
Die Ubertragungsrate liegt bei maximal 12MBaud.

Die RS485-Schnittstelle arbeitet mit Spannungsdifferenzen. Sie ist daher
unempfindlicher gegeniber Stéreinflissen als eine Spannungs- oder
Stromschnittstelle. Sie diurfen das Netz nur als Baumstruktur konfigurieren.
Auf Ihrem CC 03 befindet sich eine mit "DP" bezeichnete 9-polige Buchse.
Uber diese Buchse koppeln Sie lhren CC 03DP-Slave direkt in Ihr
PROFIBUS-Netz ein.

Die Busstruktur unter RS485 erlaubt das ruckwirkungsfreie Ein- und
Auskoppeln von Stationen oder die schrittweise Inbetriebnahme des
Systems. Spatere Erweiterungen haben keinen Einfluss auf Stationen, die
bereits in Betrieb sind. Es wird automatisch erkannt, ob ein Teilnehmer
ausgefallen oder neu am Netz ist.

Jeder Teilnehmer am PROFIBUS identifiziert sich mit einer Adresse. Diese
Adresse darf nur einmal in diesem Bussystem vergeben sein und kann
zwischen 1 und 125 liegen.

Beim CC 03 stellen Sie die PROFIBUS-Adresse uber Ihr Projektiertool ein.

Zur Konfiguration einer Slave-Anschaltung in lhrem eigenen Projektiertool
bekommen Sie die Leistungsmerkmale der VIPA-Komponenten in Form
von GSD-Dateien mitgeliefert.

Aufbau und Inhalt der GSD-Dateien sind durch die PROFIBUS Nutzer-
organisation (PNO) genormt und kénnen dort jederzeit abgerufen werden.

Installieren Sie diese GSD-Dateien in Ihrem Projektiertool. Nahere Hin-
weise zur Installation der GSD-Dateien finden Sie auf den Folgeseiten
unter "Projektierung CC 03DP" oder im Handbuch zu Ihrem Projektiertool.

Folgende GSD-Dateien sind erforderlich:

GSD erforderlich fiir

VIPA_11x.GSD | Projektierung Ein-/Ausgabe-Komponenten des CC 03 als
"CPU 11x" auf Slave-Seite

VIPAO4Dx.GSD | Zur Einbindung CC 03DP als "CPU 11xDP" in
Mastersystem

4-6
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Handbuch VIPA HMI

Teil 4 Einsatz CC 03DP unter PROFIBUS-DP

Projektierung CC 03DP

Ubersicht

Moglichkeit zur
Projektierung im
SIMATIC Manager
von Siemens

Schritte der
CC 03DP-
Projektierung

Schritte der
Master-Projek-
tierung

Im Gegensatz zu einem stand-alone Slave, besitzt der CC 03 mit DP-Slave
einen "intelligenten PROFIBUS-Koppler".

Der "Intelligente Koppler" verarbeitet Daten, die in einem Ein- bzw. Aus-
gabe-Bereich der CPU stehen. Diesen Bereich und einen Bereich fir
Status- und Diagnose-Daten geben Sie in den 603-2CC2x Eigenschaften
an. Fur Ein- bzw. Ausgabe-Daten werden getrennte Speicher-Bereiche
genutzt. Die Bereiche sind mit lhrem SPS-Programm zu bedienen.

Die Adress-Bereiche, die der Koppler belegt, werden systembedingt im
Hardware-Konfigurator von Siemens nicht angezeigt.

Bitte beachten Sie, dass es zu keinen Adressiiberschneidungen kommt.

Hinweis!

Zur Projektierung der CPU und des PROFIBUS-DP-Masters werden
fundierte Kenntnisse im Umgang mit dem SIMATIC Manager und dem
Hardware-Konfigurator von Siemens vorausgesetzt!

Die Adresszuordnung und die Parametrierung erfolgt im SIMATIC Manager
von Siemens in Form eines virtuellen PROFIBUS-Systems. Durch
Einbindung einer GSD steht Ihnen somit die Funktionalitdt des CC 03 in
Verbindung mit dem SIMATIC Manager von Siemens zur Verfligung.

Um kompatibel mit dem SIMATIC Manager von Siemens zu sein, sind fr
den CC 03 folgende Schritte durchzufihren:

* CPU 315-2DP mit DP-Master-System projektieren (Adresse 2)

* PROFIBUS-SIlave "VIPA_CPU11x" mit Adresse 1 anfligen
(VIPA _11x.GSD erforderlich)

» Auf Steckplatz O des Slave-Systems den CC 03 (603-2CC21) einbinden.
* PROFIBUS-Parameter des CC 03 einstellen.

» Parameter der Ein-/Ausgabe-Peripherie einstellen.

» Projektierung via MPI in den CC 03 Ubertragen

Fur die Master-Seite sind folgende Schritte durchzufuhren:
» CPU mit DP-Master-System projektieren (Adresse 2)

« Da der CC 03 sich gleich verhalt wie die CPU 11x DP, ist der
PROFIBUS-DP-Slave VIPA_CPU11xDP anzufigen (VIPA0O4Dx.GSD
erforderlich).

» Die PROFIBUS Ein- und Ausgabebereiche ab Steckplatz 0 in Byte bzw.
Wort angeben.
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Teil 4 Einsatz CC 03DP unter PROFIBUS-DP Handbuch VIPA HMI

Bezug zwischen
Master und Slave

Projektierung

In der nachfolgenden Abbildung ist die Projektierung auf Slave- und
Masterseite nochmals zusammengefasst:

CC 03DP (GSD: VIPA_11x.GSD) Mastersystem (GSD: VIPA04Dx.GSD)

FROFIBUS(1} DP-Mastersystem (1)

5 pB- @ ]
ot | e I
PB-

‘ Steck- | Bau-
— platz gruppe

platz gruppe

’ 0 603-2CCxx

1 Input (Bytes)

Erweiterungs-
Module

Steck- | Bau- ‘
|

‘ 0 Output (Bytes)

1 ‘

Nachfolgend werden die einzelnen Schritte der Slave-Projektierung auf-

CC 03DP gezeigt.
Voraussetzungen Fiur die Projektierung des CC 03DP in einem Master-System mussen
folgende Voraussetzungen erfillt sein:
» SIMATIC Manager von Siemens ist installiert.
» GSD-Datei CC 03DP im Hardware-Konfigurator ist eingebunden.
» Transfermoglichkeit zwischen Projektiertool und CPUs ist vorhanden.
Hardware- Der Hardware-Konfigurator ist Bestandteil des SIMATIC Manager von
Konfigurator von Siemens. Er dient der Projektierung. Die Module, die hier projektiert
Siemens werden kénnen, entnehmen Sie dem Hardware-Katalog.
installieren Fur den Einsatz des PROFIBUS-DP-Slave des CC 03DP ist die Einbindung
Uber die GSD-Datei von VIPA im Hardwarekatalog erforderlich.
GSD: Starten Sie den Hardware-Konfigurator von Siemens. Zur Einbindung einer
VIPA_11x.GSD neuen GSD darf kein Projekt getffnet sein.
einbinden Offnen Sie unter Extras > Neue GSD installieren das Dateifenster zur
Installation von GSDs.
Sie finden die GSD-Datei VIPA 11x.GSD im Service-Bereich auf
WWW.vipa.com.
Kopieren Sie GSD-Datei in das GSD-Verzeichnis Ihres Projektiertools.
Uber [Offnen] wird die GSD installiert.
Sie finden die von VIPA Uber die GSD eingebunden Module im Hardware-
Katalog unter PROFIBUS-DP > Weitere Feldgerate > 1/0 > VIPA.
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Teil 4 Einsatz CC 03DP unter PROFIBUS-DP

Virtuelles
PROFIBUS-
System erzeugen

CC 03 projektieren

Legen Sie ein neues Projekt System 300 an und fligen Sie aus dem
Hardware-Katalog eine Profilschiene ein.

Flgen Sie die CPU 315-2DP ein. Sie finden die CPU mit PROFIBUS-
Master im Hardwarekatalog unter: Simatic300 > CPU-300 > CPU315-
2DP > 6ES7 315-2AF03-0ABO0.

Geben Sie lhrem Master die PROFIBUS-Adresse 2.

Klicken Sie auf DP und stellen Sie in unter Objekteigenschaften die
Betriebsart "DP-Master" ein und bestatigen Sie lhre Eingabe mit OK.

Durch Klick mit der rechten Maustaste auf "DP" o6ffnet sich das
Kontextmenl. Wahlen Sie "Mastersystem einfligen" aus. Legen Sie
uber NEU ein neues PROFIBUS-Subnetz an.

Die nachfolgende Abbildung zeigt das erzeugte Mastersystem:

[ HW Konfig - [cc03 (Konfiguration) - CC_03]

Bl Station Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Estras Fenster Hife &%
D[(E-[2 (%] 8| =l bl = 2 el
oo [ =
T 4] PROFIBUS (2} DP-Mastersystem (1] 5@ SIMATIC 300 =]
2 [ CPU 315-2 DP J I o
Ae |l oF (2 cr3m
3 £ CPU-300
4 - CPU 312 IFM
5 {3 cRU I
& | -1 CPU 313
- CPU 313C
{1 cPU313C2DP
@=-{1 CPU313C2 PP
_'Ll {3 cPu 314
0 | »
-] CPU 314 IFM
{1 CPU 314C2DP
:I:l [ UR {1 CPU 314C2 PP
@1 CPU315
Steckplatz Baugiuppe Bestelnummer Fio | M| B & | K. 503 CPUH520P
1 = i [B] BES7 315-24F00-04B0
2 JE CPU 315-2 DP. BES7 315-2AF03-0AB0_V1.22 - [B] BES7 315:26F01-0480
o 3 a5 8] eES7 315.24F02 08B0
3 =+ BEST 315247030480
4 [ RuR]
5 Lo
B H FE/1.2:
7 @ FFS7 1R24FA2.NARN |
3 EES7 315-24F02-0AB0 -] ¢
9 — |Arbeitsspeicher BAKB; 0.3ms ki’ MPl+ -
10 DP-&nschiut [DP-Master ader DP-Slave];
o LI Aufbau bis 32 Baugruppen, LI
Diiicken Sie F1, um Hille 2u erhalten [ )

Um, wie schon weiter oben erwahnt, zum SIMATIC Manager von Siemens
kompatibel zu sein, missen Sie die CPU 11xDP explizit einbinden.

Hangen Sie fur den CC O03DP an das Subnetz das System
"VIPA_CPU11x". Sie finden dies im Hardware-Katalog unter PROFIBUS
DP > Weitere Feldgerate > I/O > VIPA_System_100V. Geben Sie dem
DP-Slave die PROFIBUS-Adresse 1.

Platzieren Sie in lhrem Hardware-Konfigurator auf dem Steckplatz O
Ihren CC 03DP (603-2CC21) von VIPA.
Der Steckplatz 0 ist zwingend erforderlich!
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Handbuch VIPA HMI

Fortsetzung CC 03
projektieren

» Parametrieren Sie ggf. die Ein-/Ausgabe Peripherie.

[l HW Konfig - [cc03 (Kanfiguration) - CC_03]

@l Station Bearbeiten Einfligen Ziekystem Ansicht Extias Fenster Hife

D222 %] = nla| Ofm %8 |

CPU 3152 DP
4 oF

PROFIBUS(2} DP-Mastersystem (1]

mllvIPA_ T
CPU11x

M

il Puofll [Standard |

231-1BF00 4184 1EB1t &
----- 231-1FD00 Al 4x16Bit
----- 232-1BD50 A04x1281
232-1BDE0 AD4R1281
234-1BD50 A12/802x
----- 240-1BA00 CP240-2 |,
----- 240-1BA00 CP240-2
240-1BAD0 CP240-2
240-1BA10 CP240-2(
----- 240-1CA00 CP240-2 |,

_'LI ----- 240-1CA00 CP240-2
b 240-1CA00 CP240-2

. | Komnmentar

240-1CAT0 CP240-2(
----- 250-1BA00 FM250 1b
----- 25018500 FM250-52
253-1BAD0 FM253

----- B03-1CC20 CCO3

254-1B400 FM254
----- 603-1CC00 CCO3

B03-2C000 CC03

E03-2CC21CC03

Driicken Sie F1, um Hilfe 2u erhakten

(00 VIPA_System_200

L0 VIPA Suster MY =
4| i »
|

[ [Ard

» Der PROFIBUS-Teil blendet seine Datenbereiche im Speicherbereich
der CC-CPU ein. Die Zuordnung der Bereiche filhren Sie in den
Eigenschaften des CC 03DP durch. Uber einen Doppelklick auf
603-2CCxx gelangen Sie in das Dialogfenster zur Parametrierung der
Datenbereiche fur den PROFIBUS-Slave. Néheres hierzu finden Sie im
Kapitel "DP-Slave Parameter" weiter unten.

Achtung!

Bitte beachten Sie, dass die L&ngenangaben der Datenbereiche bei
Master- und Slave-Projektierung identisch sind.

Die Datenbereiche, die der PROFIBUS-Teil in der CPU belegt, kdnnen
systembedingt nur im CPU-Parametrierfenster angezeigt werden.

[l HW Konfig - [cc03 [Konfiguration) -- CC_03]

Bl) Station Eeabeiten Einfiigen Ziclsystem Ansicht Estras Fenster Hife -2 x|
0[23:]® %] &| Eslel sl FlEs 93] wol|
= —-———"—"\Figenschaften - DPSlave —
diesse { Kennung Paremelieren | |
A} (EESED -
2 JE CPU 3152 DP Paramster Tidett 0 411 BBl
M DE (=53 Stationsparameter 0 A0 411 2Bit Univ
E] 0,40 441 2Bt Univa
4 [Z] DPS K 1: Eingabe Adr 0 0 A12/40251 2Bit
5 [Z] DPS K 1: Eingabe Linge i 0 CP2402 [A5CH)
5 [Z] DPS K 1: Ausgabe Ad:. i 0 CP2402 [STR/E
2 [Z] DPS K 1: Ausgabe Linge i 0 CP240-2 (396441
[Z] DPS K 1; Fim Adr 023 0CP2402 (MODE
[Z] DPS K 1: Diag Adr. 023 0 CP2402 [85CI)
[Z] DPSK 1: Stat Adk 023 0 CP2402 (STHVE
1 —| 2] DPS K 1: PROFIBLS DP Adresse 5 0 CP2402 (39641
[ ([0 Hex-Parametrierung 0CP240-2 MODE

:[:l (1] MIP4_CPUTTE

0 FM250 TMHzZe
0 FM250-551

0 Fh253

0 Fh254

0 CCO3

0CCO3

0CC03

1CC03

Driicken Sie F1, um Hilfe 2u ethalten.

» Sichern Sie Ihr Projekt.

Abbrechen Hilfe ’_I _'j
%

And

+ Ubertragen Sie lhr Projekt via MPI in den CC 03DP.

4-10
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Handbuch VIPA HMI Teil 4 Einsatz CC 03DP unter PROFIBUS-DP

Projektierung in Zur Projektierung in einem Ubergeordneten Master-System ist die
einem Master- Einbindung der GSD: VIPA04Dx.GSD erforderlich.

System » Starten Sie Ihr Projektiertool und projektieren Sie lhren PROFIBUS-DP-
Master, der Inrem CC 03DP ubergeordnet ist.

e Fligen Sie an das Mastersystem ein  DP-Slave-System
"VIPA_CPU11xDP" an. Sie finden das DP-Slave-System im Hardware-
Katalog unter:

PROFIBUS-DP > Weitere Feldgerate > /O > VIPA >
VIPA_System_100V.

» Vergeben Sie fur den DP-Slave eine gliltige PROFIBUS-Adresse.

* Teilen Sie dem PROFIBUS-Teil in Form von "Modulen"
Speicherbereiche aus dem Adress-Bereich der CPU fur Ein- und
Ausgabe zu. Es darf immer nur ein zusammenhangender Block fiir Ein-
und Ausgabe vergeben werden!

@@:HW Konfig - [DP-Master-5ystem [Konfiguration] -- CC_03]

DY) Station Bearbeiten Einfiigen Zickystem Ansicht Estras Fenster Hife EE|

D[2(s-= (%] S| Bl sl =@ %2 el
ﬂElnm IStandald

¢ =1 Weiere FELDGERATE
; {3 Algemein
= 140
o
{0 vIPa
(1 ET200M

1«

B D YIPA_System 100
- B VIPA_DP100Y

=@ YIPA_CPUTTADP
] Universalmach
=l ! 1 Byte Input

2 Byte Input

~[q 4 Bute Input

. .
:I. ] VIPA_CPUTIDP P [T - [§ ©Bute Input
Fanbe: " ~- (4 1 Byte Dutput
Steckplatz Bauguppe / DP-Kenrung | Bestellnummer ::::: ﬁi -~ [§ 2Byte Dutput
i 16DE Z Byte Input 4 Byte Dutput
o [ —
] BByte Dutpul | THE e 8Byte Dutput
P 1'whord Input, Consist

2'wiard Input, Consist
~|§ 4'word Input, Consist:
~|§ 8ord Input, Consist:

" 1 vdord Mutoe b Coes;
|
&

=|w@| o] m || ||| =
a

- a 7
a

K}

Driicken Sie F1, um Hilfe 2u erhalten. And

e Speichern Sie Ihr Projekt und Ubertragen Sie dieses in die CPU lhres
Master-Systems

Hinweis!
Sollte es sich bei lhrem DP-Master-System um ein System 200V von VIPA

handeln, so kénnen Sie durch Anbindung eines "DP_200V_2"-Slave-
Systems die direkt gesteckten Module projektieren.

Damit dieses Projekt von der VIPA-CPU als zentrales System erkannt wird,
missen Sie dem "DP_200V_2"-Slave-System die PROFIBUS-Adresse 1
zuweisen!

Bitte beachten Sie bei Einsatz des IM 208 PROFIBUS-DP-Master, dass
dieser einen Firmwarestand ab V 3.0 besitzt; ansonsten kann dieser
an der CPU 21x mit Firmwarestand ab V 3.0 nicht betrieben werden.
Die Firmwarestande entnehmen Sie bitte dem Aufkleber, der sich auf
der Riickseite des jeweiligen Moduls befindet.
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Teil 4 Einsatz CC 03DP unter PROFIBUS-DP Handbuch VIPA HMI

DP-Slave Parameter

Ubersicht Beim ‘intelligenten” Slave blendet der PROFIBUS-Teil seine
Datenbereiche im Speicherbereich der CPU ein. Die Zuordnung der
Bereiche flihren Sie in den "Eigenschaften" des CC 03DP durch.
Die Ein- bzw. Ausgabe-Bereiche sind mit einem entsprechenden SPS-
Programm zu versorgen.
Achtung!
Die Langenangaben fir Ein- und Ausgabe-Bereich missen mit den
Byteangaben bei der Master-Projektierung Ubereinstimmen. Ansonsten
kann keine PROFIBUS-Kommunikation stattfinden und der Master meldet
Slave-Ausfall!

CC 03DP (GSD: VIPA_11x.GSD) Mastersystem (GSD: VIPA04Dx.GSD)

PROFIBUS[1): DP-Mastersystem (1)

1 1
T Ei 315-2DP (2AF03-0AB0) T Ei 315-2DP (2AF03-0AB0)
,3%4 LNt PB- E ,3\5 OF M
' Adr:1 | SITH
PB-
Adr.:2 ‘
Steck- | Bau- Steck- | Bau-
platz gruppe ‘ platz gruppe
— — 9 603-2CCxx 0 | Output (Bytes)
= 1 ‘ 1 Input (Bytes)
2 . Erweiterungs-
: . Module
: |
_tomt |t |

Bereiche in CPU
freigeben

Sobald Sie bei einer Langenangabe O angeben, wird fir die zugehdrigen
Daten kein Speicherplatz in der CPU belegt.

Durch Eingabe von 1023 (Speichergrenze) bei den Parametern PRN,
DIAG und STAT konnen Sie ebenfalls Speicherbereiche in der CPU
freigeben.

4-12
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Teil 4 Einsatz CC 03DP unter PROFIBUS-DP

Beschreibung
der Parameter-
daten

Eingabe Adr.,
Lange

Ausgabe Adr.,
Lange

Prm. Adr.
(24 Byte fix)

Uber einen Doppelklick im Hardware-Konfigurator auf CC 03DP o6ffnet sich
folgendes Dialogfenster zur Parametrierung der Datenbereiche fir den
PROFIBUS-Slave:

Eigenschaften - DP-Slave

Adiesse / Kennung — Parametriersn |

Parameter | Werk
=45 Stationsparameter [

[£] DPF5 K 1: Eingabe Adr.
[£] DPS K 1: Eingabe Lange
[E] DPS K 1: Auzgabe Adr.
[£] DFS K 1. Ausgabe Lange 0

ool o

[£] DF5 K 1: Prm Adr. 1023
[E] DPS K 1: Diag Adr. 1023
[E] DPS K 1: Stat Adr. 1023
[£] DFS K. 1: PROFIBUS DP Adresse 5

FH_1 Hes-Parametiierung

Aibbrechen Hilie

Adresse, ab der die tUber PROFIBUS kommenden Daten mit der ent-
sprechenden "Lange" in der CPU abzulegen sind.

Die Langenangabe von 0 belegt fir den Eingabe-Bereich keinen Speicher-
bereich in der CPU. Diese Langenangabe ist auf der Master-Seite in Form
von Bytegruppen fur den PROFIBUS-Ausgabe-Bereich einzustellen.

Adresse, ab der die Daten abliegen, die Uber PROFIBUS zu senden sind.
Auch hier geben Sie Uber len die Datenbreite vor.

Die Langenangabe von 0 belegt fir den Eingabe-Bereich keinen
Speicherbereich in der CPU. Diese Langenangabe ist auf der Master-Seite
in Form von Bytegruppen fir den PROFIBUS-Eingabe-Bereich
einzustellen.

Die Parameterdaten sind ein Auszug des Parameter-Telegramms. Das
Parameter-Telegramm wird bei der Masterprojektierung erzeugt und an
den Slave geschickt wenn:

» sich der CC 03DP im Hochlauf befindet.

» die Verbindung zwischen CC 03DP und Master gestort war, wie z.B.
kurzzeitiges Abziehen des Bus-Steckers.

Ein Parameter-Telegramm besteht aus profibusspezifischen Daten (Bus-
parameter) und benutzerspezifischen Daten in denen bei dem CC 03DP
die Ein- und Ausgabe-Bytes definiert sind.

Die benutzerspezifischen Daten (Byte 7 ... 31) werden mit einer fixen
Lange von 24 Byte ab der unter prm eingestellten Adresse im Speicher-
bereich der CPU eingeblendet. Hiermit konnen Sie die Parameter
Uberprifen, die lhr Slave vom Master erhalt.
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Diag. Adr.
(5 Byte fix)

Stat. Adr.
(2 Byte fix)

PROFIBUS DP
Adresse

Bereiche in CPU
freigeben

Die umfangreichen Diagnosefunktionen von PROFIBUS-DP ermdglichen
eine schnelle Fehlerlokalisierung. Die Diagnosemeldungen werden Uber
den Bus Ubertragen und beim Master zusammengefasst.

Der CC 03DP sendet auf Anforderung vom Master oder im Fehlerfall
Diagnosedaten. Die Diagnosedaten bestehen aus:

* Norm-Diagnose-Daten (Byte 0 ... 5),
» Geratebezogene Diagnose-Daten (Byte 6 ... 10)
* Anwenderspezifische Diagnose-Daten (Byte 11 ... 15)

Uber diag bestimmen Sie die Startadresse, ab der die 5 Byte breiten
anwenderspezifischen Diagnose-Daten in der CPU abzulegen sind.

Durch gezielten Zugriff auf diesen Bereich kénnen Sie Diagnosen auslésen
und beeinflussen.

Hinweis!

Néheres zum Aufbau und zur Beeinflussung von Diagnosemeldungen
finden Sie unter "Diagnosefunktionen"”.

Den aktuellen Status der PROFIBUS-Kommunikation kdnnen Sie einem
2Byte breiten Statusbereich entnehmen, der ab der Statusadresse im
Peripherieadressbereich der CPU abliegt.

Hinweis!

Néheres zum Aufbau einer Statusmeldung finden Sie unter
"Statusmeldung intern an CPU".

Uber diesen Parameter weisen Sie Ihrem PROFIBUS-Slave eine
PROFIBUS-Adresse zu. Bitte beachten Sie, dass jede PROFIBUS-Adresse
nur einmal vergeben sein darf!

Sobald Sie bei einer Langenangabe 0 angeben, wird fur die zugehoérigen
Daten kein Speicherplatz in der CPU belegt.

Durch Eingabe der Adressbereichsgrenze 1023 bei den Parametern PRN,
DIAG und STAT konnen Sie ebenfalls Speicherbereiche in der CPU
freigeben.

4-14
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Handbuch VIPA HMI Teil 4 Einsatz CC 03DP unter PROFIBUS-DP

Diagnosefunktionen

Ubersicht Die umfangreichen Diagnosefunktionen von PROFIBUS-DP ermdoglichen
eine schnelle Fehlerlokalisierung. Die Diagnosemeldungen werden Uber
den Bus Ubertragen und beim Master zusammengefasst.

Der CC 03DP sendet auf Anforderung vom Master oder im Fehlerfall
Diagnosedaten. Da ein Teil der Diagnosedaten (Byte 11 ... 15) im Periphe-
rieadressbereich der CC-CPU liegt, kdnnen Sie eine Diagnose auslosen
und Diagnosedaten beeinflussen. Die Diagnosedaten bestehen aus:

* Norm-Diagnose-Daten (Byte 0 ... 5),
» Geratebezogene Diagnose-Daten (Byte 6 ... 15).

Aufbau Die Diagnosedaten haben folgenden Aufbau:

Norm-Diagnosedaten

Byte O Stationsstatus 1
Byte 1 Stationsstatus 2
Byte 2 Stationsstatus 3
Byte 3 Master-Adresse
Byte 4 Ident-Nummer (low)
Byte 5 Ident-Nummer (high)

Geratebezogene Diagnosedaten

Byte 6 Lange und Code geratebezogene
Diagnose
Byte 7 Geratebezogene Diagnosemeldungen
Byte 8 ... Byte 10 reserviert
Byte 11 ... Byte 15 Anwenderspezifische Diagnosedaten

werden in CPU-Peripherieadress-
bereich eingeblendet und kdénnen
bearbeitet und an den Master
geschickt werden.

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04 4-15



Teil 4 Einsatz CC 03DP unter PROFIBUS-DP Handbuch VIPA HMI

Norm- Nahere Angaben zum Aufbau der Norm-Diagnosedaten finden Sie in den
Diagnosedaten PROFIBUS-Norm-Schriften. Die Normschriften sind bei der PROFIBUS
Nutzer Organisation erhaltlich.

Die Slave-Normdiagnosedaten haben folgenden Aufbau:

Byte |Bit7...Bit0
0 Bit O: fest auf O
Bit 1: Slave nicht bereit fur Datenaustausch
Bit 2: Konfigurationsdaten stimmen nicht Gberein
Bit 3: Slave hat externe Diagnosedaten
Bit 4: Slave untersttitzt angeforderte Funktion nicht
Bit 5: fest auf O
Bit 6: Falsche Parametrierung
Bit 7: fest auf O
1 Bit 0: Slave muss neu parametriert werden
Bit 1: Statistische Diagnose
Bit 2: fest auf 1
Bit 3: Ansprechiiberwachung aktiv
Bit 4. Freeze-Kommando erhalten
Bit 5: Sync-Kommando erhalten
Bit 6: reserviert
Bit 7: fest auf O
2 Bit 6 ... O: reserviert
Bit 7: Diagnosedaten Uberlauf
3 Masteradresse nach Parametrierung
FFh: Slave ist ohne Parametrierung
4 Ident-Nummer High Byte
5 Ident-Nummer Low Byte
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Teil 4 Einsatz CC 03DP unter PROFIBUS-DP

geratebezogene
Diagnosedaten

Diagnose
auslosen

Die geratebezogenen Diagnosedaten geben detaillierte Auskunft tGber den
Slave und die Ein-/Ausgabe-Peripherie. Die Lange der geratebezogenen
Diagnosedaten ist fest auf 10Byte eingestellt.

Byte

Bit7...Bit0

6

Bit 5 ... 0: Lange geratebezogene Diagnosedaten
001010: L&nge 10Byte (fest)

Bit 7 ... 6: Code fir geratebezogene Diagnose
00: Code 00 (fest)

Bit 7 ... 0: Geratebezogene Diagnosemeldung
12h: Fehler: Parameterdatenlange
13h: Fehler: Konfigurationsdatenléange
14h: Fehler: Konfigurationseintrag
15h: Fehler: VPC3 Pufferberechnung
16h: Fehler: fehlende Konfigurationsdaten
17h: Fehler: Abgleich DP-Parametrierung mit Projektierung
40h: Benutzerdefinierte Diagnose giiltig

reserviert

11...15

Anwenderspezifische Diagnosedaten, die nach dem
Diagnose-Statusbyte im Prozessabbild der CPU abgelegt
werden. Diese konnen liberschrieben und an den Master
weitergeleitet werden.

Im Diagnosefall werden die Inhalte von Byte 11 ... 15 der geratebezogenen
Diagnosedaten in das Prozessabbild der CPU Ubertragen und diesen ein
Statusbyte vorangestellt. Die Lage dieses 6Byte langen Diaghoseblocks im
Prozessabbild der CC-CPU kodnnen Sie in der CC 03DP Parameter-
Einstellung definieren.

Durch Zustandswechsel von 0 - 1 im Diagnose-Statusbyte Iésen Sie eine
Diagnose aus und das entsprechende Diagnose-Telegramm wird an den
Master Ubertragen. Der Zustand 0000 0011 wird ignoriert!

Der Diagnoseblock in der CC-CPU hat folgenden Aufbau:

Byte

Bit7...Bit0

0

Diagnose-Statusbyte:
Bit 0: anwenderspezifische Diagnosedaten
0: ungultige Diagnosedaten
1: gultige Diagnosedaten (Auslésen einer Diagnose)
Bit 1: Diagnose léschen
0: Diagnose l6schen ungultig
1: Diagnose loschen giiltig
Bit 7 ... 2: reserviert

Bit 7 ... 0: Anwenderspezifische Diagnhosedaten entspricht
Byte 11 ... 15 der geratebezogenen Diagnose

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04
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Statusmeldung intern an CC-CPU

Den aktuellen Status der PROFIBUS-Kommunikation finden Sie in den
Statusmeldungen, die in den Peripherieadressbereich der CC-CPU einge-
bunden sind. Die Statusmeldungen bestehen aus 2Byte und haben folgen-

den Aufbau:
7 0 Bit-Nr.
Status-Byte 0
[ [ L
Clear Data
0: Kommunikationsprozessor ist im normalen Betrieb
1 Empfangsdaten wurden geldscht
reserviert
User Parameter
0: keine gliltigen Parameter vorhanden
1: Parameterdaten vorhanden
Ansprechiiberwachung (Aktiv)
0: Ansprechuberwachung ist nicht aktiviert
1: Ansprechuberwachung wurde durch DP-Master aktiviert
Status PROFIBUS Datenaustausch
0: Datenaustausch nicht moglich da Fehler
1: Datenaustausch uber PROFIBUS lauft
reserviert
7 0 Bit-Nr.
Status-Byte 1
e | L
Parametrierung
0: korrekte Parametrierung
1: unglltiges Parametertelegramm vom DP-Master

Konfiguration
0: korrekte Konfigurationsdaten
1: keine Ubereinstimmung mit DB1-Parametern

Ansprechuberwachung (Watchdog)

0: Ansprechuberwachung ist nicht abgelaufen

1: PROFIBUS-Ansprechiiberwachung ist abgelaufen
Hardwaretberwachung

0: PROFIBUS-Controller VPC3plus arbeitet korrekt

1 PROFIBUS-Controller VPC3plus ist defekt

DP-Daten

0: PROFIBUS-Slave ist im Zustand PROFIBUS-Data-Exchange
1: PROFIBUS-Slave wartet auf Parameter vom Master
reserviert
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Parameter

Clear Data

reserviert

User Parameter

Ansprechiiber-
wachung (Aktiv)

Status PROFIBUS
Datenaustausch

Parametrierung

Konfiguration

Ansprechiiber-
wachung
(Watchdog)

Hardwareliber-
wachung

DP-Daten

Im Fehlerfall werden die Sende- und Empfangspuffer geléscht.

Diese Bits sind fur zukiinftige Erweiterungen reserviert.

Zeigt die Gultigkeit der Parameterdaten an. Die Parameterdaten werden im
Master-Parametriertool eingegeben.

Zeigt den Zustand der Aktivierung der Ansprechiberwachung im Uber-
geordneten PROFIBUS-Master an. Bei Uberschrittener Ansprechuber-
wachungszeit bricht der Slave die Kommunikation ab.

Statusanzeige Uber die Kommunikation mit dem Ubergeordneten Master.
Bei fehlerhafter Konfiguration oder bei fehlerhaften Parametern wird die
Kommunikation unterbrochen und der Fehler tiber dieses Bit angezeigt.

Zeigt den Status der Parametrierdaten an. Die Lange der Parametrierdaten
und die Anzahl der Parametrier-Bytes wird ausgewertet. Nur wenn diese
gleich sind und nicht mehr als 31Byte Parameterdaten Ubertragen werden,
ist die Parametrierung korrekt.

Statusanzeige der Konfigurationsdaten, die vom PROFIBUS-Master
geschickt werden. Die Konfiguration erstellen Sie im Master Projektier-
Tool.

Hier wird der Zustand der Ansprechiberwachung im PROFIBUS-Master
angezeigt. Bei aktivierter Ansprechiberwachung und Uberschrittener
Ansprechzeit im Slave wird hier ein Fehler angezeigt.

Ein gesetztes Bit zeigt hier an, dass der PROFIBUS-Controller im CC
03DP defekt ist. Kontaktieren Sie in diesem Fall die VIPA Hotline.

Bei jedem Transferfehler Giber PROFIBUS wird dieses Bit gesetzt.
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PROFIBUS-Aufbaurichtlinien

PROFIBUS
allgemein

Aufbau und
Einbindung in
PROFIBUS

Ubertragungs-
medium

* Ein PROFIBUS-DP-Netz darf nur in Linienstruktur aufgebaut werden.

* PROFIBUS-DP besteht aus mindestens einem Segment mit mindestens
einem Master und einem Slave.

» Ein Master ist immer in Verbindung mit einer CPU einzusetzen.

* PROFIBUS unterstiitzt max. 126 Teilnehmer.

* Pro Segment sind max. 32 Teilnehmer zulassig.

+ Die maximale Segmentlange hangt von der Ubertragungsrate ab:

9,6 ... 187,5kBaud > 1000m
500kBaud - 400m
1,5MBaud - 200m
3 ... 12MBaud - 100m

 Maximal 10 Segmente dirfen gebildet werden. Die Segmente werden
Uber Repeater verbunden. Jeder Repeater zahlt als Teilnehmer.

* Alle Teilnehmer kommunizieren mit der gleichen Baudrate. Die Slaves
passen sich automatisch an die Baudrate an.

« Der Bus ist an beiden Enden abzuschlief3en.
» Master und Slaves sind beliebig mischbar.

» Bauen Sie Ihr PROFIBUS-System mit den entsprechenden Modulen
auf.

» Projektieren Sie Ihren CC 03DP auf Slave- und auf Master-Seite.
«+ Ubertragen Sie lhre Projekte in die entsprechenden CPUs.

» SchlieBen Sie das PROFIBUS-Kabel am Koppler an und schalten Sie
die Spannungsversorgung ein.

PROFIBUS verwendet als Ubertragungsmedium eine geschirmte, verdrillte
Zweidrahtleitung auf Basis der RS485-Schnittstelle.

Die RS485-Schnittstelle arbeitet mit Spannungsdifferenzen. Sie ist daher
unempfindlicher gegeniber Stéreinflissen als eine Spannungs- oder
Stromschnittstelle. Sie dirfen das Netz nur in Linienstruktur konfigurieren.

An der RUckseite__Ihres CC 03DP befindet sich eine mit "DP" bezeichnete
9polige Buchse. Uber diese Buchse koppeln Sie den PROFIBUS-Koppler
als Slave direkt in Ihr PROFIBUS-Netz ein.

Pro Segment sind maximal 32 Teilnehmer zulassig. Die einzelnen
Segmente werden Uber Repeater verbunden. Die max. Segmentlange ist
von der Ubertragungsrate abhangig.

Bei PROFIBUS-DP wird die Ubertragungsrate aus dem Bereich zwischen
9.6kBaud bis 12MBaud eingestellt, die Slaves passen sich automatisch an.
Alle Teilnehmer im Netz kommunizieren mit der gleichen Baudrate.

Die Busstruktur erlaubt das rickwirkungsfreie Ein- und Auskoppeln von
Stationen oder die schrittweise Inbetriebnahme des Systems. Spatere
Erweiterungen haben keinen Einfluss auf Stationen, die bereits in Betrieb
sind. Es wird automatisch erkannt, ob ein Teilnehmer ausgefallen oder neu
am Netz ist.
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Busverbindung In der nachfolgenden Abbildung sind die Abschlusswiderstéande der
jeweiligen Anfangs- und Endstation stilisiert dargestellt.

Master Slave Slave
6 ~ ~ 6
P5V - -{- -, /0 /[ - -¢ - PV
) o
1 \
L33 | | 0] |
| |
[ ‘1 | ‘r \ L-
RxD/TxD-P(B) 3 L | “ 3 RxD/TxD-P(B) 3 | ! 1|3 RxD/TxD-P(B)
v T T h
o AR
220 | | ' 220!
o o
RXD/TXD-N(A) 8] - | ! 8 RxD/TxD-N(A) 8 | ! ~~ |8 RxDITXD-N(A)
i | T | T -
1ol ‘ ! ‘ ! o
| |
! 1330 | | | 330! |
5 L\" \ I | | L‘,‘ s
M5V — ¢ — - ! }' ‘ I’ L-¢ - M5V
| I
1 i | I
ol .
Schirm \ / Schirm \ / Schirm
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
Hinweis!

Die PROFIBUS-Leitung muss mit Ihrem Wellenwiderstand abgeschlossen
werden. Bitte beachten Sie, dass Sie bei dem jeweiligen letzten Teilnehmer
den Bus durch Zuschalten eines Abschlusswiderstands abschliel3en.

EasyConn" Bus- In Systemen mit mehr als zwei Stationen werden alle Teilnehmer parallel
anschluss-Stecker verdrahtet. Hierzu ist das Buskabel unterbrechungsfrei durchzuschleifen.
Unter der Best.-Nr. VIPA 972-0DP10 erhalten Sie von VIPA den Stecker
"EasyConn". Dies ist ein Busanschlussstecker mit zuschaltbarem Ab-
schlusswiderstand und integrierter Busdiagnose.

0° 45° 90°

| O
= E
= o
A A Al
E 0) E ) E
B B B C
0° 45° 90°
A 64 61 66
B 34 53 40
C 15,8 15,8 15,8
MalRe in mm:
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Leitungsabschluss
mit "EasyConn"

Montage

Bitte beachten:

Hinweis!

Zum Anschluss des EasyConn-Steckers verwenden Sie bitte die Standard
PROFIBUS-Leitung Typ A (EN50170). Ab Ausgabestand 5 kdnnen auch
hochflexible Bus-Kabel verwendet werden: Lapp Kabel Best.-Nr.: 2170222,
2170822, 2170322.

Von VIPA erhalten Sie unter der Best.-Nr. VIPA 905-6AA00 das
"EasyStrip" Abisolierwerkzeug, das lhnen den Anschluss des EasyConn-
Steckers sehr vereinfacht.

MalRe in mm

Auf dem "EasyConn" Busanschlussstecker von VIPA befindet sich unter
anderem ein Schalter, mit dem Sie einen Abschlusswiderstand zuschalten
koénnen.

Achtung!

Der Abschlusswiderstand wird nur wirksam, wenn der
Stecker an einem Slave gesteckt ist und der Slave mit
Spannung versorgt wird.

Hinweis!

Eine ausfihrliche Beschreibung zum Anschluss und zum
Einsatz der Abschlusswiderstande liegt dem Stecker bei.

* Losen Sie die Schraube.

vorgesehenen Offnungen

Kurzschluss entsteht!

+ SchlieRen Sie den Kontaktdeckel.
+ Ziehen Sie die Schraube wieder fest

(max. Anzugsmoment 4Nm).

Den griinen Draht immer an A, den roten immer an B anschlieRen!
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» Klappen Sie den Kontaktdeckel auf.
+ Stecken Sie beide Adern in die dafur

(Farbzuordnung wie unten beachten!).
» Bitte beachten Sie, dass zwischen
Schirm und Datenleitungen kein



Handbuch VIPA HMI Teil 4 Einsatz CC 03DP unter PROFIBUS-DP

Beispiele fiir Eine CPU und mehreren Master-Anschaltungen

PROFIBUS-Netze  Dje CPU sollte eine kurze Zykluszeit haben, so ist gewahrleistet dass die
Daten von Slave Nr. 5 (rechts) immer aktuell sind. Dieser Aufbau ist nur
sinnvoll, wenn am langsamen Strang (links) Slaves angekoppelt sind,
deren Daten-Aktualitat unwichtig ist. Hier sollten auch keine Module liegen,

die einen Alarm auslésen.

PROFIBUS Master

1
CPU 21xDPM IM 208

D D Ein-/Ausgabe-Peripherie

CC 03 DP CC 03 DP

IM 253

Ein-/Ausgabe-Peripherie

]

1
CPU 11x DP

Ein-/Ausgabe-Peripherie

IM 253

D Ein-/Ausgabe-Peripherie
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Multi Master System
Mehrere Master-Anschaltungen an einem Bus zusammen mit mehreren

Slaves:

CPU IM 208 CPU IM 208

IM 253

D Ein-/Ausgabe-Peripherie D Ein-/Ausgabe-Peripherie

CC03DP

/l

253 ‘ ‘ ‘ UIPA  commander Compact ccos m
Ein-/Ausgabe-Peripherie # E

: e
z |

(.
CPU IM 208
D Ein-/Ausgabe-Peripherie
f
CPU 11x DP
Ein-/Ausgabe-Peripherie
| |
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Inbetriebnahme

Ubersicht

Aufbau

Projektierung auf
Master-Seite

Projektierung
CC 03DP und
E/A-Peripherie

Spannungs-
versorgung

» Bauen Sie lhre Komponenten auf.
* Projektieren Sie den CC 03DP als "CPU 11xDP" auf Master-Seite.

» Projektieren Sie den CC 03DP mit eventueller Ein-Ausgabe-Peripherie
als "CPU 11x" auf Slave-Seite.

* Verbinden Sie lhren CC 03DP mit Ihrem PROFIBUS.
» Schalten Sie die Spannungsversorgung ein.

+ Ubertragen Sie Ihr Projekt in die jeweiligen CPUs
(CC-CPU und Master-CPU).

Bauen Sie lhren CC 03DP ein und verdrahten Sie diesen, wie im Teil
"Einsatz CC 03 - Bedienteil" beschrieben. Binden Sie den CC 03DP uber
PROFIBUS an lhren DP-Master an.

Hinweis!
An den Leitungsenden muss das Buskabel immer mit dem Wellen-

widerstand abgeschlossen werden, um Reflexionen und damit Ubertra-
gungsprobleme zu vermeiden!

Projektieren Sie den CC 03DP als "CPU 11xDP" in lhrem Master-System.
Zur Projektierung ist die Einbindung der zugehérigen GSD VIPA04Dx.GSD
erforderlich. Ubertragen Sie Ihr Projekt in die Master-CPU.

Projektieren Sie Ilhren CC 03DP auf Slave-Seite. Hierzu ist die GSD
VIPA 11x.GSD erforderlich

Die Ein-/Ausgabe-Peripherie wird automatisch in den CPU-Adressbereich
eingeblendet. Die Adresszuweisung konnen Sie jederzeit im Hardware-
Konfigurator von Siemens andern.

Ubertragen Sie Ihr Projekt via MPI in den CC 03DP.

Der CC 03DP besitzt ein eingebautes Netzteil. Das Netzteil ist mit DC 24V
zu versorgen.

Uber die Versorgungsspannung werden der CC 03DP und eventuell (iber
die Systembus-Erweiterung angekoppelte Module versorgt. Bitte beachten
Sie, dass der maximale Strom von 800mA an der Systembus-Erweiterung
nicht tberschritten wird.

PROFIBUS und Systembus-Erweiterung sind galvanisch voneinander
getrennt.
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Projekt libertragen

Initialisierungs-
phase

Die Ubertragung der Hardware-Konfiguration Ihren CC 03DP erfolgt unter
MPI.

* Verbinden Sie Ihr PG bzw. Ihren PC tber MPI mit Ihrer CPU.
Sollte Ihr Programmiergerat keine MPI-Schnittstelle besitzen, konnen
Sie fiir eine serielle Punkt-zu-Punkt-Ubertragung von lhrem PC an MPI
das "Green Cable" von VIPA verwenden.

Das "Green Cable" hat die Best.-Nr. VIPA 950-O0KB0O0 und darf
ausschlieRlich direkt an MP?-Buchsen von VIPA-Komponenten
eingesetzt werden.

» Konfigurieren Sie die MPI-Schnittstelle Ihres PC.

» Mit Zielsystem > Laden in Baugruppe in Ihrem Projektiertool Gbertragen
Sie Ihr Projekt in den CC 03.

e Zur zusatzlichen Sicherung Ihres Projekts auf MMC stecken Sie eine
MMC und Ubertragen Sie mit Zielsystem > RAM nach ROM kopieren
Ihr Anwenderprogramm auf die MMC.

Wahrend des Schreibvorgangs blinkt die "MC"-LED auf der CPU.
Systembedingt wird zu frih ein erfolgter Schreibvorgang gemeldet. Der
Schreibvorgang ist erst beendet, wenn die LED erlischt.

Achtung!

Bitte beachten Sie die Hinweise zum Einsatz der MP?-Buchse und des
Green Cable im Kapitel "Einsatz CC 03 - CPU-Teil!

Nach dem Einschalten durchlauft der CC 03DP einen Selbsttest. Hierbei
Uberprift er seine internen Funktionen, die Kommunikation Uber den
Ruckwandbus und die Kommunikation zum PROFIBUS.

Bei erfolgreichem Test werden die Parameter aus der CPU gelesen und
die PROFIBUS-Slave-Parameter gepruift.

Nach fehlerfreiem Hochlauf geht der PROFIBUS-Teil des CC 03DP in den
Zustand "READY" Uber.

Bei Kommunikationsstérungen am Rickwandbus bzw. (ber die
Systembus-Erweiterung geht die CC-CPU zunéachst in STOP und lauft
nach ca. 2 Sekunden erneut hoch. Sobald der Test positiv abgeschlossen
ist, blinkt die RD-LED.

Bei beginnender Kommunikation leuchtet die DE-LED.
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Teil 5 Funktionen des Bedienteils
Uberblick In diesem Kapitel erhalten Sie ndhere Informationen zu den Funktionen

des Bedienteils. Insbesondere wird hier auf die Funktionen eingegangen,
die auch Bestandteil des Standard-Projekts sind.

Hier erfahren Sie, wie Sie auf Bilder zugreifen, die Bedientasten einsetzen,
auf Meldungen reagieren, Werte &ndern und den Passwortschutz ver-

wenden.
Inhalt Thema Seite
Teil 5 Funktionen des Bedienteils.........cccccovmmmmmciiiiiicciiirececceeeees 5-1
BIIAEY ... ————— 5-2
Standard-Projekt mit Standardfunktionen............ccccccceeiiiiniicce 5-4
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Bilder

Ubersicht

Bild-Komponenten

Bild bearbeiten

Bild-Inhalts-
verzeichnis

Zur Anzeige des Prozessgeschehens verwendet das Bedienteil soge-
nannte "Bilder" oder auch "Screens". Ein Bild besteht aus einer Matrix von
2x20 Zeichen und entspricht genau der Darstellmoglichkeit des Displays.

Diese Bilder kénnen Sie im OP-Manager projektieren.

In Bildern werden logisch zusammengehdrige Prozesswerte erfasst und
vermitteln so einen Uberblick tber einen Prozess oder eine Anlage.

Uber die Bilder besteht fur Sie die Moglichkeit, Prozesswerte einzugeben
und damit den Prozess zu steuern.

Zur besseren Strukturierung konnen Sie bis zu 40 Bilder projektieren und
diesen jeweils 20 Eintrage unterordnen, in die Sie bei Bedarf verzweigen
konnen.

Bilder bestehen aus Eintragen. Jedes Bild kann mehrere Eintréage ent-
halten. Es wird immer genau ein Eintrag pro Display-Seite angezeigt.

Eine evil. nicht ausprojektierte Zeile wird am Display als Leerzeile
dargestellt. Ein Bild kann aus folgenden Elementen bestehen:

 Melde- und Beschreibungstexte wie z.B. Erlauterungen fir den
Bediener. Die Texte kdnnen auch Informationen Uber die Belegung der
Softkeys enthalten.

» Felder fir Ein- und Ausgabe von Datum, Uhrzeit, Ist- und Sollwert.

» Definitionen der Softkeys, denen bildabhangig wechselnde Funktions-
aufrufe zugeordnet sind.

In Bilder kdnnen Sie Werte eingeben. Dabei gehen Sie wie folgt vor:
* Wahlen Sie das zu bearbeitende Bild aus.
- Der Cursor springt auf das erste Eingabefeld.

< >

* Bewegen Sie den Cursor mit bzw. zum betreffenden Feld und

geben Sie lhren Wert ein.

Bestétigen Sie die Eingabe mit .

+ Positionieren Sie den Cursor ggf. erneut um weitere Anderungen durch-
zufuhren.

Beenden Sie die Bearbeitung z.B. mit ESCAPE.

Wahrend des Betriebs kénnen Sie Uber zuvor projektierte Softkeys oder
Uber integrierte Sonderfunktionen auf Bilder zugreifen

Bei der Projektierung im OP-Manager werden die Haupt-Bilder unter
"Screens"” in einem Bild-Inhaltsverzeichnis zusammengefasst und mit
Name und Bild-Nr. aufgelistet.
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Werte automatisch
aktualisieren

Ein- und
Ausgabefelder

Bildebene und
Meldeebene

Sie koénnen bei der Projektierung im OP-Manager fir jede Variable eine
Pollzeit vorgeben, die definiert, in welchem Intervall die Variable aktualisiert
werden soll.

Bitte beachten Sie hierbei, dass die niedrigste projektierte Pollzeit
maf3gebend fiir den gesamten Bildeintrag ist.

Zur Optimierung sollten Sie:
» die Pollzeiten so grof3 wie moglich projektieren (min. 1 Sekunde).

» nur fur diejenigen Variablen kurze Pollzeiten projektieren, die schnell
aktualisiert werden mussen.

* nur eine CPU pro Eintrag angeben. Beim OP 03 sind max. 2 mdglich.

Ausgabefelder zeigen Istwerte der Steuerung in numerischer oder in
symbolischer Form an. Eingabefelder legen Sollwerte in numerischer oder
in symbolischer Form fest. In Eingabefeldern ist ein blinkender Cursor
sichtbar.

Fur symbolische Ein- und Ausgabefelder kdnnen Sie bis zu 256 Einzeltexte
projektiert sein, die Uber ein Auswabhlfeld angewahlt werden kénnen. Der
angewahlte Text wird Ubernommen.

Fir numerische Werteingaben gelten projektierte Zahlenformate bzw.
Grenzwerte hinsichtlich der Anzahl der Vor- und Nachkommastellen.

Die Bediengerate besitzen zwei getrennte Bedienebenen, zwischen denen
gewechselt werden kann.

Bildebene:
In der Bildebene werden Funktionen angewahlt, bedient und ausgefihrt.

In die Bildebene gelangen Sie Uber P Das erste Bild ist das sogenannte
Startbild. Von hier aus verzweigen Sie, je nach Projektierung, in weitere
Bilder. In den Bildern sehen Sie aktuelle Prozesswerte, Sie kdnnen Werte
eingeben und tUber Softkeys Funktionen auslésen.

Der Sprung zurtick in die Meldeebene erfolgt mit ESC.

Bei Meldungen verzweigt das Bediengerat in eine temporare Meldeebene.

Sobald Sie die Meldungen einzeln mit || quittieren, erfolgt ein
Rucksprung in das zuvor angezeigte Bild.

v

Stehen mehrere Meldungen an, kénnen Sie mit - bzw. blattern und

sich mehrere Meldungen nacheinander ansehen.
Meldeebene:

In der Meldeebene werden aktuelle Meldungen wie anstehende Betriebs-
und Systemmeldungen angezeigt.

Nach dem Anlauf geht das Bediengerat in die Meldeebene tber.
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Standard-Projekt mit Standardfunktionen

Standard-Projekt

nach RESET

ENTER

Mit dem Projektier-Tool OP-Manager haben Sie die Mobglichkeit ein
"Standard"-Projekt zu laden. In diesem Projekt finden Sie alle Uber
Standard-Bilder anwahlbare Funktionen. Dieses Projekt steht IThnen auch
nach einem RESET des Bediengeréats zur Verfigung.

Solange noch keine Projektierung geladen ist, bzw. nach einem RESET
wird folgendes Standard-Projekt in englischer Sprache aktiviert.

|—>| Screens |—4—>-\ System |—4—>-| StatVAR |—4—>-| ForceVAR |-4—>-

v

+

=

Counter

Timer

Funktionen in
Standardbildern

| |mB (- | mB

OP-Mode StatVar ForceVar Logout
Language Edit
Dat/Time

MPI-Adr

Der Aufruf von Bildern des Standard-Projekts erfolgt mittels Softkey. Je

nach Projektierung ist zusatzlich zum Soft-Key die Taste zu betétigen.
Folgende Standardbilder befinden sich in dem Standard-Projekt:

» Screens
Uber "Screens" (Bilder) kénnen Sie ein Bild-Inhaltsverzeichnis aufrufen,
in dem alle Bilder aufgelistet werden, die bei der Projektierung das
Attribut "Screen to Directory” (Inhaltsverzeichnis) erhalten haben. Falls
Sie noch keine zuséatzlichen Bilder erstellt haben, enthalt das
Inhaltsverzeichnis die beiden Standard-Bilder "Counter” und "Timer".

» System
Unter "System" haben Sie Zugriff auf die Systemeinstellungen. Sie
kénnen beispielsweise die Betriebsart wahlen, die Sprache oder Datum
und Uhrzeit einstellen.

« StatVAR
Uber diese Funktion starten Sie die PG-Funktion STATUS VAR, mit der
Sie Operanden der Ziel-CPU anzeigen kdnnen.

* ForceVAR
Diese Funktion startet die PG-Funktion STEUERN VAR, mit der Sie
Operanden der Ziel-CPU anzeigen und verandern kénnen.

 Password
Hier haben Sie die Moglichkeit, bis zu 20 Passworter fur bis zu 9
verschiedene Passwortlevel zu vergeben.

5-4
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Prozessabhangige Bedienung

Bildhierarchie

Auswertung der
Bildnummer

Bei der Projektierung kénnen Sie die Bildhierarchie auf anlagenspezifische
Erfordernisse anpassen, indem Sie Bilder entfernen bzw. hinzufigen oder
diese miteinander verknupfen.

Mit der Projektierung bestimmen Sie das Startbild, Aufbau, Reihenfolge der
Verknupfung, die Aufnahme ins Bild-Inhaltsverzeichnis und die jeweiligen
Rucksprungziele.

Das Verzweigen zwischen einzelnen Bildern erfolgt mittels Softkeys und
projektierten Ricksprungzielen.

Der Bildnummernbereich liegt in der CPU. Das Bedienteil schreibt in diesen
Bereich die Nummer des aktuell aufgerufenen Bildes.

Sobald die CPU in diesen Bereich eine Bildnummer schreibt, wird das
entsprechende Bild am Bediengerat angezeigt.

Sofern Sie den Bildnummernbereich verwenden mdéchten, missen Sie
diesen im OP-Manager projektieren. Das Anlegen des Bildnummerbereichs
erfolgt in der Projekt-Objektgruppe im Register "Area Pointer".

Legen Sie hierzu im Register "Area Pointer" mit E ein neues Objekt vom
Typ "Screen number" an und weisen Sie diesem einen DB oder
Merkerbereich zu.

Der Bildbereich besteht aus einem Doppelwort und hat folgenden Aufbau:

Doppelwort Byte O Byte 1
Bit 7 Bit6...0 Bit7..0
1. DW (Displayinhalt) | Bit 7 = 1 (Kennung fur Sonderbild) Bildnummer Eintragsnummer
2. DW (CPU-Eintrag) | Bit 7 = 1 (Kennung fur Sonderbild) Bildnummer Eintragsnummer

Im ersten Datenwort werden vom Bediengerdt Informationen Uber den
angezeigten Displayinhalt hinterlegt.

Sobald die CPU im zweiten Datenwort eine Bild- und Eintragsnummer
eintragt, wird das entsprechende Bild mit dem entsprechenden Eintrag auf
dem Bediengerat dargestellt.

Der Eintrag FFFFh im 1. oder 2. DW bezeichnet die Meldeebene.

Sobald sich eine 0 im 2. DW befindet, bedeutet dies, dass Ihr Bediengerét
fur die Bedienung freigegeben ist.
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Sonderbilder Wenn das hdchstwertige Bit im DW des Bildnummernbereichs gesetzt ("1")
ist, wird ein Sonderbild angezeigt.

Ist das hdchstwertige Bit im DW des Bildnummernbereichs geldscht ("0"),
wird ein anwenderspezifisches Bild angezeigt.

Bildnummer Sonderbild
0 Bildinhaltsverzeichnis
25 (19h) Status Variable
26 (1Ah) Steuern Variable
30 (1Eh) Sprachauswahl
31 (1Fh) Betriebsarten wechseln
35 (23h) Uhrzeit/Datum stellen
36 (24h) MPI-Adresse/Baudrate
55 (37h) Passwort Login
56 (38h) Passwort Edit
Beispiel zur Uber ein Beispiel soll die Bildanwahl mit Bildnummer 2 erlautert werden.
Bildanwahl
uiber CPU
Bild- | Eintrags- Am Bediengerét ist ein beliebiges Bild aufgeschlagen.
Nr.. Nr.
1. DW X X
2. DW X X
Bild- | Eintrags- Damit eine Anderung erkannt und iibernommen werden kann,
Nr. Nr. muss lhr Anwenderprogramm das 2. DW des Bildnummern-
1.DW X X bereichs mit "0" Uberschreiben.
2. DW 0 X
Bild- | Eintrags- Frihestens nach einem Pollzyklus (1 Sekunde) darf Ihr
Nr. Nr. Anwenderprogramm den Wert 2 eintragen.
1. DW X X
2. DW 2 X
Bild- | Eintrags- Das Bediengerat erkennt den Wechsel von 0 auf 2 und schlagt
Nr. Nr. das entsprechende Bild auf. Zur Kontrolle finden Sie die
1. DW 2 X aktuelle Bildnummer im 1. DW.
2. DW 2 X

5-6 HB116D - CC 03 - Rev. 15/04



Handbuch VIPA HMI

Teil 5 Funktionen des Bedienteils

Tastatureingabe

+-

Auf der Frontseite befindet sich eine Folientastatur mit 18 Kurzhubtasten.
8 Tasten dienen der Navigation und 10 Tasten sind Zifferntasten von
diesen kénnen 5 Tasten als Funktionstasten projektiert werden.

Bei Betatigen einer Funktionstaste wird ein Bit in einem Merkerbyte in Ihrer
CPU gesetzt. Durch Abfrage des Merkerbytes in lThrem SPS-Programm
konnen Sie auf die Eingabe reagieren.

Die Zziffern- und Cursortasten haben Wiederholfunktion. Bei gedrickter
Taste wird die Eingabe nach einer kurzen Verzégerung so lange wieder-
holt, bis diese wieder losgelassen wird.

Hinweis!

Wenn mehrere Tasten sehr schnell hintereinander betatigt werden, kénnen
einzelne Bedienungen verloren gehen. Nicht angenommene Bedienungen
werden durch ein akustisches Signal angezeigt.

Zifferntasten
Die Zifferntasten dienen als Eingabetasten fir numerische Zeichen (0...9).

Softkeys (F1 bis F5)

Die Zifferntasten 1 ... 5 kdnnen als Softkeys projektiert werden, d.h. diese
Tasten kdnnen Sie mit bildabh&ngig wechselnden Funktionen projektieren.
In der Bedienung geben Sie die Softkey-Funktionen frei, indem Sie die
Taste SHIFT gedriickt halten und eine der Tasten 1 bis 5 driicken.

SHIFT-Taste (Umschalttaste)

Umschaltung auf die Zweitfunktion doppelt belegter Tasten. Die Taste
wird gleichzeitig mit der betreffenden Taste gedrickt.

Vorzeichentaste

+/-

Mit -2 konnen Sie das Vorzeichen wechseln bzw. mit + ein
Komma setzen.

ENTER-Taste (Eingabetaste)

Mit dieser Taste wird eine Eingabe bestatigt und beendet. Mit ENTER
wechseln Sie auch von der Melde- zur Bildebene.
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ESC

Navigation

SETUP aufrufen

Display-Kontrast
einstellen

ESCAPE-Taste (Abbruchtaste)
Mit dieser Taste haben Sie folgende Mdglichkeiten:
* Rickgangig machen von Feldeingaben, solange diese noch nicht mit

bestétigt wurden.

* Rickverzweigen vom Startbild in die Meldeebene oder innerhalb eines
Bildes zu einem projektierten Riicksprungziel.

» Das Blattern bei anstehenden Meldungen unterbrechen und Anzeige zur
aktuell anstehenden Meldung zurtckstellen.

* Ausblenden einer Systemmeldung.

Zur Navigation stehen lhnen folgende Tasten zur Verfigung:

A bzw. b Navigation zum vorherigen bzw. nachfolgenden Bild

< bzw. > Navigation zum vorherigen bzw. nachfolgenden Bild

Durch zusétzliches Driicken von konnen Sie mit < bzw. >
b 4

innerhalb eines Bildes horizontal navigieren und mit A bzw.
beispielsweise bei Hex-Eingabe das entsprechende Zeichen aus dem
Zeichensatz auswahlen, das Sie Uber die Taststatur nicht eingeben
koénnen.

Durch gleichzeitiges Driicken und Halten der Tastenkombination

N > + h vor dem Einschalten und wahrend des Hochlaufs gelangen
Sie in das SETUP, in dem lhnen Grund- Funktionen zur Verfiigung gestellt
werden.

Die Navigation erfolgt mit A bzw. b4 , die Anwahl durch B Mit =5

koénnen Sie das SETUP wieder verlassen.

Die Einstellung des Display-Kontrasts konnen Sie ausschlie3lich im

SETUP unter Verwendung von + A bzw. b4 durchfihren.

5-8

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04



Handbuch VIPA HMI Teil 5 Funktionen des Bedienteils

Funktionen des Das SETUP bietet Ihnen folgende Funktionen:
SETUP  Setup default prog

Mit dieser Funktion Uberschreiben Sie die aktuelle Projektierung mit
dem Standardprojekt.

 Downl oad from PC
Durch Anwahl dieser Funktion setzen Sie Ihr Bediengerat in

Bereitschaft, Projektier-Daten aus dem OP-Manager via MPI zu
empfangen.

Im Auslieferungszustand besitzt Ihr Bediengerat die MPI-Adresse 1.
Zur Kontrolle der MPI-Adresse kdénnen Sie, wenn das Standardprojekt

geladen ist, mit 2x =) das SETUP verlassen und tber fof SYSTEM

‘ >> > MPI-ADR ¢ die MPI-Adresse und die Baudrate abrufen.

Das Andern dieser Werte ist nur im OP-Manager iiber die Projektierung
maglich.

In das SETUP gelangen Sie erst wieder indem Sie lhr Bediengerat
ausschalten und bei obiger Tastenkombination wieder einschalten.

Waéahlen Sie Downl oad fr om PCan und driicken Sie L

Nach Ende der Datenlbertragung, werden die Daten geprift und im
Speicher abgelegt. Ist alles OK, startet Ihr Bediengerat mit der neuen
Projektierung.

e Display error |og

Hier erfolgt eine Ausgabe aller im Bedienteil gespeicherten Fehler-
Codes.

Hinweis!

Bitte beachten Sie, dass sich manche Funktionen wie z.B. "Download from
PC" auch im Standard-Projekt befinden. Durch Einbindung in Ihr Projekt
konnen Sie ohne Setup-Aufruf diese Funktionen auf einem Soft-Key zur
Verfligung stellen.

Soft-Keys . 1 5 . o

Die Tasten konnen Sie in lhrem Projektier-Tool als Softkeys
programmieren und mit bildabhangigen Funktionen belegen.

Der Zugriff auf die Softkeys kann mit oder ohne zusatzliche -Taste

projektiert werden. Dies kdnnen Sie lber # im OP-Manager einstellen.
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Systemtastatur-
Abbild

Sie kénnen in lhrer CPU einen Datenbereich fir die Systemtastatur
einrichten. Hier wird jeder Taste ein Bit zugeordnet. Durch entsprechende
Auswertung kénnen Sie in lhrem Anwenderprogramm auf Tastendriicke
reagieren.

Sofern Sie einen Datenbereich fir die Systemtastatur verwenden mdchten,
mussen Sie diesen im OP-Manager projektieren. Das Anlegen des
Datenbereichs erfolgt in der Projekt-Objektgruppe im Register "Area
Pointer".

Legen Sie hierzu im Register "Area Pointer" mit E ein neues Objekt vom
Typ "System Key Assignment" an und weisen Sie diesem einen DB oder
Merkerbereich zu. Der Tastatur-Datenbereich besteht aus einem
Doppelwort und hat folgenden Aufbau:

Byte 0 Byte 1

Bit 7

654321076 |5|4|]3|2|1|0

1.DW

s ENTER ESC

2.DW | Sammelbit

Werteingaben

Vorgehensweise

Das Sammelbit 7 im 2. DW dient als Kontrollbit. Es wird bei jeder Uber-
tragung des Tastaturabbildes vom Bediengeréat an die CPU auf den Wert
"1" gesetzt und sollte nach der Auswertung durch lhr Anwenderprogramm
zurlickgesetzt werden.

Uber Eingabefelder kénnen Werte eingegeben werden, die zur Steuerung
Ubertragen werden.

1. Verzweigen Sie zunachst in das gewiinschte Bild und dort in den ent-
sprechenden Bildeintrag.

2. Wahlen Sie mit den Cursortasten innerhalb des Bildeintrages das
gewiinschte Eingabefeld an.

3. Geben Sie nun den gewlnschten Wert ein. Je nach Projektierung des
Feldes kdnnen Werteingaben erfolgen als:
- numerische Werteingaben
- alphanumerische Werteingaben
- symbolische Werteingaben

4. Bestatigen Sie lhre Eingabe mit |

Eine eventuelle Fehleingabe kénnen Sie mit =29 abbrechen.
Daraufhin wird automatisch der urspringliche Wert wieder ins Feld
eingetragen. Wiederholen Sie die Eingabe mit dem richtigen Wert.

5. Verlassen Sie den Bildeintrag mit ESC.

5-10
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Numerische
Werteingabe

Zahlenformate und
Grenzwertprifung

Alphanumerische
Werteingabe

Symbolische
Werteingabe

In Feldern, welche die Eingabe eines rein numerischen Wertes zulassen,
geben Sie den Zahlenwert zeichenweise Uber den Ziffernblock ein. Eine

schon begonnene Eingabe kdnnen Sie ausschliel3lich mit - bestitigt,

ESC

oder mit abbrechen.

+/-

Zur Eingabe eines Dezimalwerts verwenden Sie +

Sofern sich im Feld bereits ein Wert befindet, wird dieser bei der Eingabe
des ersten Zeichens vollstandig aus dem Feld entfernt.

Gewdhnlich beginnt die Eingabe rechtsbiindig. Eingegebene Ziffern
werden nach links weitergeschoben. Eingabefelder im Bitmuster-Format
werden linksbiindig geé&ndert. Hierbei wird ein alter Wert zeichenweise
Uberschrieben.

Den Cursor bewegen Sie in solchen Feldern bei gedriickter Taste mit

< >

den Cursor-Tasten bzw.

Im OP-Manager kdonnen Sie fur numerische Eingabefelder Grenzwerte und
Zahlenformate projektieren. In diesen Feldern findet eine Grenzwert-
prifung statt. Die eingegebenen Werte werden nur dann bernommen,
wenn sie innerhalb der projektierten Grenzen liegen. Wird ein Wert
eingegeben, der aulRerhalb dieser Grenzen liegt, erscheint eine
Systemmeldung. Nach deren Abbruch wird wieder der alte Eingabewert
angezeigt.

Wurde ein numerisches Feld mit einer bestimmten Anzahl von Nachkom-
mastellen projektiert, so werden nach der Bestatigung ggf. zuviel ein-
gegebene Nachkommastellen ignoriert und zu wenig eingegebene mit 0
aufgefillt.

Bei der alphanumerischen Werteingabe werden Ziffern und Buchstaben
gemischt eingegeben. Fiur die numerische Eingabe verfahren Sie so, wie
weiter oben beschrieben.

Moéchten Sie an der aktuellen Cursor-Position einen Buchstaben
eingegeben, so missen Sie den alphanumerischen Zeichensatz aktivieren.

Driicken Sie hierzu und wahlen Sie mit A bzw. hd das
entsprechende Zeichen aus.

Bei der symbolischen Werteingabe koénnen Sie Texte, bzw. Werte aus
einer Auswabhlliste wahlen.

Driicken Sie hierzu und wahlen Sie mit A bzw. hd den

entsprechende Eintrag aus der Liste und bestatigen Sie diesen mit .
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Meldungen

Ubersicht

Betriebs-
meldungen

Betriebsmeldung
projektieren

Ereignisse und Zustande im Steuerungsprozess werden als Meldungen auf
dem Bedienfeld ausgegeben.

In der Regel besteht eine Meldung aus einem statischen Text und kann
zusatzlich Variablen enthalten. Meldungen werden unterschieden in:

» projektierbare Betriebsmeldungen, die von der CPU ausgeldst werden,
» (Fehler-) Systemmeldungen, die vom Bediengerét ausgeldst werden.

Betriebsmeldungen enthalten prozessbezogene Informationen in Form von
statischem Text und variablen Feldern, wie z.B. Meldungen Uber Zustande
oder Ablaufe einer Anlage. Hier werden z.B. aktuelle Steuerungs-Istwerte
numerisch oder symbolisch ausgegeben. Neben Zustandsmeldungen
kénnen Sie auch Bedienhinweise als Betriebsmeldungen projektieren.

Die Ausgabe einer Meldung (Message) erfolgt ereignisgesteuert. Sobald
ein Ereignis (Event) in der spezifizierten CPU eintritt, wird geordnet nach
Prioritat die entsprechende Meldung ausgegeben. Jede Meldung kdnnen

Sie mit o quittieren. Bitte beachten Sie, wenn Meldungen aufgrund eines
CPU-Ereignisses ausgeltst werden sollen, dass Sie das Ereignis zuvor in
Ihrer Projekt-Objektgruppe im Register "Area Pointer" definieren.

Legen Sie hierzu im Register "Area Pointer" mit E ein neues Objekt vom
Typ "Event Messages" an und weisen Sie diesem einen DB oder
Merkerbereich zu. Zu jedem Bit im Betriebsmeldebereich kénnen Sie
genau eine Betriebsmeldung (max. 500 Meldungen) projektierten. Der
Betriebsmeldebereich kann in bis zu 4 Adressbereiche aufgeteilt sein. Ein
Adressbereich kann aus mehreren Worten (max. 32) bestehen. Die
Adressbereiche muissen nicht unmittelbar aufeinander  folgen.
Die Zuordnung von Meldungsnummer und Bit-Nummer erfolgt automatisch,
wie in folgendem Beispiel gezeigt:

16 1514 13121110 9 8 7 6 5 4 3 2 1 Meldungs-Nr. —
|15]14|13]12]11]10] 9|8 | |7 |6]5]4[3]2]1]0] Bit-NIr,

_Adre_ss-
32 31 30 29 28 27 26 25 24 23 22 2120 19 18 17 Meldungs-Nr. bereich 1
|15]14]13]12]11][10[ 9 [8|[7]6]5]4[3]2]1]0] Bit-Nr. _
48 47 46 45 44 43 42 41 40 39 38 37 36 35 34 33 Meldungs-Nr. < adress.
SEEEEEETE (e EEEEE0] s L e
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Ruhemeldung

System-
meldungen

Gravierende

Systemmeldung

Nicht gravierende
Systemmeldung

Anzeigeprioritat

Beispiel

Befindet sich Ihr Bediengerat in der Meldeebene und steht keine Meldung
an, so wird eine "Ruhemeldung" als Betriebsmeldung ausgegeben. Die
Ruhemeldung ist in der Firmware hinterlegt und enthalt standardmafig den
Ausgabestand und den Geratetyp. Sie kénnen im OP-Manager unter der
Meldungs-Nr. O die Inhalte der Ruhemeldung &ndern. Hierbei kbnnen Sie
anderen Text, Datum und Uhrzeit darstellen, jedoch keine Variablen.

Systemmeldungen zeigen interne Betriebszustande des Bediengeréts an.
Sie weisen z.B. auf Fehlbedienungen oder Stérungen in der Kommuni-
kation hin. Dieser Meldungstyp besitzt die hdchste Anzeigeprioritat. Tritt
eine Stérung ein, so wird die aktuell angezeigte Betriebsmeldung
ausgeblendet und statt dessen eine Systemmeldung ausgegeben.

Eine "gravierende" Systemmeldung beruht auf einem Fehler, der nur durch
einen Neustart des Bediengerats behoben werden kann.

Alle anderen Fehler erzeugen eine nicht gravierende Systemmeldung. Die

Anzeige einer nicht gravierenden Systemmeldung kénnen Sie mit =5

jederzeit abbrechen und zur urspriinglichen Anzeige zurlickkehren.

Im OP-Manager haben Sie die Mdglichkeit die Ausgabe von System-
meldungen zu deaktivieren und deren Anzeigedauer vorzugeben.

Nach Ablauf der Anzeigedauer erfolgt automatisch ein Ricksprung zur
urspriinglichen Anzeige.

Systemmeldungen besitzen in jedem Fall die hdchste Anzeigeprioritat.
Betriebsmeldungen werden nach Meldungsprioritat angezeigt.

Innerhalb der Betriebsmeldungen kénnen in der Projektierung, je nach
Wichtigkeit, Meldungsprioritditen von 1 (niedrig) bis 4 (hoch) gesetzt
werden.

Liegen gleichzeitig mehrere Meldungen gleicher Anzeige- und Meldungs-
prioritat vor, so wird jeweils die neueste Meldung zuerst angezeigt.

Reihenfolge des Eintreffens

Reihenfolge der Anzeige

1. Betriebsmeldung A (Prioritat 2)

1. Systemmeldung A

2. Betriebsmeldung B (Prioritét 3)

2. Betriebsmeldung D (Prioritat 4)

3. Betriebsmeldung C (Prioritat 2)

3. Betriebsmeldung B (Prioritat 3)

4. Systemmeldung A

4. Betriebsmeldung C
(neuere mit Prioritat 2)

5. Betriebsmeldung D (Prioritat 4)

5. Betriebsmeldung A
(altere mit Prioritat 2)

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04
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Meldepuffer

Blattern

ESC

Sprachen

Im Meldepuffer werden die letzten 50 Meldungen in der Reihenfolge ihres
Eintreffens gespeichert.

Ist der Meldepuffer voll, so wird jeweils die alteste Meldung tberschrieben.
Sind gleichzeitig mehr als 50 Meldungen vorhanden (Meldungsschwall), so
werden nur die 50 aktuellen Meldungen aus dem Meldepuffer angezeigt.
Die Anzeige weiterer noch anstehender Meldungen nach dem Gehen
einzelner Meldungen ist nicht mdglich.

Liegt keine Systemmeldung vor, so kénnen Sie in der Meldeebene in noch

anliegenden Betriebsmeldungen mit den Pfeiltasten = bzw. b blattern.
Die Betriebsmeldungen werden in der Reihenfolge ihres Eintreffens und
geordnet nach Prioritat angezeigt.

Anzeige der nachst alteren (nieder prioren) Meldung. Nach der altesten
Meldung einer Prioritatsgruppe wird die jingste der nachstniederen
Prioritatsgruppe ausgegeben. Die Ausgabe von "1l " markiert das Ende
der Meldungen.

Anzeige der vorhergehenden (hdher prioren) Meldung. Nach der jingsten
Meldung einer Prioritatsgruppe wird die Aalteste der nachst hoheren
Prioritatsgruppe ausgegeben. Die Ausgabe von "t11 " markiert das Ende
der Meldungen.

Rucksprung in die aktuell anstehende Meldung. Dies erfolgt auch
automatisch nach 1 Minute Wartezeit.

Im OP-Manager haben Sie unter "Language Assignment” die Mdglichkeit,
aus 8 Sprachen bis zu 3 Sprachen fir Bilder und Betriebsmeldungen
auszuwahlen und zu projektieren. Wahlen Sie hierzu im OP-Manager die
entsprechende Sprache und projektieren Sie lhre Bilder und Meldetexte.
Sie haben jetzt die Moglichkeit in den bis zu 3 Sprachvarianten Bilder und
Meldetexte anzupassen.

Die Texte fur die Systemmeldungen sind in 8 Sprachen im Bedienteil fest
integriert. Die Ausgabe der Texte richtet sich nach der am Bediengeréat
eingestellten Sprache.

Wahrend des Betriebs kdnnen Sie jederzeit eine der 3 vorprojektierten
Sprach-Varianten auswahlen. Zur Sprachumschaltung kénnen Sie im
Standardprojekt System > Language nach Eingabe eines Passworts
(Standard: 100) die Sprache wechseln. Hierbei wird vorausgesetzt, dass
Sie die gewlnschte Sprache projektiert haben.

Nach der Sprachwahl startet das Bediengerat neu und alle sprach-
abhéangigen Texte werden in der eingestellten Sprache dargestellt.

5-14
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Zeiten und Zahler

Ubersicht

Ist- und Sollwert

Zeitbasis

Datum und
Uhrzeit

Datum und Uhrzeit
andern

Mit Ihrem Bediengerat haben Sie Zugriff auf Zeiten und Zahler der CPU.
Hierbei konnen Sie ausschliel3lich Zeit-Werte bzw. Z&hlerwerte vorgeben.
Das Starten bzw. Stoppen von Zeiten und Z&hler ist nicht mdglich.

Beispiele hierfur sind in den Standardbildern realisiert. Hierbei erfolgt der
Zugriffe auf Zeiten und Zahler Uber die Standardbilder "Timer" und
"Counter".

Fur jede projektierte und in Ihrer CPU aktivierte Zeit-Funktion kénnen Sie
sich den aktuellen Zeit-Istwert anzeigen lassen. Beispiele hierzu finden Sie
im Standard-Projekt unter Bilder. Rufen Sie im Standard-Projekt das
Standardbild "Bilder" — "Timer" auf.

Am Display erscheint folgende Anzeige:
Istwert 0. 00 Tinmer 1
Sollwert 0. 00

In der 1. Zeile finden Sie den aktuellen Timer-Wert. In der 2. Zeile kbnnen
Sie einen Sollwert vorgeben.

Mit =5 kénnen Sie die Anzeige wieder verlassen.

Die gemeinsame Zeitbasis fur die Zeiten ist projektierbar (10ms, 100ms, 1s
oder 10s). |hr Bediengerat erkennt die eingestellte Zeitbasis und normiert
den Anzeigenwert auf Sekundendarstellung.

Das Bedienteil kann intern Datum und Uhrzeit verarbeiten.

Bitte beachten Sie, dass das OP 03 keine Uhr integriert hat. Nach jedem
Neustart sind Datum und Uhrzeit neu vorzugeben.

In Ihrem Standardprojekt unter System > Dat/Time finden Sie eine
Moglichkeit Datum und Uhrzeit zu &ndern. Hierbei wechseln Sie mit den

h zwischen Datumsfeld und Uhrzeitfeld. Innerhalb des

Eingabefelds kdnnen Sie mit + < bzw. >

Tasten A bzw.

navigieren.

Mit bestétigen sie den eingegebenen Wert.
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Betriebsart

Ubersicht

Online

Offline

Transfer

Navigation

Ihr Bediengerét hat Systemfunktionen integriert Uber die Sie die Betriebsart
des Bediengerats einstellen kénnen.

Hierbei sind folgende Betriebsarten maglich:
* Online

» Offline

» Transfer

Ihr Bediengerat startet immer in der Online-Betriebsart. In der Betriebsart
"Online" besteht eine logische Verbindung zwischen Bediengerat und CPU
bzw. es wird versucht eine Verbindung aufzubauen.

Im "'Offline"-Betrieb arbeitet Ihr Bediengerat von der CPU getrennt. Es wird
auch nicht versucht eine Verbindung aufzubauen. Somit lassen sich fir
Testzwecke Meldungen, die bei Fehlen einer CPU auftreten, unterdriicken.

In der Betriebsart "Transfer" bringen Sie Ihr Bediengerat in die Bereitschaft
eine Projektierung Uber MPI zu empfangen. Als Kommunikationsparameter
werden hierbei die in lThrem Bediengerat unter "MPI-Adr" vorgegebenen
Parameter verwendet.

Sobald sich Ihr Bediengerat in der Betriebsart "Transfer" befindet, kbnnen
Sie lhren PC via MPI ankoppeln und lhr Projekt online aus dem OP-

Manager Ubertragen. Den Transfer kénnen Sie jederzeit durch =5 wieder
abbrechen.

Hierbei kann die Ankopplung tber einen MPI-Umsetzer erfolgen oder Sie
verwenden das "Green Cable" von VIPA fir eine serielle Punkt-zu-Punkt-
Verbindung. Bei Einsatz des Green Cable ist im OP-Manager die Ubertra-
gungsgeschwindigkeit auf 38400 Baud einzustellen.

Hinweis!

Bitte beachten Sie, dass eine Online-Projektierung ausschlief3lich mit einer
lizenzierten Version des OP-Manager méglich ist!

Im Standard-Projekt finden Sie die Einstellung der Betriebsart unter
System > OPMode.

Die Betriebsart wechseln Sie mit + & bzw. h . Hierbei erfolgt eine
Passwortabfrage. Im Standard-Projekt lautet das Passwort 100.

5-16
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StatVAR und ForceVAR

Ubersicht Mit den Funktionen StatVAR und ForceVAR kdnnen Sie Operandenwerte
aus einer angebundenen CPU anzeigen bzw. andern. Wahrend des
Online-Betriebs kdnnen Sie somit Steuerungsoperanden direkt bearbeiten.

» StatVAR zeigt die Operanden einer CPU

» ForceVAR zeigt die Operanden einer CPU und bietet die Moglichkeit
diese zu andern. Sie kénnen mit ForceVAR Werte nicht fixieren sondern
nur zur Laufzeit &ndern.

Hinweis!

Die Funktionen StatVAR und ForceVAR finden Sie in der Standard-
Projektierung.

Aufruf Im Standardprojekt sind diese Funktionen tUber Passwort geschitzt. Das
Passwort lautet 100. Ausgehend von der Meldeebene finden Sie beide
Funktionen wie in der Menustruktur gezeigt:

ENTER

|—>| Screens |-<->-| System |-<->-| StatVAR |-<->-| ForceVAR |-<->-
¢ + 2 ¢ + 4 ¢ + 2 ¢ + 4 ¢ + 2

Counter OP-Mode StatVar ForceVar Logout
Timer Language Edit
Dat/Time
MPI-Adr
MPI-Adresse Nach Aufruf der Funktionen StatVAR bzw. ForceVAR ist die Angabe der

MPI-Adresse der Ziel-CPU erforderlich. Voreingestellt ist die Adresse 2.

Beim OP 03 haben Sie mit diesen 2 Funktionen die Mdglichkeit zusatzlich
zu den schon projektierten CPUs eine zusatzliche CPU anzusprechen.
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Tastenfunktionen

ESC

Nach Eingabe der MPI-Adresse gelangen Sie mit der Cursortaste > in
das Operandenfeld.
Bei gedruckter -Taste wahlen Sie mit den Tasten A oder b den

anzuzeigenden Datentyp aus. Mit wird automatisch das zugehdérige
Datenformat im Formatfeld eingestellt.

Mit der Taste > gelangen Sie in das Zahlenfeld. Geben Sie Uber den
Ziffernblock die Nummer des anzuzeigenden oder bei ForceVAR des zu

andernden Operanden ein und bestatigen Sie mit .

Jeder Operanden-Wert, der angezeigt bzw. geéndert werden soll, ist in
einem "Bild" zu definieren. Maximal kdnnen Sie 10 Bilder anlegen.

Innerhalb eines Bildes bzw. eines Wertfelds bewegen Sie den blinkenden
Cursor mit den Pfeiltasten.

Die Eingaben bestatigen Sie feldweise mit 2 Die Werte der angewahlten
Operanden werden im Wertefeld im vorgegebenen Format angezeigt.

+ ESC

Mit der Tastenkombination konnen Sie einzelne Zeilen I6schen.

Nach dem Editieren der Operandenliste muissen die Werte in der

ENTER

Steuerung aktualisiert werden. Dies geschieht nicht unmittelbar nach
Bestétigung eines Einzelwertes.
Erst wenn Sie nach Bestatigung des letzten Eintrages erneut die Eingabe-
taste driicken, werden die neuen Werte zur Steuerung Ubertragen.
Hinweis!
Wahrend der Status-Aktualisierung wird in der rechten oberen Ecke des
Displays ein blinkender Stern * angezeigt. Blinkt der Stern nicht, so wurde
keine logische Verbindung zur Steuerung aufgebaut.
Wahrend der Aktualisierung lassen sich keine Eingaben durchfihren.
Die Aktualisierung kénnen Sie jederzeit mit =5 abbrechen.
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Passwortschutz

Ubersicht

Supervisor-
Passwort
einrichten

Passwortebene

vergeben

Zur Vermeidung unberechtigter Bedienung hat das Bedienteil einen
integrierten Passwortschutz. Dieser umfasst die Vergabe von Passwortern
fur bis zu 8 Passwortebenen (Level). Die Zuordnung der Passwortebenen
fuhren Sie im OP-Manager aus. Hierbei konnen Sie mit zunehmender
Bedeutung der Funktion bei der Projektierung von Soft-Keys einen
Passwort-Level von 0 bis 9 einstellen.

Mit der Angabe von Level 0 erfolgt keine Passwortabfrage.

Mit dem Passwort der Ebene 9 haben Sie Zugriff auf alle Passwortebenen.
Dieses "Supervisor-Passwort" vergeben Sie in Ihrer Projektierung.

Die Passworter fur Level 1 bis 8 kdnnen Sie ausschlief3lich im Bediengerat
vergeben. Hierzu ist das Bild "Password" in Ihrem Projekt erforderlich
(siehe Standard-Projekt).

Mit dem Supervisor-Passwort haben Sie Vollzugriff auf alle Funktionen in
Ihrem Bediengerat. Das Supervisor-Passwort wird zusammen mit lhrem
Projekt in Ihr Bediengerat Ubertragen. Zur Einrichtung des Supervisor-

Passwords gehen Sie in lhrem Projekt auf -5:5 Es o6ffnet sich folgendes
Dialogfenster:

2= Hier kénnen Sie unter "Supervisor" ein
I Passwort angeben und Uber "Logout
Cancel_| Time" bestimmen, wie lange nach dem
r— Time/L1ate Format Olti i
I — — Anmelden das Passwort giltig sein soll.
Time: lm

OP Pa: | [ Press Shilt for
D (+ Softkeps F1_F5

SUREryiSar: |1 oo »

Logout Time: min " Digits 1.5

Fur jede Soft-Key-Definition kénnen Sie, wie in der Abbildung gezeigt,
einen Passwort-Level einstellen.

2= Bitte beachten Sie, dass fur im Bedien-
Eneral unctions . . . . .
gerat integrierte Standard-Bilder die
SaectFurcton Sereen s Passwort-Ebenen fest vergeben sind wie
?;;:i?ur:;";? UE\:hl pasaword T Z. B,,
Eewee ||| | evel 9: Password Edit, OP-Mode
Level 8: ForceVAR

Level 0: StatVAR, Password>Logout

FEunctions Selected:

‘ Password Level: IE ,

Néaheres hierzu siehe Folgeseite.

Cancel Apply I
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Passwort am
Bediengerat fiir
die Ebenen 1 bis 8
vergeben

Navigation und
Passwort I6schen

Fixierte Passwort-
ebenen

Voraussetzung

Sie haben in ihrem Projekt das Bild "Password" integriert und das
Supervisor-Passwort ist Ihnen bekannt.

Vorgehensweise
» Laden Sie Ihr Projekt in Ihr Bediengerat.

» Betétigen Sie 5 und navigieren Sie zum Bild "Password". Uber "Edit"
gelangen Sie in die Passwort-Bearbeitung. Die Passwort-Bearbeitung ist
durch das Supervisor-Passwort geschitzt. Im Auslieferungszustand
lautet das Passwort 100. Bitte beachten Sie, dass Sie, je nach Vorgabe
in den Projekt-Grundeinstellungen, zur Eingabe der Ziffer 1 zusatzlich

die - Taste betatigen missen.

* Geben Sie das Passwort ein und betatigen Sie

Sie gelangen nun in eine Tabelle, in der Sie fir jede Ebene ein
Passwort vergeben koénnen. Da in der Tabelle bis zu 20 Pass-
wortzuordnungen festgehalten werden kénnen, diurfen Sie auch einer
Ebene mehrere Passworte zuordnen.

Das Passwort muss mindestens 3 Ziffern enthalten und darf maximal 8
Ziffern lang sein. Buchstaben und fithrende Nullen sind nicht zulédssig. Die
Tabelle hat folgenden Aufbau:

Nr. Passwort Level
0 _____1o0 9 (Supervisor-Passwort)
T 0
20 ' 0

Die Navigation erfolgt mit den Pfeiltasten. Jede Eingabe ist mit zZu
bestatigen. Zum Ldschen eines Passworts Uberschreiben Sie das Passwort
mit einer O (Null). Das Supervisor-Passwort kbénnen Sie nicht I6schen.

Mit =5 beenden Sie die Passworteingabe und gelangen wieder zurtick in
das Passwort-Bild. Uber "Logout" werden die Passworter aktiviert.

Bitte beachten Sie, dass im Bediengerat fur folgende integrierte Standard-
Bilder die Passwort-Ebenen fest vorgegeben sind:

Level 9: Password Edit, OP-Mode

Level 8: ForceVAR

Level 6: System>MPI-Adr

Level 4: System>Dat/Time

Level 2: System>Language

Level O: Screens, StatVAR, Password>Logout
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Teil 6 Aufbaurichtlinien

Uberblick Das Kapitel informiert Uber den storsicheren Aufbau von Speicher-
programmierbaren Steuerungen (SPS) in Verbindung mit einem CC 03.

Es werden die Wege beschrieben, wie Stérungen in lhre Steuerung gelan-
gen konnen, wie die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) sicher-
gestellt werden kann und wie bei der Schirmung vorzugehen ist.

Inhalt Thema Seite
Teil 6 Aufbaurichtlinien..........cco 6-1

Grundzuge fiur den EMV-gerechten Aufbau von Anlagen...........cc........ 6-2

EMV-gerechte Montage .........coouueiiiiiieiiiiiice e 6-6

EMV-gerechte Verdrahtung.........cccooooeeiiiiiiiiiiii e 6-7

Spezielle MaRnahmen fiir den stdrsicheren Betrieb ..............ccccc........ 6-11

Checkliste fir den EMV-gerechten Aufbau von Steuerungen............. 6-12
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Grundzuge fur den EMV-gerechten Aufbau von Anlagen

Was ist EMV?

Uberblick der
moglichen
Storeinwirkungen

Unter Elektromagnetischer Vertraglichkeit (EMV) versteht man die Fahig-
keit eines elektrischen Gerates, in einer vorgegebenen elektromagne-
tischen Umgebung fehlerfrei zu funktionieren, ohne vom Umfeld beeinflusst
zu werden bzw. das Umfeld in unzulassiger Weise zu beeinflussen.

Die Bediengerate sind fur den Einsatz in rauen Industrieumgebungen
entwickelt und erftlllen hohe Anforderungen an die EMV.

Trotzdem sollten Sie vor der Installation der Steuerung eine EMV-Planung
durchfiihren und maogliche Stérquellen in die Betrachtung einbeziehen.

Elektromagnetische Storungen kdnnen sich auf unterschiedlichen Pfaden
in das Automatisierungsgerat einkoppeln:

Fields

=

Automation .
< Bus > System < I/O-Signal >
T ©)

Power PE

Je nach Ausbreitungsmedium (leitungsgebunden oder -ungebunden) und
Entfernung zur Storquelle gelangen Stérungen Uber unterschiedliche Kop-
plungsmechanismen in das Automatisierungsgerat.

Man unterscheidet:

» galvanische Kopplung
» kapazitive Kopplung

* induktive Kopplung

» Strahlungskopplung

6-2
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Teil 6 Aufbaurichtlin

ien

Kopplungs- Die
mechanismen

und Storquellen

folgende Tabelle
mechanismen, deren Ursache und mogliche Stérquellen.

zeigt

die vier

verschiedenen Kopplun

gs-

Kopplungsmechanismus

Ursache

Typische Storquellen

Galvanische Kopplung

Storer

< galvanische

Koppelstrecke

Automation
System

Galvanische oder metallische
Kopplung tritt immer dann auf,
wenn zwei Stromkreise eine
gemeinsame Leitung haben.

getaktete Gerate
(Netzbeeinflussung durch
Umrichter und Fremdnetz-
gerate)

anlaufende Motoren

unterschiedliches Potenzial

von Komponentengehause
mit gemeinsamer Strom-
versorgung

statische Entladungen

n

Kapazitive Kopplung

Storer

e kapazitive
Koppelstrecke

Automation
System

Kapazitive oder elektrische
Kopplung tritt auf zwischen
Leitern, die sich auf
unterschiedlichem Potenzial
befinden.

Die Kopplung ist proportional
zur zeitlichen Anderung der
Spannung.

Storeinkopplung durch
parallelverlaufende Signal-
kabel

statische Entladung des
Bedieners

Schitze

Induktive Kopplung

@ Storer

| «

induktive
<—— Koppel-
. strecke
Nutzsignal
Automation
System

Induktive oder magnetische
Kopplung tritt auf zwischen
zwei stromdurchflossenen
Leiterschleifen.

Die mit den Strémen
verknupften magnetischen
Flisse induzieren Stor-
spannungen.

Die Kopplung ist proportional
zur zeitlichen Anderung des
Stromes.

Transformatoren, Motoren,
Elektroschweil3gerate

parallelverlaufende
Netzkabel

Kabel, deren Strome
geschaltet werden

Signalkabel mit hoher
Frequenz

unbeschaltete Spulen

Strahlungskopplung

Storer
Strahlungs-
<—— Koppel-
strecke

Automation
System

Strahlungskopplung liegt vor,
wenn eine elektromagnetische
Welle auf ein Leitungsgebilde
trifft.

Das Auftreffen der Welle
induziert Stréme und Span-
nungen.

benachbarter Sender
(z.B. Sprechfunkgerate)

Funkenstrecken
(Zundkerzen, Kollektor von
Elektromotoren, Schweil3-
gerate)

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04
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Grundregeln zur
Sicherstellung der
EMV

Haufig gentgt zur Sicherstellung der EMV das Einhalten einiger
elementarer Regeln. Beachten Sie beim Aufbau der Steuerung deshalb die
folgenden Grundregeln.

Achten Sie bei der Montage der Automatisierungsgerate auf eine gut
ausgefuhrte flachenhafte Massung der inaktiven Metallteile!

» Verbinden Sie alle inaktiven Metallteile grof3flachig und impedanzarm.

* FuUhren Sie Schraubverbindungen an lackierten und eloxierten Metall-
teilen entweder mit speziellen Kontaktscheiben aus oder entfernen Sie
die isolierenden Schutzschichten.

» Stellen Sie eine zentrale Verbindung zwischen der Masse und dem
Erder/Schutzleitersystem her.

Achten Sie bei der Verdrahtung auf eine ordnungsgemaBe Leitungs-
fiihrung!

» Teilen Sie die Verkabelung in Leitungsgruppen ein
(Starkstromleitungen, Stromversorgungsleitungen, Signalleitungen,
Datenleitungen).

» Verlegen Sie Starkstromleitungen und Signal- bzw. Datenleitungen
immer in getrennten Kanalen oder Bindeln.

» Fuhren Sie Signal- und Datenleitungen méglichst eng an Masseflachen
(z.B. Tragholme, Metallschienen, Schrankbleche).

Achten Sie auf die einwandfreie Befestigung der Leitungsschirme!

» Datenleitungen sind geschirmt zu verlegen. Der Schirm ist beidseitig
aufzulegen.

+ Analogleitungen sind geschirmt zu verlegen. Bei der Ubertragung von
Signalen mit kleinen Amplituden kann das einseitige Auflegen des
Schirms vorteilhaft sein.

» Legen Sie die Leitungsschirme direkt nach dem Schrankeintritt grof3-
flachig auf eine Schirm-/Schutzleiterschiene auf und befestigen Sie die
Schirme mit Kabelschellen. Fuhren Sie den aufgelegten Schirm ohne
Unterbrechung bis zur Baugruppe weiter, aber legen Sie den Schirm
dort nicht nochmals auf.

» Achten Sie darauf, dass die Schirm-/Schutzleiterschienen impedanzarm
mit dem Schrank verbunden sind.

 Verwenden Sie flr geschirmte Datenleitungen metallische oder
metallisierte Steckergehause.

6-4
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Setzen Sie in besonderen Anwendungsfillen spezielle EMV-MaR-
nahmen ein!

» Beschalten Sie alle Induktivitdten mit Ldschgliedern, die nicht von
speziellen EMV-Baugruppen angesteuert werden.

* Benutzen Sie zur Beleuchtung von Schranken Gluhlampen und ver-
meiden Sie Leuchtstofflampen.

Schaffen Sie ein einheitliches Bezugspotenzial und erden Sie nach
Moglichkeit alle elektrischen Betriebsmittel!

* Achten Sie auf den gezielten Einsatz der Erdungsmafinahmen. Das
Erden der Steuerung dient als Schutz- und Funktionsmaf3nahme.

» Verbinden Sie Anlagenteile und Schranke mit Ihren Automatisierungs-
geraten sternférmig mit dem Erder/Schutzleitersystem. Sie vermeiden
so die Bildung von Erdschleifen.

* Verlegen Sie bei Potenzialdifferenzen zwischen Anlagenteilen und
Schranken ausreichend dimensionierte Potenzialausgleichsleitungen.
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EMV-gerechte Montage

Richtlinien zur
Montage und
Massung inaktiver
Metallteile

Haufig werden Malinahmen zur Unterdrickung von Stérspannungen erst
dann vorgenommen, wenn die Steuerung schon in Betrieb ist und der
einwandfreie Empfang eines Nutzsignals beeintrachtigt ist.

Ursache fur solche Stérungen sind meistens unzureichende Bezugs-
potenziale, die auf Fehler bei der Geratemontage zuriickzufiihren sind.

Bei der Montage der Geréte ist auf eine flachenhafte Massung der inak-
tiven Metallteile zu achten. Eine richtig durchgefuhrte Massung schafft ein
einheitliches Bezugspotenzial fur die Steuerung und reduziert die Auswir-
kungen von eingekoppelten Stérungen.

Unter Massung ist die leitende Verbindung aller inaktiven Metallteile zu
verstehen. Die Gesamtheit aller untereinander verbundenen inaktiven Teile
wird als Masse bezeichnet.

Inaktive Teile sind alle leitfahigen Metallteile, die durch eine Basisisolierung
von aktiven Teilen elektrisch getrennt sind und nur im Fehlerfall eine
Spannung annehmen kdnnen.

Die Masse darf auch im Fehlerfall keine geféahrliche Berihrungsspannung
annehmen. Die Masse muss deshalb mit dem Schutzleiter verbunden
werden. Zur Vermeidung von Erdschleifen sind ortlich entfernte Masse-
gebilde (Schréanke, Konstruktions- und Maschinenteile) immer sternférmig
mit dem Schutzleitersystem zu verbinden.

Beachten Sie bei der Massung:

* Verbinden Sie die inaktiven Metallteile ebenso sorgfaltig wie die aktiven
Teile.

e Achten Sie auf impedanzarme Metall-Metall-Verbindungen, z.B. durch
grof3flachige und gut leitende Kontaktierung.

* Wenn Sie lackierte oder eloxierte Metallteile in die Massung einbe-
ziehen, dann missen diese isolierenden Schutzschichten durchdrungen
werden. Verwenden Sie hierzu spezielle Kontaktscheiben oder ent-
fernen Sie die Isolationsschicht.

e Schitzen Sie die Verbindungsstellen vor Korrosion, z. B. durch Fett.

* Bewegliche Masseteile (z.B. Schranktiren) sind Uber flexible Masse-
bander zu verbinden. Die Massebander sollten kurz sein und eine grof3e
Oberflache haben, da fir die Ableitung von hochfrequenten Stérungen
die Oberflache entscheidend ist.
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EMV-gerechte Verdrahtung

Leitungsfiihrung Gegenstand dieses Abschnitts ist die Leitungsfihrung von Bus-, Signal-
und Versorgungsleitungen. Ziel der Leitungsfihrung ist es, das "Uber-
sprechen" bei parallel verlegten Leitungen zu unterdriicken.

Leitungsfiihrung Fir eine EMV-gerechte Fihrung der Leitungen ist es zweckmé&Rig, die
innerhalb und Leitungen in folgende Leitungsgruppen einzuteilen und diese Gruppen
auBerhalb von getrennt zu verlegen:
Schranken

Gruppe A

geschirmte Bus- und Datenleitungen

geschirmte Analogleitungen

ungeschirmte Leitungen fir Gleichspannung < 60V
ungeschirmte Leitungen fir Wechselspannung < 25V
Koaxialleitungen fiir Monitore

Gruppe B

ungeschirmte Leitungen fir Gleichspannung >60V und <400V
ungeschirmte Leitungen fir Wechselspannungen >25V und <400V

Gruppe C

ungeschirmte Leitungen fir Gleich- und Wechselspannung >400V

Gruppe D

Leitungen fur H1 bzw. TCP/IP

HB116D - CC 03 - Rev. 15/04
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Kombination der

Gruppen

Leitungsfiihrung

aufBlerhalb von
Gebauden

Blitzschutz

Anhand der folgenden Tabelle kénnen Sie durch die Kombination der
einzelnen Gruppen die Bedingungen fur das Verlegen der Leitungsgruppen

ablesen:

Gruppe A

Gruppe B

Gruppe C

Gruppe D

Gruppe A

[1]

[2]

[3]

[4]

Gruppe B

[2]

[1]

[3]

[4]

Gruppe C

[3]

[3]

[1]

[4]

Gruppe D

[4]

[4]

[4]

[1]

[1] |Leitungen koénnen in gemeinsamen Bundeln oder Kabelkanalen
verlegt werden.

[2] |Leitungen sind in getrennten Blndeln oder Kabelkanalen
(ohne Mindestabstand) zu verlegen.

[3] |Leitungen sind innerhalb von Schranken in getrennten Bindeln
oder Kabelkanalen und aufferhalb von Schranken, aber innerhalb
von Geb&auden auf getrennten Kabelbahnen mit mindestens

10 cm Abstand zu verlegen.

[4] |Leitungen sind in getrennten Bundeln oder Kabelkanalen mit
mindestens 50cm Abstand zu verlegen.

Verlegen Sie die Leitungen aufRerhalb von Geb&uden nach Mdoglichkeit auf
metallischen Kabeltragern. Verbinden Sie die Stossstellen der Kabeltrager
galvanisch miteinander und erden Sie die Kabeltrager.

Bei der Verlegung von Leitungen au3erhalb von Gebauden miissen Sie die
fur Sie gultigen Blitzschutz- und Erdungsmalnahmen beachten.

Achtung!

Sollen Kabel und Leitungen fir SPS-Gerate auferhalb von Gebauden
verlegt werden, dann muissen Sie MafRnahmen fir den inneren und
aulleren Blitzschutz vorsehen.

» AuRerhalb von Gebauden verlegen Sie lhre Leitungen entweder in
beidseitig geerdeten Metallrohren oder in betonierten Kabelkandlen mit
durchverbundener Bewehrung.

+ Schiitzen Sie Signalleitungen gegen Uberspannungen durch Varistoren
oder edelgasgefiillte Uberspannungsableiter (UsAg).

+ Montieren Sie diese Schutzelemente am Eintritt des Kabels in das Ge-
baude.

Hinweis!

Blitzschutzmaflinahmen bendtigen immer eine individuelle Betrachtung der
gesamten Anlage. Wenden Sie sich bitte bei Fragen an die VIPA GmbH.
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Potenzial-
ausgleich

Regeln fiir den
Potenzial-
ausgleich

Schirmung von
Leitungen

Zwischen getrennten Anlagenteilen kénnen Potenzialunterschiede auf-
treten, wenn Automatisierungsgerate und Peripherie Uber potenzial-
gebundene Kopplung verbunden sind oder geschirmte Leitungen beidseitig
aufgelegt werden und an unterschiedlichen Anlagenteilen geerdet werden.

Ursache fir Potenzialunterschiede kdnnen z.B. unterschiedliche Netzein-
speisungen sein. Diese Unterschiede mussen durch Verlegen von
Potenzialausgleichsleitungen reduziert werden, damit die Funktionen der
eingesetzten elektronischen Komponenten gewahrleistet werden.

» Die Wirksamkeit eines Potenzialausgleichs ist um so grof3er, je kleiner
die Impedanz der Potenzialausgleichsleitung ist.

» Sollten zwischen den betreffenden Anlagenteilen geschirmte Signal-
leitungen verlegt sein, die beidseitig mit dem Erder/Schutzleiter ver-
bunden sind, so darf die Impedanz der zuséatzlich verlegten Potenzial-
ausgleichsleitung hochstens 10% der Schirmimpedanz betragen.

» Der Querschnitt der Potenzialausgleichsleitung muss fir den maximal
flieBenden Ausgleichsstrom dimensioniert sein. In der Praxis haben sich
folgende Querschnitte bewahrt:

- 16mm? Cu fur Potenzialausgleichsleitungen bis 200m Lange
- 25mm? Cu fiir Potenzialausgleichsleitungen tiber 200m Lange.

» Verwenden Sie Potenzialausgleichsleiter aus Kupfer oder verzinktem
Stahl. Sie sind grof3flachig mit dem Erder/Schutzleiter zu verbinden und
vor Korrosion zu schitzen.

» Der Potenzialausgleichsleiter sollte so verlegt sein, dass mdglichst
kleine Flachen zwischen Potenzialausgleichsleiter und Signalleitungen
eingeschlossen werden.

Das Schirmen ist eine MalRnahme zur Schwéchung (Dampfung) von
magnetischen, elektrischen oder elektromagnetischen Stdrfeldern.

» Storstrome auf Kabelschirmen werden Uber die mit dem Geh&duse
leitend verbundene Schirmschiene zur Erde abgeleitet. Damit diese
Storstrome nicht selbst zu einer Stdrquelle werden, ist eine impedanz-
arme Verbindung zum Schutzleiter besonders wichtig.

* Verwenden Sie mdglichst nur Leitungen mit Schirmgeflecht. Die
Deckungsdichte des Schirmes sollte mehr als 80% betragen.

» Vermeiden Sie Leitungen mit Folienschirm, da die Folie durch Zug- und
Druckbelastung bei der Befestigung sehr leicht beschadigt werden
kann; die Folge ist eine Verminderung der Schirmwirkung.

* In der Regel sollten Sie die Schirme von Leitungen immer beidseitig
auflegen. Nur durch den beidseitigen Anschluss der Schirme erreichen
Sie eine gute Storunterdrickung im héheren Frequenzbereich.
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Einseitige
Schirmung

Schirm
anschlieBen

Nur in Ausnahmefall kann der Schirm auch einseitig aufgelegt werden.
Dann erreichen Sie jedoch nur eine Dampfung der niederen Frequenzen.
Eine einseitige Schirmanbindung kann gunstiger sein, wenn:

» die Verlegung einer Potenzialausgleichsleitung nicht durchgefihrt wer-
den kann

* Analogsignale (einige mV bzw. pA) Ubertragen werden
» Folienschirme (statische Schirme) verwendet werden.

Benutzen Sie bei Datenleitungen fir serielle Kopplungen immer metallische
oder metallisierte Stecker. Befestigen Sie den Schirm der Datenleitung am
Steckergehause. Schirm nicht auf den PIN 1 der Steckerleiste auflegen!

Bei stationdarem Betrieb ist es empfehlenswert, das geschirmte Kabel

unterbrechungsfrei abzuisolieren und auf die Schirm-/Schutzleiterschiene
aufzulegen.

Hinweis!
Bei Potenzialdifferenzen zwischen den Erdungspunkten kann dber den
beidseitig angeschlossenen Schirm ein Ausgleichstrom flieBen.

Verlegen Sie in diesem Fall eine zusatzlich Potenzialausgleichsleitung.

Beachten Sie bei der Schirmbehandlung bitte folgende Punkte:

» Benutzen Sie zur Befestigung der Schirmgeflechte Kabelschellen aus
Metall. Die Schellen missen den Schirm grofR3flachig umschlieBen und
guten Kontakt austiben.

» Legen Sie den Schirm direkt nach Eintritt der Leitung in den Schrank auf
eine Schirmschiene auf.
Fihren Sie den Schirm bis zur Baugruppe weiter; legen Sie ihn dort
jedoch nicht erneut auf!

1
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Spezielle MaBRnahmen fur den storsicheren Betrieb

Induktivitaten mit In der Regel benédtigen die von lhrem Automatisierungsgerat ange-
Loschgliedern steuerten Induktivitaten (z.B. Schitz- oder Relaisspulen) keine Beschal-
beschalten tung mit externen Léschgliedern, da die erforderlichen Ldschglieder schon

auf den Baugruppen integriert sind.

Potenzial- Induktivitdten sind nur dann mit Loschgliedern zu beschalten, wenn

ausgleich Ausgabestromkreise durch zusatzlich eingebaute Kontakte (z.B. Relais-
kontakte) abgeschaltet werden kénnen. In diesem Fall sind die integrierten
Léschglieder der Baugruppe nicht mehr wirksam.

Zur Beschaltung von Induktivitditen kénnen Sie Freilaufdioden, Varistoren
oder RC-Glieder verwenden.

Beschaltung von Beschaltung von
gleichstrombetatigten wechselstrombetatigten
Induktivitaten Induktivitaten

mit Diode mit Z-Diode mit Varistor mit RC-Glied

EGE VAN VAN ] ]

— —

Netzanschluss fiir  Fir die Versorgung der Programmiergerate ist in jedem Schrank eine

i S— Y S—

R

Programmier- Steckdose vorzusehen. Die Steckdosen mussen aus der Verteilung versorgt
gerite werden, an der auch der Schutzleiter fiir den Schrank angeschlossen ist.

Schrank- Verwenden Sie fur die Schrankbeleuchtung Glihlampen, z.B. LINESTRA-
beleuchtung Lampen. Vermeiden Sie den Einsatz von Leuchtstofflampen, weil diese

Lampen Storfelder erzeugen.

Wenn auf Leuchtstofflampen nicht verzichtet werden kann, sind die im
folgendem Bild gezeigten MalRBnhahmen zu treffen.

MaBnahmen zur 1 [1] Leuchtstofflampe
Entstorung von ;””/*/; 3
Leuchtstofflampen o — [2] Schirmgitter Uber der Lampe
im Schrank 4

07 [3] geschirmte Leitung

5 [4] metallgekapselter Schalter
- [5] Netzfilter oder geschirmte
Netzzuleitung
\_/—\_/
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Handbuch VIPA HMI

Checkliste fur den EMV-gerechten Aufbau von Steuerungen

EMV-MaBBRnahmen

Raum fiir Notizen

Verbindung der inaktiven Teile

Uberpriifen Sie besonders die Verbindungen an:
* Baugruppentragern

e Tragholmen

¢ Schirm- und Schutzleiterschienen

Alle inaktiven Metallteile groR3flachig und impedanzarm
miteinander verbunden und geerdet?

Besteht eine ausreichende Verbindung zum
Erder/Schutzleitersystem?

Sind isolierende Schichten an lackierten und eloxierten
Oberflachen entfernt oder sind die Verbindungen mit
speziellen Kontaktscheiben ausgefihrt?

Sind Verbindungen vor Korrosion geschitzt, z.B. durch Fett?

verbunden?

Schranktiiren tber Massebander mit dem Schrankkorper

Leitungsfiuhrung

Verkabelung in Leitungsgruppen eingeteilt?

getrennten Kanélen oder Blindeln verlegt?

Versorgungsleitungen (230 ... 400V) und Signalleitungen in

Potenzialausgleich

Uberprifen Sie bei raumlich getrenntem Aufbau die
Verlegung der Potenzialausgleichsleitung.

Leitungsschirmung

Grundsatzlich metallische Geréatestecker verwendet?

Alle Analog- und Datenleitungen geschirmt verlegt?

Leitungsschirme am Schrankeintritt auf Schirm- oder
Schutzleiterschiene aufgelegt?

Leitungsschirme mit Kabelschellen groR3flachig und
impedanzarm befestigt?

Leitungsschirme nach Mdglichkeit beidseitig aufgelegt?

Induktivitiaten

mit Loschgliedern beschaltet?

Spulen von Schiitzen, die Uber Kontakte geschaltet werden,

6-12
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